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1. KARTA INFORMACYJNA

RobDzAJ POJAZDU KOLEJOWEGO

Lokomotywa spalinowa

Typ POJAZDU

Typ

401Da (Ls-350E)

SWIADECTWA DOPUSZCZENIA DO EKSPLOATACJI TYPU POJAZDU KOLEJOWEGO

Numer swiadectwa

Data wydania

T/2000/0080

29.03.2000r.

DOKUMENTACJA BAZOWA

Warunki techniczne
wykonania

Warunki techniczne
odbioru

Dokumentacja
Techniczno - Ruchowa

Autor

Fabryka lokomotyw

Centralne Biuro
Konstrukcyjne

Fabryka Lokomotyw im.
F. Dzierzyhskiego

OSWIADCZENIE U

JFABLOK” w
BUMAR-FABLOK S.A. | Przemystu Taboru Chrzanowie
Chrzanéw Kolejowego w (opracowanie CBKPTK
Poznaniu w Poznaniu)
ZYTKOWNIKA

obowigzujgcymi

Polskimi

Normami,

Oswiadczam, Zze opracowana dokumentacja systemu utrzymania jest zgodna z dokumentacjg
techniczno-ruchowsg,
Miedzynarodowymi.

Przepisami i

Podpis Uzytkownika

Pieczatka firmowa
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2. Karta zmian

Pismo zmian
uzytkownika pojazdu .
Lp Zmiana z podaniem punktu dokumentacji y kolejowepgcj) Decyzja Prezesa UTK
systemu utrzymania przekazywane do UTK
Znak Data Znak Data
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3. Dane techniczne
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Dane ogo6lne
Producent FABLOK Chrzanéw
Typ 401Da (Ls350E)
Uktad osi Co'Co’
Dtugos¢ ze zderzakami 10140 mm
Szeroko$¢ toru 1435 mm
Rodzaj przektadni Elektryczna
System hamulca Oerlikon
Rozstaw osi skrajnych 4400 mm
Srednica kot 1100 mm
Najwieksza szerokos$¢ 3160 mm
Najwieksza wysoko$¢ od gtowki szyny 4078 mm
Najmniejszy promien tuku toru 80m
Masy
Masa witasna 42 000 kg
Masa zapasu paliwa, oleju, piasku i wody 2 307 kg
Najwiekszy nacisk zestawu na szyne 140 kN
Zapas paliwa 1 620kg
Zapas piasku 400kg
Wiasciwosci trakcyjne
Predko$é maksymalna 60 km/h
Predko$¢ ciaggta przy mocy znamionowej silnika 11,3 km/h
Sitg pociagowa przy rozruchu 113kN
Sita pociggowa ciggta 55kN
Przetozenie przektadni gtéwne;j 75:17
Silnik spalinowy
Typ silnika spalinowego 16H12A
Moc znamionowa silnika spalinowego 370 kM
Znamionowa predkos¢ obrotowa 1500 obr/min
llo$¢ cylindrow 12
llo$¢ suwdw 4
Srednica cylindra i skok tioka 135/135mm
Pradnica gtéwna
Typ pradnicy gtéwnej LSPb-495
Znamionowa moc ciggta pradnicy 244KW
Silnik trakcyjny
Typ silnikdw trakcyjnych LSa-430
Znamionowa moc ciggta silnika trakcyjnego 173 kW
Akumulatory
Typ akumulatoréw 6-SJ-80
Rodzaj baterii Akumulator kwasowy
Napiecie catkowite baterii 8 x12 =96V
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4. Opis opracowania dokumentacji

Niniejszej Dokumentacja Systemu Utrzymania dotyczy lokomotywy spalinowej 401Da.

Arkusze przeglgdowe

naprawcze zawierajg wykaz wszystkich czynnosci niezbednych do

prawidiowego utrzymania pojazdu kolejowego. Zaznaczono poziomy utrzymania zapobiegawczego

(poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5), na ktérych nalezy wykona¢ poszczegdlne czynnosci.

Okreslono réwniez szczegétowe wymagania dla niektorych czynnosci, ktére tego wymagajg oraz

odniesienia do kart (pomiarowych, smarowan) i protokotow.

Przy odniesieniu do kart pomiarowych nalezy wykona¢ wszystkie okreslone w karcie pomiary. Jezeli

w arkuszu odwotanie dotyczy karty smarowania — nalezy smarowaC wszystkie okreslone czeéci

pojazdu kolejowego. Przy odwotaniu do protokotu nalezy wypetni¢ dany protokot.
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5. Wymagania prawne

a) obowigzujgce przepisy prawne:

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. w sprawie ogdinych

warunkow technicznych eksploataciji pojazdéw kolejowych (Dz. U. Nr 212, poz. 1771),

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 listopada 2007r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie ogoélnych warunkow technicznych eksploatacji pojazdéw kolejowych (Dz. U. Nr 212,
poz. 1567),

e Ustawa z dnia 28 marca 2003r. o transporcie kolejowym.
b) zwigzane normy i przepisy miedzynarodowe:

e Techniczne Specyfikacje Interoperacyjnosci oraz normy majgce zastosowanie dla systemu

kolei konwencjonalnych (CR), w tym:

Specyfikacja techniczna dla podsystemu Sterowanie ruchem kolejowym,

Specyfikacja techniczna dla podsystemu Ruch kolejowy,

Specyfikacja techniczna dla podsystemu Aplikacje telematyczne,

Specyfikacja techniczna w zakresie aspektu "Bezpieczenstwo w tunelach kolejowych".

e Katalog norm, kart UIC obowigzujgcych i zalecanych w budowie i naprawie lokomotyw

spalinowych oraz ich czesci i zespotow.

Ponizsza tablica przedstawia normy techniczne dla poszczegdlnych czesci pojazdu kolejowego.
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Tablica 1. Normy techniczne dla poszczegdinych czesci pojazdu kolejowego.

Modut Czesci - funkcje

Wymagania prawne, normy

Zgodnos¢ z wymaganiami dynamiki jazdy:

PN-EN 14363:2007

bezpieczenstwa jazdy, UIC 518
oddziatywania na tor, uUIC 518-1
bezpieczenstwa jazdy UIC 518-2
Bezpieczenstwo na wichrowatym torze PN-EN 14363:2007
UIC 518-2
Bezpieczenstwo przy przejezdzie przez tuki (sity wzdtuzne) UIC 530-2
Ochrona $rodowiska Dyr. Europejskie
Zbiorniki i instalacje rurowe dla paliw ptynnych przepisy TDT

Ochrona $rodowiska - emisja hatasu

PN-EN ISO 3095:2005
PN-EN ISO 3381:2005

Tabor kolejowy. Hatas. Ogdlne wymagania i badania

PN-K-11000:1992

Ocena ochrony przeciw pozarowej w oparciu o jej cele

PN-K-02511:2000
PN-K-02512:2000
PN-K-02506:1998
PN-K-02507:1997
CEN/TS 45545-1
CEN/TS 45545-2 CEN/TS 45545-3
CEN/TS 45545-4 CEN/TS 45545-5
CEN/TS 45545-6
CEN/TS 45545-7

Ochrona pracy. Przepisy ogélne i dokumentacyjne

. - UIC 533
potwierdzenie
uiC 651
Ochrona pracy - bezpieczne uksztattowanie stopni i UIC 846
powierzchni stania UIC 560
UIC 535-2

kompletny pojazd Ochrona pracy - bezpieczna obstuga, obstugiwanie reczne

UIC 521, UIC 532
UIC 534, UIC 644
UIC 651, UIC 571-3
UIC 571-4, UIC 536

Bezpieczne uksztattowanie kabiny maszynisty oraz
pomieszczen pracy

UIC 651

Zachowanie wymaganej skrajni odniesienia

PN-EN 15273-1:2010

PN-EN 15273-3:2010

PN-EN 15273-2:2010
UIC 505-1

Obliczenia zwezen

PN-EN 15273-1:2010
PN-EN 15273-3:2010
PN-EN 15273-2:2010
UIC 569
uIC 507
UIC 627-5
UIC 560
UIC 505-1

Urzadzenia wytwarzajgce sygnaty styszalne

PN-K-88100:1991
PN-EN 15153-2:2007
UIC 644

Odgarniacz torowy

wym. uzytkownika

Predkosciomierz

wym. uzytkownika

Czuwak aktywny (SIFA, CA)

UIC 641

Urzadzenie fgcznosci radiowej UIC

uIC 751-3

Oddziatywanie na pociag

wym. uzytkownika

Koncepcja ewakuacji

PN-EN 14752:2006
UIC 560
UIC 564-1
UIC 651
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Modut Czesci - funkcje Wymagania prawne, normy
PN-K-88200:2002
. PN-EN 15153-1:2007
Sygnaty w pociggach UIC 532
UIC 534

kompletny pojazd

Zdalne sterowanie radiowe

PN-EN 50239:2002
PN-EN 50128:2002

Oznaczenia i napisy przeznaczone dla eksploatacji,
utrzymania i bezpieczenstwa pracy

PN-K-02040-13:1998/Az1:2001
UIC 640, UIC 580,
UIC 581, UIC 438-1,
UIC 545, UIC 552,
UIC 563

Wystarczajgce zabezpieczenie jako$ci robdt spawalniczych i
wystarczajgca wytrzymatos¢ potgczen spawanych przy
obcigzeniach dynamicznych

PN-EN 15085-1:2007
PN-EN 15085-2:2007
PN-EN 15085-3:2007
PN-EN 15085-4:2007
PN-EN 15085-5:2007

Wystarczajace zabezpieczenie jakosci klejenia

wym. uzytkownika

Wystarczajgca obcigzalnos¢ potgczen klejonych

Zasady techniki

Wystarczajgca obcigzalnos¢ potgczen nitowych zrywalnych.

Zasady techniki

Wystarczajgca obcigzalnosé potgczen gwintowo -
nitowanych

Zasady techniki
wym. uzytkownika

Wystarczajaca obcigzalnos¢ potgczen sworzniowych

Zasady techniki

Weze gumowe ogrzewcze taboru kolejowego

PN-C-94131:1976

Weze gumowe hamulcowe taboru kolejowego.

PN-C-94134:1980

Stal dla kolejnictwa. Gatunki. Ogdlne wytyczne

PN-H-84027-00:1984

Stal dla kolejnictwa. Kotfa bose.

PN-H-84027-1:1994

Stal dla kolejnictwa. Odkuwki swobodnie kute. Gatunki.

PN-84-H-84027-02:1984

Stal dla kolejnictwa. Osie zestawow kotowych do pojazdéw
szynowych. Gatunki.

PN-H-84027-03:1991/Az1:2003

Stal dla kolejnictwa. Odkuwki urzadzenia sprzegowego.
Gatunki.

PN-H-84027-04:1988

Stal dla kolejnictwa. Obrecze do kot pojazdow szynowych.
Gatunki.

PN-H-84027-06:1984/Az1:1999

Stal. Kesiska, kesy i prety walcowane na gorgco dla
kolejowych urzgdzen sprzegowych.

PN-H-93009:1996

Tabor kolejowy. Odlewy ze staliwa. Wymagania i badania

PN-K-88202:1996/Az1:2001

Préba wysokiego napiecia. Zgodnos¢ z wartosciami
granicznymi.

PN-EN 50343:2003

Kompatybilnosé elektromagnetyczna. Zgodnosc¢ z
wartosciami granicznymi.

PN-EN 50121-1:2008
PN-EN 50121-2:2010
PN-EN 50121-3-1:2010
PN-EN 50121-3-2:2009
PN-EN 50121-4:2008
PN-EN 50121-5:2008
PN-EN 55016-1-1:2007
PN-K-23011:2008

UIC 550-3

Akredytacja wszystkich laboratoridow (caty obszar badan). Zasady techniki
Dobdr gwintéw ISO. UIC 800-30
Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez podanych

- ) UIC 800-58
tolerancji dla odkuwek matrycowanych ze stali.
Dopuszczalne odchyiki dla wymiaréw bez wskazania

- ) UIC 800-51
tolerancji w konstrukcjach spawanych.
Niedoktadnos$¢ obrébki przy wymiarach bez podawania
tolerancji czesci obrabianych przez usuwanie materiatu. UIC 800-50
Wykaz potfabrykatow normalizowanych przez UIC. UIC 801-00
Zestawienie elementow ztgcznych znormalizowanych UIC 802-00
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Modut Czesci - funkcje Wymagania prawne, normy

kompletny pojazd

Wykaz wymiaréw nakretek

UIC 802-07
\I:\é)t/*rg\;?ry nitow stalowych o tbach kulistych oprécz nitéw dla UIC 802-21
Wykaz wyboru sworzni zamykanych pierécienipm UIC 802-24
Zestawienie po’laczen przegubowych czes¢ I. Srednice UIC 802-30
normalne watkéw (8 - 80mm)
Wykaz wyboru sworzni z tbem UIC 802-31
Wykaz wyboru sworzni bez tha UIC 802-32
Wykaz wyboru tulejek witaczanych bez luzu UIC 802-33
Zestawienie zawleczek wymiary podane dla $rub i sworzni UIC 802-40
Zestawienie kotkéw cylindrycznych UIC 802-41
Zestawienie tulei rozpreznych, grube UIC 802-42
Wykaz wyboru dla kotkéw stozkowych UIC 802-44
Wykaz wyboru dla podktadek zalecanych dla srub z tbem
szesciokgtnym i nakretek szesciokatnych i Srub z tbem UIC 802-45
walcowym
Wykaz vyyboru dla podkfadek zalecanych dla srub do UIC 802-46
potgczen
Wykaz wyboru otworéw dla elementédw potgczeniowych oraz
ich przeznaczenie dla srednic zewnetrznych tych elementow UIC 802-50
potgczeniowych
Wiasnosci mechaniczne dla srub i nakretek UIC 802-70
Mechaniczne zamocowanie czesci ze stali nierdzewne;j
. . - e uIC 802-71
(Sruby i nakretki z tbem szes$ciokatnym)
Zabezpieczanie potgczen srubowych UIC 802-72
Wykaz smarowniczek UIC 805-01
Warunki techniczne na dostawe czesci ze staliwa do
S ; . UIC 840-2
pojazddéw napednych i wagonéw
Warunki techniczne na dostawe materiatdw malarskich
przeznaczonych do ochrony pojazdéw kolejowych i uUiC 842-1
kontenerow
Warunk_l techniczne dla metod badan materiatdw malarskich i UIC 842-2
szpachli
Warunki techniczne dotyczace przygotowania powierzchni
materiatdw metalowych i niemetalowych uzywanych przy UIC 842-3
budowie pojazdéw kolejowych i kontenerow
Wykonawcze warunki techniczne dotyczgce zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz malowania wagonéw osobowych i UiC 842-5
pojazdow trakcyjnych
Wgrunlfl technllczne kontroli jakosci systeméw malowania UIC 842-6
pojazdéw kolejowych
Warunki techniczne dostawy ptyt laminowanych o
powierzchniach dekoracyjnych na bazie tworzyw sztucznych UIC 844-4
termoutwardzalnych
Warunki techniczne na dostawe korpusdw maznic tocznych z
. . UIC 846
zeliwa sferoidalnego
Warunki techniczne dla dostawy blach na ptyty prowadnicowe UIC 893
ze stali manganowej
Warunki techniczne na dostawe przewodéw izolowanych dla UIC 895
pojazdow kolejowych
Warunki technlc’zrlle d.Ia kqntroll Jakqsm ztacz UIC 897-13
spawanych czesci pojazddéw ze stali
Warunki technlczng dIa’ wykonywanla i badania potgczenh UIC 897-14
spawanych ze stali. Prébki robocze
Warunki techniczne badan jakosci zespotéw spawanych
pojazdow szynowych wykonanych z aluminium i stopow UIC 897-22

aluminium
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Modut Czesci - funkcje Wymagania prawne, normy

kompletny pojazd

Warunki techniczne dla wykonania i badania potgczen

spawanych z aluminium i stopdw aluminium (probki UIC 897-23
robocze)

Pojazdy kolejowe. Skrajnia pojazdow UIC 505-1
Uziemienie ochronne czesci metalowych pojazdu UIC 533

Tabor kolejowy. Intensywnos¢ dymienia materiatéw podczas
spalania. Wymagania i badania

PN-K-02501:2000

Tabor kolejowy. Pomiar sztywnosci skretnej

PN-K-02504:1992

Tabor kolejowy. Stezenie tlenku i dwutlenku wegla
wydzielanych podczas rozktadu termicznego lub spalania
materiatdw. Wymagania i badania

PN-K-02505:1993

Tabor kolejowy. Wtasciwos$ci palne materiatow. Wymagania i
metody badanh

PN-K-02508:1999

Spalinowe pojazdy trakcyjne. Zabezpieczenie
przeciwpozarowe

PN-K-02507:1997

Pojazdy trakcyjne. Syreny i gwizdawki

PN-K-88100:1991

Sygnaly i wsporniki sygnatowe lokomotyw, wagonéw

. . ) . UIC 534
trakcyjnych i zespotéw trakcyjnych
Minimalne wartosci promieni fukow w odniesieniu do giecia,
zwijania brzegdw na zimno i profilowania przez walcowanie
P o . ) uIC 800-10
blach, tasm i ptaskownikéw szerokich ze stali o
gwarantowanej zdolnosci do giecia
Najmniejsze promienie zakrzywienia przy gieciu na zimno rur )
metalowych UIC 800-11
System tolerancji wymiaréw dla czesci lanych UIC 800-52
Dopuszczalne odchytki wymiarow bez wskazania toleranc;ji
. UIC 800-53
dla wykrawanych czesci metalowych
Dopuszczalne odchytki wymiarow nominalnych bez
wskazania tolerancji w konstrukcjach elementéw spawanych UIC 800-55
z aluminium
Dopuszczalne odchytki dla wymiaréw bez podanych
- . A : UIC 800-57
tolerancji czesci kutych z aluminium i stopow
Wymiary ceownikéw stalowych UiC 801-11
Wymiary kgtownikéw stalowych rownoramiennych UIC 801-12
Wymiary kgtownikéw nieréwnoramiennych ze stali UIC 801-13
Wykaz wymiaréw pretéw okragtych ze stali o0 g6+100 mm uUIC 801-14
\é\i}glzarzn mymmrow pretow kwadratowych ze stali o grubosci UIC 801-15
Wykaz wymiaréw ptaskownikdw gorgco walcowanych UIC 801-16
Wybér wymiaréw poprzecznych dla gorgco walcowanych
P 4 . uIC 801-17
pretow ztobkowanych ze stali resorowej
Asortymept profili specjalnych ze stali walcowanej dla lekkich UIC 801-19
konstrukcji
Zestawienie selektywne $rub z tbami szesciokgtnymi UIC 802-01
Wymlar.y Srub nqskowych p+a§k|ch z tbami obrabianymi UIC 802-02
zabezpieczonymi przed korozjg
Wymlar.y Srub nqskowych kuI|§tych z tbami surowymi UIC 802-03
zabezpieczonymi przed korozjg
Wymiary srub klamrowych z tbami wypukiymi UIC 802-04
Wymiary wkretéw o tbach cylindrycznych nacinanych lub o
wykroju krzyzowym dla metali lub bez ochrony UIC 802-05
powierzchniowej
Wymiary wkretow stozkowych ptaskich i soczewkowych z
o . UIC 802-06
nacieciem prostym lub krzyzowym
Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna z tbami kulistymi
o . UIC 802-08
Z nacieciem prostym lub krzyzowym
Wkrety do drewna zagtebiane z nacieciem prostym lub UIC 802-09

krzyzowym
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kompletny pojazd

Zestawienie wymiaréw wkretéw do drewna ze tbami
soczewkowymi z nacigciem prostym lub krzyzowym

UlIC 802-10

Zestawienie wymiarow wkretéw do drewna ze tbami
szesciokgtnymi

UIC 802-11

Zestawienie wymiaréw srub z tbem cylindrycznym ze stali z
nacieciem wewnetrznym

uIC 802-12

Zestawienie wkretow do blach z tbem ptaskim z wycieciem
prostym lub krzyzowym lub z tbem szesciokgtnym

UIC 802-13

Zestawienie wkretéw do blach z tbem wpuszczonym lub
soczewkowym o nacieciu prostym lub krzyzowym

UIC 802-14

Zestawienie wkretow samogwintujgcych z tbem
cylindrycznym o nacieciu prostym z tbem soczewkowym lub
potkulistym o nacieciu krzyzowym z tbem szesciokagtnym

UIC 802-15

Zestawienie wkretéw samogwintujgcych z tbem wpuszczanym
lub soczewkowym o nacieciu prostym lub krzyzowym

UIC 802-16

Wykaz asortymentu nitow rurkowych rdzeniem z aluminium i
ze stali

UIC 802-22

Asortyment nakretek nitéw rurkowych z tbem ptaskim lub
wpuszczanym

UIC 802-23

Zestawienie rur i ich czesci przynaleznych,
znormalizowanych przez UIC

UIC 803-00

Wymiary rur stalowych

UIC 803-10

Wymiary rur miedzianych

UIC 803-11

Wykaz opasek do rur z dwoma fgcznikami typu normalnego

UIC 803-31

Wykaz wyboru potgczeh sztywnych dla rur z miedzi

UIC 803-34

Wymiary pretéw kwadratowych napednych

UIC 805-30

Warunki techniczne dla dopuszczenia i dostawy elektrod do
recznego spawania fukiem elektrycznym stali niestopowych
lub niskostopowych o w%/trzyma’roéci na rozcigganie
mniejszej niz 610N/mm

uIC 897-1

Warunki techniczne dotyczgce oznaczenia symbolami
elektrod do recznego spawania tukiem elektrycznym stali
niestopowych lub niskostopowych o wytrzymatosci na
rozcigganie mniejszej niz 610N/mm”

uIC 897-2

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy
kombinacji drutéw elektrodowych i topikéw do spawania
samoczynnego tukiem krytym stali niestopowych lub
niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej
niz 610N/mm®

uUIC 897-4

Warunki techniczne dla znakowania symbolami elektrod
drutowych i proszkéw do spawania pod topikiem stali
niestopowych lub niskostopowych

UIC 897-5

Warunki techniczne dotyczace dopuszczenia i dostawy
kombinacji drutéw elektrodowych petnych i proszkowych
oraz gazu do spawania samoczynnego i pétfsamoczynnego w
ostonie gazowej stali niestopowych lub niskostopowych o
wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej niz 610N/mm”

UIC 897-6

Warunki techniczne przygotowania krawedzi do spawania
blach stalowych walcowanych niestopowych lub
niskostopowych o wytrzymatosci na rozcigganie mniejszej
niz 610N/mm? w przypadku pétautomatycznych spawanych
wyrobéw walcowanych tukiem elektrodami otulonymi

uIC 897-9

Szczegodlne przepisy ochrony przeciwpozarowej wagonow
silnikowych i osobowych z kabing sterownicza,
przeznaczonych do eksploatacji w ruchu miedzynarodowym

UIC 642

Warunki na tukach pojazdéw napednych w ruchu
miedzynarodowym

UIC 645
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Modut

Czesci - funkcje

Wymagania prawne, normy

nadwozie, ostoja

Nadwozie. Opis

PN-EN 12663:2002

Wytrzymato$é nadwozia pod obcigzeniami.
Przekazywanie obcigzen na szyne, nacisk (masa)

PN-EN 12663:2002
UIC 566, UIC 660, UIC 577, UIC
617-5, UIC 625-7, UIC 651

Wytrzymatos$¢ nadwozia. Oddziatywanie zabudowy ciezkich
elementéw oraz ich elementéw tgczgcych pod obcigzeniem

PN-EN 12663:2002

Wytrzymatos$é podtogi i jej elementow tgczacych pod
obcigzeniem

UIC 566

Przejmowanie energii zderzen

PN-EN 15227:2008

Szyba czotowa. Dokumentacja

PN-EN 15152:2007

UIC 651
Szyba czotowa wtasciwosci mechaniczne PN-EN 15152:2007
UIC 651
Szyba czotowa wiasciwosci optyczne PN-EN 15152:2007
. UIC 560
Okna boczne, dokumentacja UIC 651
UIC 660
s . UIC 560
Okno boczne, wtasciwosci mechaniczne UIG 660
UIC 566
UIC 651
Pozostate szyby UIC 560
UIC 564-1
Szyby bezpieczne hartowane dla kolejnictwa PN-B-13059:1985
Wykonanie szyb do okien w $cianach czotowych i UIC 625-2
bocznych oraz innych szyb na stanowisku maszynisty
spalinowych pojazdéw szynowych i wagonow sterujgcych
(dla zapewnienia bezpieczenstwa obstugi)
Przepisy dotyczgce rozmieszczenia wskaznikdw kierunku UIC 625-5
ruchu i typu zasadniczych urzgdzen sterowniczych w trakgji
spalinowej
Przepisy dotyczgce widocznosci z kabin maszynisty UIC 625-6

pojazdéw spalinowych

Drzwi wejsciowe. Opis

PN-EN 14752:2006

UIC 560
Drzwi wejsciowe. PN-EN 14752:2006
Bezpieczenstwo w czasie obstugi UIC 560
S PN-EN 14752:2006
Drzwi wejsciowe.
Wytrzymatosé UIC 560
UIC 566
Drzwi wejsciowe maszynisty. Opis UIC 651
Bezpieczenstwo obstugi i uzytkowania. Drzwi maszynisty UIC 651

Oprogramowanie - klasyfikacja

Istotne zadania w zakresie bezpieczenstwa

Zgodno$¢ z normami

Doswiadczenia tworzenia oprogramowania

PN-EN 50128:2002

Pojazdy trakcyjne. Napisy, znaki i oznakowanie

UIC 640

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Wymagania ogodlne

PN-K-02040-1:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Pismo

PN-K-02040-2:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki klasyfikacyjne i numer
inwentarzowy pojazdu

PN-K-02040-4:1997

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki dotyczace
okresowych napraw i przeglgdow

PN-K-02040-5:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki hamulca

PN-K-02040-6:1996
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nadwozie, ostoja

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki miejsc podparcia przy
podnoszeniu pojazdu

PN-K-02040-7:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Napisy i znaki na pojazdach
spetniajacych przepisy UIC

PN-K-02040-8:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki dtugosci, rozstawu osi
skrajnych i czopéw skretnych pojazdu oraz rozstawu osi w
wozkach

PN-K-02040-9:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znak wytrzymatosci sprzegu
Srubowego na rozcigganie.

PN-K-02040-10:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Tablice zastepcze stosowane
do pojazdéw nie majacych tablicy firmowe;.

PN-K-02040-11:1996

Tabor kolejowy. Napisy i znaki. Znaki przesuwnosci osi i
zakazu kursowania po torach z tukami o promieniach do 180
m oraz przestawnosci zestawow kotowych

PN-K-02040-12:1996/Az1:2000

Wagony kolejowe. Napisy i znaki. Rozmieszczenie

PN-K-02040-13:1998/Az1:2001

Tabor kolejowy. Tablice i znaki ostrzegawcze przed
porazeniem pradem elektrycznym.

PN-K-02059:1994/Az1:2000

Ujednolicenie stopni i poreczy lokomotyw przetokowych
spalinowych i elektrycznych

UIC 646

ukfad biegowy

Rama wodzka wraz z potgczeniem do podwozia, zestawow

PN-EN 13749:2005

kotowych, hamulca UlC 510-3
PN-EN 12663:2002
Potgczenie wozka z pudtem (elementy tgczace) ulC 577
UIC 515-1
Potgczenie wozka z pudtem (elementy taczgce) PN'EU’\:Cl %E:SLE;ﬂZOOZ

Bezpieczenstwo funkcjonalne poprzez zachowanie
dopuszczalnych tolerancji wymiarowych

Arkusz pomiarowy ramy wézka wg
WTO pojazdu

Koncepcja uziemienia pojazdu

PN-EN 50153:2004
UIC 533

Tabor kolejowy. Sprezyny tasmowe stozkowe

PN-K-88168:1977

Tabor kolejowy. Sprezyny tasmowe stozkowe. Wymagania i
badania

PN-K-88170:1991/Az1:1998

Tabor kolejowy. Sprezyny srubowe walcowe

PN-K-88171:1981

Tabor kolejowy. Sprezyny pierscieniowe. Pierscienie

PN-K-88174:1961

Zestaw kotowy kompletny

PN-EN 13260:2009

Podpiascie i przejcia srednic

PN-EN 13103:2009
PN-EN 13104:2009

Tabor kolejowy. Osie zestawdw kotowych. Nakietki

PN-K-88158:1993

Bilans masy i okre$lenie Srodka ciezkosci

PN-EN 13103:2009
PN-EN 13104:2009
PN-EN 13260:2009

Os i jej pozycja pod pojazdem, pewne przejscia prgdowych
obwododw torowych, opdr elektryczny migdzy kotami,
maksymalny odstep miedzy kotami.

PN-EN 13260:2009
UIC 512

Bezpieczne prowadzenie w torze

PN-EN 13260:2009

Os$ napedna zestawu kot

PN-EN 13104:2009
PN-EN 13261:2009

Udokumentowanie wytrzymatosci zmeczeniowej osi
napednej

PN-EN 13104:2009

Koto catowalcowane (peine)

PN-EN 13715:2008
PN-EN 13262+A1:2009

Udokumentowanie wytrzymatosci zmeczeniowej kota

PN-EN 13979-1+A1:2009
UIC 510-5

Koto obreczowane

PN-EN 13979-1+A1:2009,
PN-EN 13715:20009,
UIC 510-5, UIC 810-1, UIC 810-2,
UIC 810-3, UIC 812-1, UIC 812-4,
uUiC 812-5

Dodatkowe komponenty

dokumentacja techniczna wézka
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uktad biegowy

tozyska walcowe, wytrzymatos$¢ pod obcigzeniem

PN-EN 12080:2008
PN-EN 12081:2008
PN-EN 12082:2008

Korpus maznicy, wytrzymatos¢ pod obcigzeniem

UIC 510-3

Smarowanie obrzeza kota

PN-EN 15427:2009

Tabor kolejowy. Zestawy kotowe. Wymagania i badania

PN-K-91045:2002

Tabor kolejowy. Zarys zewnetrzny obreczy i wiencow koét bez
obreczowych zestawoéw kotowych

PN-EN 13715:2008

Warunki techniczne na dostawe obreczy surowych ze stali uiC 810-1
walcowanej niestopowej dla pojazdéw napednych i wagonéw

Warunki techniczne na dostawe obreczy nieobrobionych UIC 810-2
pojazddw szynowych napednych i wagonow. Tolerancje

Warunki techniczne na dostawe ptaskownikéw i profili ze stali uiC 810-3
niestopowej dla pierscieni zaciskowych obreczy

Warunki techniczne na dostawe osi zestawow kotowych dla uiC 811-1
pojazddw trakcyjnych i wagondw

Warunki techniczne dostawy osi zestawow kotowych dla uiC 811-2
nowo budowanych pojazdéw trakcyjnych i wagonow.

Tolerancje

Warunki techniczne na dostawe két bosych walcowanych lub uiC 812-1
kutych dla wagonowych obreczowanych zestawéw kotowych

Kota catowalcowane dla pojazdow trakcyjnych i wagonow. UiC 812-2
Tolerancje

Ujednolicone oznaczanie uktadu osi w lokomotywach i UIC 650
zespotach trakcyjnych

Warunki techniczne dostawy dla két bezobreczowych z uiC 812-3
walcowane;j stali niestopowej dla pojazdéw napednych i

wagonow

Warunki techniczne dostawy kot obreczowanych dla uiC 812-4
wagonoéw i pojazdéw trakcyjnych. Obreczowanie i tolerancje

Warunki techniczne dostawy két bosych walcowanych lub UiC 812-5
kutych dla pojazdéw trakcyjnych i wagondw. Tolerancje i

chropowatos$¢ powierzchni

Warunki techniczne na dostawe zestawdw kotowych dla uIC 813
taboru trakcyjnego i wagonéw. Tolerancje i montaz

Warunki techniczne dotyczace homologac;ji oraz dostawy uiC 814
smaréw przeznaczonych do smarowania maznic tocznych

pojazdéw szynowych

Warunki techniczne dostawy stali sprezynowej ptaskiej dla UIC 820
resoréw pidrowych i sprezyn stozkowych

Warunki techniczne dostawy resoréw pidrowych dla uUlC 821
pojazdow

Warunki techniczne dostawy sprezyn srubowych UIC 822
zaciskanych formowanych na goraco lub na zimno dla

pojazdow trakcyjnych i wagondw

Warunki techniczne dostawy sprezyn stozkowych dla UIC 823
pojazdow

Pojazdy trakcyjne. Wézki uktady biegowe. Okreslenia ogdlne UIC 615-0
Pojazdy trakcyjne. Wozki uktady biegowe. Przepisy UIC 615-1
0golne dla czesci skladowych

Pojazdy trakcyjne. Wozki i uktady biegowe. Badanie UiC 615-2

wytrzymatosciowe struktur ram wozkow

Tabor kolejowy. Obrecze nieobrobione do zestawdw
kotowych

PN-K-91032:1991

Tabor kolejowy. Pierscienie zaciskowe do zestawow
kotowych

PN-K-91033:1975

Tabor kolejowy. Obrecze obrobione do zestawéw
kotowych

PN-K-91034:1991 /Az1:1996
PN-K-91034:1991/Az2:2001

Tabor kolejowy. Kota bose do zestawow kotowych.
Wymagania i badania

PN-K-91041:1994
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ukfad biegowy

Tabor kolejowy. Obrecze nieobrobione do zestawow
kotowych. Wymagania i badania

PN-K-91042:1993

Pojazdy trakcyjne. Osie zestawdw kotowych. Wymagania i
badania

PN-K-91046:1993

Tabor kolejowy. Kota bose obrobione do zestawow
kotowych

PN-K-91043:1992

Pojazdy trakcyjne i wagony. Wézki. Uktady biegowe.
Badanie maznic zestawow kotowych

UIC 515-5

urzgdzenia
ciegtowe i zderzne

Urzadzenia zderzakowe. Udokumentowanie dopuszczenia

PN-EN 15551:2009
UIC 526-1, UIC 526-3,
UIC527-1, UIC 528

Urzadzenie zderzakowe.
Opis komponentéw

UIC 526-1, UIC 526-3,
UIC527-1, UIC 528

Urzadzenie zderzakowe.
Parametry urzadzenia pochtaniajgcego energie

PN-EN 15551:2009
UIC 526-1, UIC 526-3,
UIC527-1, UIC 528

Urzgdzenie zderzakowe.

PN-EN 15551:2009

UIC 526-1
Rysunek z charakterystykg UIC 526-3
Urzadzenie zderzakowe. UIC 526-1,
Szczegolne wiasciwosci UIC 526-3
Urzadzenie zderzakowe. PN-EN 15551:2009
Zestawienie wielkosci tarcz zderzakowych UIC 527-1
Urzadzenie zderzakowe.
Synergia urzadzen pociggowo —zderzakowych uic 527-1
Urzadzer)le zderzakowe. UIC 527-1
Koncepcja tarcz zderzakowych
Urzadzenie pociggowe. PN-EN 15566:2009
Utrzymanie UIC 520
Urzadzenie pociggowe. PN-EN 15566:2009
Opis komponentéw UIC 520
Urzadzenie pociggowe. PN-EN 15566:2009
Charakterystyka urzgdzen pochtaniania energii UIC 520

Tabor kolejowy. Zderzaki. Rozmieszczenie i wymiary
zabudowy

PN-K-88150:1985/Az2:1999

Hak pociggowy.
Wytrzymatos$é pod obcigzeniem

PN-EN 15566:2009
UIC 825

Tabor kolejowy. Sprzeg Srubowy

PN-K-88160:1999

Sprzeg srubowy: wytrzymatosé pod obcigzeniem

PN-EN 15566:2009
UIC 826

Haki ciegtowe

PN-EN 15566:2009

Plyta oporowa gniazda sprezyny ciegtowej

PN-K-88173:1961

Warunki techniczne na dostawe hakoéw ciegtowych dla

obcigzen nominalnych 250 kN, 600 kN lub 1000 kN dla UIC 825
pojazdow trakcyjnych i wagondw
Warunki techniczne na dostawe sprzegow srubowych dla UIC 826

pojazdéw napednych i wagonow

Urzadzenia ciegtowe nienawskrosne. Czesci i wymiary
montazowe

PN-EN 15566:2009

Warunki techniczne na dostawe elementéw do zderzakéw UIC 827-1
Warunki techniczne na dostawe pierscieni stalowych sprezyn

uIC 827-2
zderzakowych
Warunki techniczne dostawy zderzakéw ze spawanych uIC 828
czesci sktadowych
Warunki techniczne dostawy gtowic sprzegu samoczynnego UIC 829-1
typu UIC, dla pojazdéw napedowych i wagonéw
Warunki techniczne dostawy czesci odlewanych z zeliwa
szarego, z zeliwa ciggliwego lub z zeliwa sferoidalnego dla UIC 829-2

sprzegu samoczynnego typu UIC dla pojazdéw napednych i
wagonow
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Tymczasowe warunki techniczne dostawy czesci ze stali
kutej lub walcowanej przeznaczonych dla sprzegu uiC 829-3
samoczynnego typu UIC dla pojazdéw napednych i wagonow
Tymczasowe warunki techniczne dostawy sprezyn
przeznaczonych dla sprzegu samoczynnego typu UIC dla UiC 829-4
pojazddéw napednych i wagondw

urzadzenia Tabor kolejowy. Sprzeg Srubowy PN-EN 15566:2009

ciegtowe i zderzne

Przepisy dotyczace urzadzen zderzakowych pociggowych i
hamulca dla wagonéw motorowych i pociggéw motorowych

» ) AN . e A " UIC 627-4
trakcji spalinowej zmierzajgce do umozliwienia w razie awarii
holowania przy pomocy dowolnego pojazdu napednego
Warunki techniczne na dostawe czesci z elastomerow dla
sprzegania sprzegu samoczynnego — hamulec pneumatyczny UIC 829-6

i inne elementy

instalacja
pneumatyczna

Dokumentacja i doswiadczenia weryfikacyjne

PN-K-88177:1998/Az1:2002

Komponenty

PN-EN 286-3:2002
UIC 540

Komponenty (hamulec szynowy)

PN-K-88177:1998/Az1:2002

Tabor kolejowy. Hamulec. Wymagania i metody badan

PN-K-88177:1998/Az1:2002

Projekt systemu hamulca (hamulec EP)

PN-K-88177:1998/Az1:2002

UIC 540
Hamulec. Przepisy dotyczace budowy réznych czesci
i . . " UIC 541-5
hamulca: urzgdzenie przeciwposlizgowe.
Projekt systemu hamulca (wspdtpraca tarcia koto-szyna) PN-EN 15427:2009
Projekt systemu hamulca (hamulec postojowy) UIC 544-2

Projekt systemu hamulca (sterowanie hamulca w kab. masz.)

PN-K-88177:1998/Az1:2002

Moc hamowania

PN-K-88177:1998/Az1:2002

PN-EN 15020:2007

Ocena systemu hamulca UIC 648
UIC 540
Zbiorniki ci$nieniowe. UIC 544-1

Urzadzenia wytwarzajgce cisnienie

Weze gumowe hamulcowe taboru kolejowego

PN-EN 286-3:2002

Tabor kolejowy. Cylindry hamulcowe. Wymagania i badania

PN-C-94134:1980

Tabor kolejowy. Badania hamulca w ruchu

PN-K-88181:1997

Warunki techniczne na dostawe wezy elastomerowych dla
sprzegow hamulcéw pneumatycznych

PN-C-94134:1980

Warunki techniczne na dostawe pierscieni uszczelniajgcych

. . UIC 830-1
dla gtowic sprzegéw hamulcowych
Warunki techniczne dostawy gtéwek sprzegéow hamulcowych UIC 830-2
Warunki techniczne dostawy uszczelek gumowych do ttokéw
) uIC 830-3
cylindréow hamulcowych
Warunki techniczne dostawy wstawek klockow hamulcowych
o SN . . ] UIC 831
z zeliwa fosforowego dla pojazdéw trakcyjnych i wagonow
Warunki techniczne na dostawe tréjkatéw hamulcowych UIC 832
Warunki techniczne dostawy. Pojedyncze odporne na
ptomien zbiorniki cisnieniowe ze stali dla urzadzen
. : . uIC 833
hamulcowych sprezonego powietrza i pneumatycznych
urzadzen pomocniczych w pojazdach szynowych
Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci
. UIC 834
hamulcowych. Uktad zaworu hamulcowego maszynisty
Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulca.
Samoczynna zmiana skutecznosci hamowania w zalezno$ci
L S ; UIC 541-03
od obcigzenia tadunkiem i samoczynne urzgdzenie
przestawcze ,Prézny — tadowny”
Hamulec. Przepisy dotyczace budowy réznych czesci UIC 541-04

hamulca: urzadzenie przeciwposlizgowe
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Modut Czesci - funkcje Wymagania prawne, normy
Hamulec. Przepisy dla budowy réznych czesci hamulca.
Zbiorniki cisnieniowe pojedyncze ze stali, odporne na ptomien
: .. X . UIC 541-06
dla instalacji hamulcowych pneumatycznych i urzgdzen
pomochiczych pneumatycznych w pojazdach szynowych
Hamulec. Przepisy dotyczgce konstrukcji réznych czesci UIC 541-07
hamulca
Hamulce. Hamowanie wstawkami klockow
. UIC 541-3
hamulcowych z materiatu syntetycznego
Hamulce. Elektropneumatyczne hamulce (ep —hamulce).
o . UIC 541-4
Elektropneumatyczne ttumienie sygnatu hamowania nagtego
Hamulec. Przepisy dotyczace wyposazenia i uzytkowania
o UIC 542
pojazdow
Hamulec. Moc hamowania UIC 543
Hamulec. Napisy, cechy i oznaczenia UIC 544-1
Hamulec. Hamulce pneumatyczne. Program normalny prob UIC 545
Tabor kolejowy. Obsady wstawki i kliny klockéw
. L : UIC 547
hamulcowych. Ogdélne wymagania i badania
instalacia Tabor kolejowy. Sprzegi hamulcowe PN-K-88151:2002
pneuma{tyczna Tabor kolejowy. Cylindry hamulcowe. Wymagania i badania PN-K-88156:1993/Az2:2004
Tabor kole_Joyvy. Sprgzyny cylindrow hamulcowych. PN-K-88182:1997
Wymagania i badania
g’aaggrr]iléolejowy. Amortyzatory hydrauliczne. Wymagania i PN-K-88183:1997
Tabor kolejow. Zbiorniki sprezonego powietrza. Wymagania PN-K-88203:1996
i metody badan
Tabor kolejowy. Ztgczki do napetniania zbiornikow wodnych PN-K-88207:1998
Urzgdzenia do pobierania paliwa i wody na pojazdach .
spalinowych PN-K-38209:1997
Elektryczne urzgdzenia grzejne i oporowe. Urzgdzenia
. ; : L . UIC 544-2
system grzejne do taboru kolejowego. Ogdélne wymagania i badania
wentylacyjny Pojazdy trakcyjne. Aparaty elektryczne pradu statego.
. S ) UIC 551
Ogolne wymagania i badania
aparatura Okreslenia pojecia mocy znamionowej lokomotyw i wagonéw

elektryczna

spalinowych trakcyjnych

PN-EN 50155:2007

Metoda dopuszczenia silnikow spalinowych wysokopreznych

o . UIC 622
do pojazddw trakcyjnych
Badania homologacyjne silnikéw spalinowych
. M - UIC 623-1
wysokopreznych pojazdow trakcyjnych
silnik spalinowy Badania w produkc;ji seryjnej i warunki odbioru silnikow
; ] o . UIC 623-2
spalinowych wysokopreznych pojazddéw trakcyjnych
Urzadzenia w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (np.
instalacje ptynnego gazu, gazu ziemnego oraz baterie UIC 623-3
akumulatorow)
Przepisy dotyczgce uktadu, typu i kierunku manewrowania
gtdwnych urzadzen sterujgcych elektrycznych pojazdow przepisy TDT
napednych
Zasilanie odbiornikéw elektrycznych pojazdéw szynowych
na postoju z sieci lokalnej lub urzadzeh: sieci zastepczej UIC 552
220V lub 380V, 50Hz
Sprzegi przewoddw elektrycznych i pneumatycznych na
stronie czotowej lokomotyw i pasazerskich pojazdow UIC 554-1
instalacja prowadzgcych
elektryczna Przepisy dotyczgce rezystoréow omowych pracujgcych
X . UIC 648
w obwodach prgdowych -sitowych elektrowozéw
Pojazdy trakcyjne. Oporniki stosowane w obwodach UIC 649

silnikéw pradu statego. Ogdlne wymagania i badania

Maszyny elektryczne wirujgce. Dane znamionowe i
parametry

PN-EN 60322:2002

Przepisy dotyczace urzgdzen elektrycznych
stosowanych na jednostkach motorowych

ulC-854
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Wymagania prawne, normy

Modut Czesci - funkcje
Przepisy dotyczgce wirujgcych maszyn pojazdéw uIC 616
instalacja kolejowych i drogowych
elektryczna Wytwarzanie energii elektrycznej w pojazdach
UIC 619

trakcyjnych spalinowych przeznaczonej do zasilania
wagonow przez przewod gtdwny wysokiego napiecia

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej 401Da




Uzytkownik pojazdu

Opracowanie | Data opracowania | Rozdziat | Strona/nr dokumentacji

Pty

- Polska Gru,
PGE Energe:yrzgaa

1z3
\_I_ 26.08.2011r. 6 PGE/401Da/1

6. Definicje zastosowane w opracowaniu

Zespot

dwa lub wiecej podzespotéw stanowigcych funkcjonalnie jedng czesé np.
wozek, urzgdzenie ciegtowe, nastawiacz klockéw hamulcowych itp.

Podzespot

grupa elementéw tworzacych konstrukcyjng cato$¢ np. zestaw kotowy,
zawor rozrzadczy, maznica.

Element

niepodzielna czes¢ sktadowa wchodzgca w skfad podzespotu lub zespotu
np. tréjkat hamulcowy, tozysko toczne itp.

Ukiad

zbiér elementow zaleznych od siebie funkcjonalnie, lecz nie tworzacych
odrebnej catoéci przy montazu np. uktad hamulcowy.

Naprawa

doprowadzenie  wyeksploatowanego lub  uszkodzonego  pojazdu
kolejowego, zespotu, podzespotu, elementu, uktadu do stanu technicznego
gwarantujgcego jego poprawne funkcjonowanie.

Naprawiajacy

wyspecjalizowany podmiot gospodarczy dokonujgcy naprawy pojazdow
kolejowych, ich zespotéw i podzespotdéw, posiadajgcych wykwalifikowanych
pracownikow, zaplecze techniczne oraz warunki organizacyjne
gwarantujgce prawidtowe wykonanie prac — w rozumieniu zgodnym
Z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. § 6
(Dz. U. nr 212, poz. 1771 z p6zn zm.).

Uzytkownik

przewoznik kolejowy lub zarzagdca infrastruktury eksploatujgcy pojazdy
kolejowe oraz przedsiebiorca wykonujgcy przewozy kolejowe w obrebie
bocznicy kolejowej — w rozumieniu zgodnym z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 pazdziernika 2005r. § 8 (Dz. U. nr 212, poz. 1771
z pézn zm.).

Posiadacz

zarowno ten, kto faktycznie wlada pojazdem kolejowym jak wiasciciel
(posiadacz samoistny), jak i ten, kto nig faktycznie wtada jak uzytkownik,
zastawnik, najemca, dzierzawca lub majacy inne prawo, z ktérym tgczy sie
okreslone wiadztwo nad cudzg rzeczg (posiadacz zalezny). (Art. 336
kodeksu cywilnego).

Wymiana

zastgpienie uszkodzonego zespotu, podzespotu, elementu nowym lub
zregenerowanym o parametrach zgodnych z warunkami technicznymi
odbioru.

Dokonanie ogledzin

okreslenie wzrokowe, stuchowe stanu technicznego pojazdu kolejowego,
zespotu , podzespotu lub elementu.

Dokonanie pomiaru
(zmierzenie)

okredlenie za pomocag przyrzgdéw pomiarowych rzeczywistych wielkosci
parametréw.

Proby dziatania

czynnosci w celu stwierdzenia prawidtowosci dziatania pojazdu kolejowego,
zespotu lub podzespotu.

Sprawdzenie

ustalenie stanu technicznego pojazdu kolejowego, zespotu, podzespotu,
elementu poprzez dokonanie ogledzin, pomiaru, proby dziatania.

Sprawdzenie kontrolne

poréwnanie na stanowisku kontrolnym z przyrzgdem wzorcowym.

Regulacja

doprowadzenie pojazdu kolejowego, urzadzenia do stanu zgodnego
z wartosciami parametrow podanymi w wymaganiach technicznych.

Wymagania
techniczne

warunki, jakie musi spetnia¢ pojazd kolejowy, zesp6t, podzespdt, element,
niezbedne do dopuszczenia go do eksploatacji.

Odbiér techniczny

zespot czynnosci kontrolnych majacych na celu stwierdzenie czy spetnione
sg okreslone wymagania techniczne.

Uszkodzenie

utrata, w sposéb nagly, wlasnosci uzytkowych przez pojazd kolejowy,
zespot, podzespot lub element.

zapobiegawcze

Zuzycie utrata  wilasnosci  fizycznych (geometrycznych, mechanicznych,
dielektrycznych itp.) przez zespdt, podzespdt lub element, w wyniku
normalnej eksploatacji i oddziatywania Srodowiska naturalnego.

Utrzymanie czynnosci z zakresu utrzymania majgce na celu ograniczenie

prawdopodobiehstwa  wystgpienia  uszkodzenia lub  pogorszenia
funkcjonowania pojazdu kolejowego.
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Utrzymanie naprawcze

czynnosci wykonywane po stwierdzeniu niezdatnosci pojazdu kolejowego
lub jego czesci sktadowych do korzystania z pojazdu zgodnie
Z przeznaczeniem.

Skiadnik
interoperacyjnosci

skfadniki interoperacyjnosci wg zalgcznika Q do Decyzji Komisji
2006/861/WE z dnia 28 lipca 2006r. dotyczaca technicznej specyfikacji dla
interoperacyjnosci (TSI) odnoszgcej sie do podsystemu tabor kolejowy —
wagony towarowe” transeuropejskiego systemu kolei konwencjonalnych.

Wymiar kresowy

warto$¢ parametru, ktoérej przekroczenie kwalifikuje dany element do
kasacji, do naprawy lub regeneracji. Wymiar kresowy w eksploatacji nie
moze by¢ przekroczony.

Wymiar naprawczy

wartos¢ parametru uwzgledniajgca zuzycie, przy ktérej element moze byc
zamontowany do naprawianego pojazdu kolejowego. Dotyczy poziomu
utrzymania P2, P3 i P4,

Wymiar konstrukcyjny

wartos¢ parametru zgodna z dokumentacjg konstrukcyjng

Wymiar rzeczywisty

wartos¢ parametru okreslona w wyniku wykonanych pomiaréw.

Badanie nieniszczace

badania umozliwiajgce uzyskanie informacji o stanie fizycznym, wadach
i wtasnosciach badanego obiektu (materiatu, wyrobu, konstrukgji)
niewptywajgcy w istotny sposéb na jego wiasnosci strukturalne
i powierzchniowe.

specjalistyczne

Zagrozenie Zjawisko wywotane dziataniem sit natury lub cztowieka, ktére powoduje, ze
poczucie bezpieczernstwa maleje bgdz zupetnie zanika.

Test badanie umozliwiajgce wykrycie wad fizycznych i chemicznych elementéw.

Urzadzenie

przedmiot umozliwiajgcy wykonanie okreslonego procesu.

Prace spawalnicze

czynnosci majgce na celu utworzenie potgczenia materiatdw powstatego
przez ich miejscowe stopienie. Zwykle stosuje sie dodatkowe spoiwo
stapiajgce sie wraz z materiatem podstawowym, aby utworzy¢ spoing i
poprawi¢ jej wtasnosci.

Czesci
szybkozuzywajace si¢

elementy posiadajgce krotkg zywotnos¢ eksploatacyjng.

System utrzymania
pojazdéw kolejowych

przedsiewziecia organizacyjne i techniczne majgce na celu zapewnienie
bezpieczenstwa w transporcie kolejowym poprzez wiasciwe utrzymywanie
uzytkowanych pojazdéw kolejowych.

Awaria

uszkodzenie pojazdu kolejowego lub jego zespotéw, bedace wynikiem:
dziatania sity wyzszej, zderzen, wykolejen, pozaréw, spalen, zamrozenia
uktadéw wodnych oraz zatar¢ czesci ruchomych wymagajacych ciggtego
smarowania w trakcie eksploatacji, a spowodowanych brakiem czynnikéw
smarnych, Jako okolicznos¢ sity wyzszej rozumie sie nadzwyczajne,
niemozliwe do przewidzenia okolicznosci i zdarzenia, w szczegdlnosci:
katastrofy i wypadki komunikacyjne, dziatania sit przyrody; pozar, powodz,
trzesienie ziemi, kataklizmy.
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Poziom utrzymania 1
(P1)

Charakterystyka: czynnosci sprawdzajgce lub monitoring dokonywane przed
wyjazdem pojazdu kolejowego na linie, w czasie jazdy lub po zjezdzie
pojazdu. Niektoére z tych czynnosci mogg by¢ dokonywane przez
pracownikow przewoznika (maszyniste, rewidenta) lub przy uzyciu
automatycznych urzadzen pokfadowych lub przytorowych.

Ramowy zakres prac:

— ocena stanu zasadniczych zespotéw, podzespotow i uktadéw pojazdu

kolejowego, majgcych wptyw na bezpieczenstwo ruchu pojazdu,
— zaopatrzenie pojazdu kolejowego w materiaty eksploatacyjne,
- ewentualna wymiana zuzytych w trakcie eksploatacji elementéow szybko

zuzywajgcych sie.

Poziom utrzymania 2
(P2)

Charakterystyka: czynnosci, ktére zapobiegajg przekroczeniom limitow
zuzycia, wykonywane na specjalistycznych stanowiskach, w przerwach
miedzy kolejng planowang eksploatacjg pojazdu kolejowego.

Ramowy zakres prac:

— szczegodtowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego przez
sprawdzenie dziatania jego obwodow, ogledziny dostepnych bez
demontazu podzespotéw, przewidziane w dokumentacji badania
diagnostyczne,

— naprawy dokonywane przez wymiane standardowych elementéw.

Poziom utrzymania 3
(P3)

Charakterystyka: czynnosci z zakresu utrzymania, ktére zapobiegajg
przekroczeniu limitéw zuzycia wykonywane na specjalistycznych
stanowiskach, z wytgczeniem pojazdu kolejowego z planowanej eksploataciji.
Ramowy zakres prac:

— szczegotowa ocena stanu technicznego pojazdu kolejowego poprzez
sprawdzenie dziatania jego obwodow, ogledziny dostepnych takze po
demontazu okreslonych w dokumentacji podzespotéw, a takze
przewidziane w dokumentacji badania diagnostyczne,

— planowe wymiany podzespotéw oraz niewielkie naprawy zespotow i
podzespotdw funkcjonalnych wykonywane na wyspecjalizowanych
stanowiskach.

Poziom utrzymania 4
(P4)

Charakterystyka: czynnosci wykonywane z zakresu utrzymania naprawczego
wykonywane w zaktadach posiadajgcych zaplecze techniczne i stanowiska
pomiarowe.

Ramowy zakres prac:

— szczegobtowe sprawdzenie stanu technicznego przewidzianych w

dokumentaciji podzespotéw i zespotow potgczone z ich demontazem z
pojazdu kolejowego,

— planowe wymiany podzespotdw i zespotow,

— naprawy zespotéw i podzespotdéw wykonywane w wyspecjalizowanych
warsztatach.

Poziom utrzymania 5
(P5)

Charakterystyka: czynnosci majgce na celu podniesienie standardu pojazdu
kolejowego lub jego odnowienie wykonywane w wyspecjalizowanych
zaktadach lub u producenta.
Ramowy zakres prac:
— demontaz zespotdw i podzespotdw z pojazdow kolejowych i ich
wymiana na nowe lub zregenerowane,
— modyfikacje nadwozi pojazdow kolejowych i uktadéw biegowych.
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7. Opis funkcjonalny pojazdu z podziatem na jego elementy sktadowe

W procesie utrzymania

Na potrzeby uwzglednienia wszystkich czynnikédw majacych wplyw na bezpieczenstwo pojazdu

kolejowego podzielono caty pojazd na nastepujgce czesci:

01 — kompletny pojazd kolejowy,

02 — nadwozie, ostoja,

03 — ukfad biegowy,

04 — urzgdzenia ciegtowe i zderzne,
05 — instalacja pneumatyczna,

06 — system wentylacyjny,

07 — aparatura elektryczna,

08 — silnik spalinowy,

09 — instalacja elektryczna.

Lokomotywa spalinowa 401Da przeznaczona jest do eksploatacji na krajowych liniach kolejowych.

Lokomotywe spalinowg 401Da podzielono na nastepujgce elementy sktadowe:

kompletny pojazd kolejowy

Skompletowany pojazd z systemem przeciwpozarowym.

nadwozie, ostoja

Pudto lokomotywy i jego elementy. Rama zbudowana ze stalowych konstrukcji spawanych. Rama

oparta na wozkach.

uktad biegowy

Wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne i ich zawieszenie.

Hak ze sprzegiem srubowym i zderzaki lub sprzeg samoczynny.

urzadzenia ciegtowe i zderzne

instalacja pneumatyczna

Ukfad pneumatyczny, sprezarka, cylinder hamulcowy.

system wentylacyjny

Wentylacja, ogrzewanie.

aparatura elektryczna
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Aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
e silnik spalinowy

Silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.

e instalacja elektryczna

Pradnica gtéwna, pradnica pomocnicza, bateria akumulatoréw, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej 401Da




Uzytkownik pojazdu

Opracowanie

Data opracowania

Rozdziat

Strona/nr dokumentacji

L~
o>

~olska Grupa
Energetyczna

I:TTIMAl

26.08.2011r. 8

1z1

PGE/401Da/1

8. Cykl przegladowo-naprawczy

POZIOM 1

Utrzymanie
wykonywane
przed wyjazdem
pojazdu
kolejowego na
linie, w czasie
jazdy lub po
Zjezdzie pojazdu.

N7

POZIOM 2

POZIOM 3

Utrzymanie
wykonywane na
specjalistycznych
stanowiskach, w

przerwach

miedzy kolejng
planowang
eksploatacjg
pojazdu
kolejowego

\/
\/

Utrzymanie
wykonywane na
specjalistycznych
stanowiskach, z

wytgczeniem
pojazdu
kolejowego z
planowanej
eksploataciji

(LKL

POZIOM 4 POZIOM 5
Utrzymanie Utrzymanie
wykonywane w wykonywane w

zaktadach wyspecjalizowany|
posiadajgcych ch zaktadach lub
zaplecze u producenta
techniczne i
stanowiska
pomiarowe

Poziom utrzymania 1 —
czynnosci sprawdzajgce lub
monitoring dokonywane
przed wyjazdem pojazdu
kolejowego na linig, w
czasie jazdy lub po zjezdzie
pojazdu. Niektére z tych
czynnosci mogg by¢
dokonywane przez
pracownikéw przewoznika
(maszyniste, rewidenta) lub
przy uzyciu
automatycznych urzadzen
poktadowych lub
przytorowych.

Ramowy zakres prac:

1. Ocena stanu
zasadniczych zespotow,
podzespotdw i uktadow
pojazdu kolejowego,
majacych wptyw na
bezpieczenstwo ruchu
pojazdu

2. Zaopatrzenie pojazdu
kolejowego w materiaty
eksploatacyjne

3. Ewentualna wymiana
zuzytych w trakcie
eksploatacji elementéw
szybko zuzywajacych
sie.

Poziom utrzymania 2 —
czynnosci, ktére
zapobiegajg
przekroczeniom limitéw
zuzycia, wykonywane na
specjalistycznych
stanowiskach, w
przerwach miedzy
kolejng planowang
eksploatacjg pojazdu
kolejowego.

Ramowy zakres prac:

1. Szczegotowa ocena
stanu technicznego
pojazdu kolejowego
przez sprawdzenie
dziatania jego
obwodéw, ogledziny
dostepnych bez
demontazu
podzespotdéw,
przewidziane w
dokumentacji badania
diagnostyczne.

2. Naprawy dokonywane
przez wymiane
standardowych
elementow.

Poziom utrzymania 3 —
czynnosci z zakresu
utrzymania, ktére
zapobiegaja przekroczeniu
limitéw zuzycia
wykonywane na
specjalistycznych
stanowiskach, z
wytgczeniem pojazdu
kolejowego z planowanej
eksploataciji.

Ramowy zakres prac:

1. Szczegotowa ocena
stanu technicznego
pojazdu kolejowego
poprzez sprawdzenie
dziatania jego obwodéw,
ogledziny dostgpnych
takze po demontazu
okreslonych w
dokumentacji
podzespotéw, a takze
przewidziane w
dokumentacji badania
diagnostyczne.

2. Planowe wymiany
podzespotédw oraz
niewielkie naprawy
zespotdw i podzespotdw
funkcjonalnych
wykonywane na
wyspecjalizowanych
stanowiskach.

Poziom utrzymania 4 —
czynnos$ci wykonywane
z zakresu utrzymania
naprawczego
wykonywane w
zaktadach posiadajgcych
zaplecze techniczne i
stanowiska pomiarowe.
Ramowy zakres prac:
1. Szczegdtowe
sprawdzenie stanu
technicznego
przewidzianych w
dokumentaciji
podzespotdw i
zespotéw potgczone
z ich demontazem z
pojazdu kolejowego.

2. Planowe wymiany
podzespotow i
zespotéw.

3. Naprawy zespotow i
podzespotéw
wykonywane w
wyspecjalizowanych
warsztatach.

Poziom utrzymania 5 —
czynno$ci majgce na
celu podniesienie
standardu pojazdu
kolejowego lub jego
odnowienie
wykonywane w
wyspecjalizowanych
zakfadach lub u
producenta.
Ramowy zakres prac:
1. Demontaz zespotéw i
podzespotéw z
pojazddéw kolejowych
i ich wymiana na
nowe lub
zregenerowane.
2. Modyfikacje nadwozi
pojazddéw kolejowych
i uktadoéw biegowych.

Rys. 1. Model cyklu przeglgdowo-naprawczego zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 12 pazdziernika 2005r. w raz z p6zn. zm.
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8.1.Schemat cyklu przegladowo-naprawczego

Tablica 2. Zatozenia do cyklu przeglgdowo-naprawczego.

0 kazdym

zjezdzie pojazdu

Sredni przebieg dobowy lokomotywy 60 km
Sredni przebieg roczny lokomotywy 20000 km
P4
a
P3

90dni / 5000 km

-
<

2 lata/ 40 000 km

A 4

6 lat / 120 000 km

A

A 4

18 lat / 360 000 km

A 4

Rys. 2. Graficzne przedstawienie cyklu przeglagdowo-naprawczego.
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9. Arkusze przegladowo-naprawcze

Ponizej przedstawiono arkusze przeglgdowe i naprawcze obejmujgce 5 pozioméw utrzymania, w tym

utrzymania zapobiegawczego (poziom 1, 2, 3) i naprawczego (poziom 4, 5) z podziatem na czynnosci

kontrolne, wymagania dla czynnosci kontrolnych oraz zatgczniki stanowigce zapisy obejmujgce: karty

pomiarowe i smarowania oraz protokoty.

Arkusze zaproponowano dla catego pojazdu kolejowego oraz poszczegdlnych jego czesci.

Dla kazdego poziomu utrzymania zapobiegawczego i naprawczego nalezy wykona¢ wszystkie

zaznaczone czynnosci.
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9.1.Arkusze przegladowe
Tablica 3. Arkusz przeglagdowy nadwozie, ostoja.
Poziomy
L utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
P: zapobiegawcze
1 2 3 karty | protokoty
Nadwozie.
1. ® | Dokona¢ ogledzin poszycia: budki maszynisty i kabin maszynowych, $cian
dziatowych, drzwi, okien, skrzyn zewnetrznych, blach, podiag.
2. PYRES o | Sprawdzi¢ stan stopni wejsciowych, uchwytéw i poreczy. Porecze i stopnie powinny by¢ bez uszkodzen.
Sprawdzi¢ stan drzwi zewnetrznych, dziatanie zamkoéw i zawiaséw. W razie
3. ® | ® | potrzeby naprawié uszczelnienia.
Sprawdzi¢ zamocowanie agregatu pradotworczego, chtodzgcego, sprezarki i
4. ® | urzadzen pomocniczych.
Ostoja, podwozie.
5. ® | Sprawdzi¢ ostoje czy nie posiada odksztatcen, peknie¢, szczegodlnie w okolicy
widet mazniczych, wgniecen czotownic.
6 o | o ° Dokona¢ zewnetrznych ogledzin podwozia czy nie ma widocznych uszkodzen i
) brakow.
7 ° ° Sprawdzi¢ stan widet mazniczych i korpuséw maznic. Slizgi widet mazniczych i maznic nie moga
) mie¢ zatar¢ i uszkodzen.
8. e | Pomierzy¢ luzy w slizgach widet mazniczych i wpisa¢ do karty pomiarowe;. Karta pomiarowa. K10
9. PY o | Skontrolowa¢ stan odgarniaczy. Uszkodzenia usungc¢.
Zweryfikowa¢ mocowanie do ostoi zbiornikdw powietrza, paliwa, skrzyn
10. ° - . : X j
akumulatoréw i stopni. Stwierdzone usterki usungé.
1 ° Sprawdzi¢ stan resoréw i wahaczy. Pomierzy¢ odlegtos¢ opaski resoru od odbijaka| Odlegtosé miedzy opaska resoru a odbijakiem
) na ostoi. na ostoi 35+3mm.
12 ° Wyniki pomiaréw wpisa¢ do karty pomiarowe;. Karta pomiarowa luzéw wezia K9
) przymazniczego.
13. PY e |Dokonac sprawdzenia wigzardw oraz ich panewek.
Sprawdzi¢ stan uktadu dzwigniowego hamulca i w razie potrzeby dokonac¢ jego Maksymalne zuzycie klocka 35mm.
14. | @ | ® ° - X . AR .
regulacji. Usterki usungé¢. Sprawdzi¢ zuzycie klockéw hamulcowych.
15. ° e |Sprawdzi¢ dziatanie hamulca recznego oraz nasmarowac jego elementy.
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Tablica 3. Arkusz przeglgdowy nadwozie, ostoja.
Poziomy
L utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
P: zapobiegawcze
1 2 3 karty | protokoty
Sprawdzi¢ stan cylindra hamulcowego. W razie potrzeby wymieni¢ uszczelnienia i | Skok ttoka cylindra powinien wynosié
16. (] [ . - ;
dokona¢ regulacji skoku ttoka. 50+70mm.
17 ° ° Wyregulowac luz miedzy klockiem a obreczg. Zuzyte klocki wymienic. Odlegtos¢ klocka hamulcowego od obreczy
) powinna wynosi¢ 7+20mm.
18. PY ® |Sprawdzi¢ i nasmarowac¢ urzadzenia ciegtowo-zderzne bez ich demontazu.
19 Dokona¢ pomiaréw urzadzenia ciegtowego/sprzegu samoczynnego — zuzycia, luzy| Karta pomiarowa. K11
zgodne z kartg pomiarowg. Elementy zuzyte ponad wymiar kresowy — wymieni¢. K13
2. o | @ ° Dokona¢ ogledzin zderzakéw. Sprawdzi¢ stan tarcz zderzaka, pochwy i tulei oraz | Dopuszczalne wytarcie tarczy zderzakowej
) ich zamocowanie na czotownicy. 4,0mm.
21 ° ° Pomierzyé wysokos¢ $rodka tarczy od gtéwki szyny nie rzadziej niz na co drugim | Odlegtos¢ zderzaka od gtéwki szyny 10507
) poziomie utrzymania 3. °mm uwzgledniajgc zuzycie obreczy.
22. ° o |Wyniki wpisa¢ do karty pomiarowe;. Karta pomiarowa. K8
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Tablica 4. Arkusz przeglgdowy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki Uwagi
Lp. zapobiegawcze Czynnosci Wymagania
1 2 3 karty | protokoty
Oczyscic sprezonym powietrzem zaluzje i sekcje chtodzace agregatu Otwarcie i zamkniecie zaluzji przy cisnieniu
1. ® | chtodzacego. Sprawdzié prace zaluzji. sprezonego powietrza 0,5MPa.
Sprawdzi¢ dziatanie zaworu parowo-powietrznego oraz wskaznika parowo- Zawor powinien zapewni¢ utrzymanie cisnienia
2. ® | powietrznego oraz wskaznika poziomu wody w zbiorniku kompensacyjnym. 88+150kPa.
3. e | Sprawdzi¢ stan napedu oraz dziatanie wentylatora gtéwnego.
Sprawdzi¢ zamocowanie agregatu pradotworczego, chtodzgcego, sprezarki i
4. ® | ® | ® | 7adzen pomocniczych.
5. ° ° Sprawdzi¢ droznosé i szczelnos¢ kanatow wentylacyjnych.
6. PY PY Dokonac¢ sprawdzenia stanu sprzegta wentylatora oraz jego dziatania.
7 ° ° Sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornikdw wodnych oraz przewoddw i potgczen instalacji | Zbiorniki wodne oraz cata instalacja wodna nie
) wodnej. powinny mie¢ wyciekéw.
8 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia grzejnikdw w kabinie maszynisty. W razie potrzeby Ogrzewanie kabiny maszynisty musi by¢
) nieszczelnos¢ usunaé, zawory i odpowietrzniki naprawié. wydajne.
9 ° ° Sprawdzi¢ stan i prace wentylatora silnikéw trakcyjnych. Praca wentylatora powinna by¢ bez stukéw i
) drgan.
Oczysci¢ ukfad wylotu spalin i ttumiki wydechu. Sprawdzi¢ stan elementow Uktad wydechowy powinien by¢ szczelny.
10. ® |uszczelniajgcych, ewentualnie je wymienic. Spaliny nie mogg dostawac sie do kabiny
maszynisty.
11 ° Sprawdzi¢ stan zbiornikéw paliwa. Usungé¢ zanieczyszczenia z osadnikow
) zbiornikéw paliwa.
12 ° ° Sprawdzi¢ szczelno$¢ instalacji paliwa. Nieszczelnosci usungé. Potaczenia i przewody ukfadu paliwowego
) muszg by¢ szczelne.
13. ° ° Wktady filtréw paliwa przeczyscic lub wymienic.
14. PY PY Sprawdzi¢ stan, wyczysci¢ wkiady filtrow powietrza.
15 ° Dokona¢ oceny stanu kanatéw ssgcych powietrze oraz przewodoéw elastycznych.
) W razie potrzeby dokonac¢ ich naprawy.
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Tablica 5. Arkusz przeglgdowy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
Lp utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
" | zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty
Aparaty i urzadzenia elektryczne. Dopuszczalne zuzycie stykow gtéwnych
1. ) Sprawdzi¢ stan i dziatanie nawrotnika oraz jego napedu. Dokona¢ konserwaciji nawrotnika 2mm, docisk stykéw palcowych
nawrotnika. 40%5N.
2 ° ° Dokonac przegladu stycznikéw elektromagnetycznych. Sprawdzi¢ stan stykéw, Dopuszczalne zuzycie naktadek stykéw
) zuzyte wymienié. stycznika 2mm.
3 ° Sprawdzi¢ stan i dziatanie pozostatych aparatéw elektrycznych. W razie potrzeby
) wyczyscic lub wymieni¢ styki.
4. Sprawdzi¢ dziatanie i ustawienie przekaznika ziemnozwarciowego. Napigcie zadziatania przekaznika max 40V.
5 ° Sprawdzi¢ stan i dziatanie regulatora napiecia. Usterki usunaé. Regulator powinien utrzymywac napiecie
) 110V+2,5%.
6 ° Dokonac przegladu i zakonserwowaé nastawnik jazdy. Przerwa stykowa stykéw gtéwnych min 6mm.
) Styki wolne od nadpalen, okopcen.
7 ° Sprawdzi¢ stan i pewnosc¢ dziatania przyciskow, wytgcznikdw samoczynnych,
) tacznikow i bezpiecznikow.
Sprawdzi¢ dziatanie elektrycznych sygnatéw dzwigkowych. Sygnaty akustyczne muszg by¢ sprawne i
8. || @ pracowaé bez zaktocen, styszalne z przodu i z
tytu lokomotywy.
9 ° Dokongc’: ogledzin urzadzen elektrycznych w szafie i na pulpicie. Uszkodzenia
usungg.
10. ° Sprawdzi¢ stan mocowania aparatéw i urzadzen elektrycznych.
1. o | ® Oceni¢ poprawnosc¢ pracy maszyn elektrycznych. Praca maszyn powinna by¢ spokojna, bez
) nadmiernych szumow.
12 ° Po zatrzymaniu silnika spalinowego sprawdzi¢ nagrzewanie sie tozysk maszyn Dopuszczalna temperatura tozysk 60°C
) elektrycznych. ponad temperature otoczenia.
Otworzy¢ wziernik maszyn elektrycznych: silnikow trakcyjnych, pradnicy gtéwnej,
13 ° wzbudnicy i pradnicy pomocniczej, silnika napedu wentylatora silnikéw
’ trakcyjnych i pompy wstepnego smarowania. Sprawdzi¢ ich stan, naprawi¢
uszkodzenia.
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Tablica 5. Arkusz przeglgdowy aparaty i urzgdzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
Lp utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
" | zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty
14 o le Oczyscic siatki otworéw wentylacyjnych, przedmuchaé komutatory sprezonym Powierzchnia komutatoréw powinna by¢
) powietrzem. W razie zanieczyszczen komutator doktadnie wyczyscic. czysta i gladka.
15 °o e Zweryfikowac izolacje uzwojen biegunow i bandazy wirnikow w miejscach Bandaze nie powinny wykazywa¢ widocznych
) dostepnych. uszkodzeh.
16 ° e Sprawdzi¢ utozenie i zamocowanie szyn oraz kabli miedzyuzwojeniowych. Nie moga stykac sie z kadtubem i powinny
) by¢ dobrze skrecone.
Sprawdzi¢ stan obsad szczotkotrzymaczy i ich zamocowanie na wspornikach. W | Obsady szczotkotrzymaczy nie mogg mie¢
17. o |0 przypadku uszkodzen szczotkotrzymacze naprawi¢ lub wymieni¢ na nowe. peknie¢, uszkodzen dzwigni i sprezyn
dociskajgcych, nadtopien.
Sprawdzi¢ stan szczotek. Szczotki majgce pekniecia, odpryski, poluzowane Dopuszczalna min wysoko$¢ szczotek:
przewody, zuzyte powyzej dopuszczalnych wymiaréw — wymienic. - pradnica gtéwna 20mm,
18. [ I ) - silnik trakcyjny 30mm,
- pradnica pomocnicza 20mm,
- wzbudnica 15mm.
19. ° Zmatowione elementy izolacyjne pomalowac¢ lakierem przeciwiskrowym.
20 Sprawdzi¢ zamocowanie biegunéw gtéwnych i komutacyjnych oraz tarcz
. o |0 . ” .
tozyskowych. Dokreci¢ poluzowane Sruby.
21 o |o Obejrze¢ i sprawdzi¢ stan przewodow wyprowadzajgcych silnikéw trakcyjnych,
) ich potgczenie oraz zamocowanie w obejmach.
22. o |eo Dokona¢ ogledzin wentylatoréw pradnic. Uszkodzenia usungé.
23 ° Sprawdzi¢ stan i droznos¢ przewodow doprowadzajgcych smar do tarcz
) tozyskowych maszyn elektrycznych.
Zmierzy¢ stan izolacji pragdnicy gtowne;j i silnikow trakcyjnych. Rezystancja izolacji uzwojen w stanie
24. o nagrzanym min 1,6MQ, uzwojenie |-K
pradnicy 1,0 MQ.
25. ° Wypetni¢ karte pomiarowg rezystanc;ji izolacji silnikéw trakcyjnych. Karta pomiarowa. K14
26 ° e Sprawdzi¢ naped pradnicy pomocniczej i wzbudnicy. Uszkodzone i zuzyte pasy
) klinowe wymieni¢.
27. Py Sprawdzi¢ regulacje mocy agregatu prgdotwérczego na oporniku wodnym.
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Tablica 6. Arkusz przegladowy silnik spalinowy, waty napedowe, przekfadnie.
Poziomy
L utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
P: zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty
o o |o Silnik spalinowy 16H 12A (12 cylindréw, moc 370KM, 15000br./min). Silnik nie moze posiada¢ podejrzanych
1 Dokona¢ ogledzin silnika i jego zespotéw. Ostucha¢ prace silnika przy réznych szumow i stukow. Nie moze mie¢ zadnych
) predkosciach obrotowych oraz ptynnos¢ i czuto$¢ przechodzenia na wyzsze wyciekow.
predkosci obrotowe i odwrotnie.
o o | @ Sprawdzi¢ szczelno$¢ potgczen zespotdw i czesci silnika, przewodoéw oraz
2. ztgczek w ukfadzie paliwowym, olejowym, wodnym i wydechowym.
Nieszczelnosci usungé.
3 |® |e |e Sprawdzi¢ temperatury wody i oleju smarnego oraz prawidtowos¢ wskazan
) przyrzgdéw pomiarowych.
4. o |o Skontrolowa¢ zewnetrzne sruby, nakretki oraz ich zabezpieczenia.
5 (@ (e |e Skontrolowac¢ poziom oleju misie olejowej, w napedzie pompy zasilajgcej, pompy | Poziom oleju wedtug wskaznikow.
) wiryskowej i regulatorze. W razie potrzeby olej uzupeié .
6. o |o Oczyscic silnik z zewnatrz.
7 o | o Wykona¢ badanie laboratoryjne oleju. W razie negatywnego wyniku prébki
) usuna¢ przyczyne przecieku paliwa, Woy — olej wymieni¢.
o | o Oczyscic filtr wstepnego oczyszczania paliwa oraz filtr podwojny paliwa
dokfadnego oczyszczania. W razie potrzeby wymieni¢ wktady.
. o |o Oczysci¢ i przemyé filtr odsrodkowy oleju.
10. o | o Dokreci¢ ztgcza przewodow wysokiego cisnienia.
11. e |o Sprawdzi¢ szczelnos¢ i droznosé chtodnicy oleju.
12 PY Sprawdzi¢ kat wyprzedzeni a wtrysku paliwa. Kat wyprzedzenia wtrysku paliwa 26° przed
) GMP.
13 o | o Dokreci¢ sruby mocujgce kolektory wydechowe i przewody ssgce oraz sruby
) gtowic.
14 ° Sprawdzi¢ i ewentualnie wyregulowac luzy zaworowe. Luzy zaworowe zawordw ssacych i
) wydechowych 0,3mm.
15. o |o Oczyscic filtr powietrza.
16 o | o Dokreci¢ nakretki mocowania przewodow paliwowych wysokiego cisnienia do
) wtryskiwaczy i do kr6¢céw pompy wtryskowej.
17. ° Wymienic¢ olej w silniku.
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Tablica 6. Arkusz przegladowy silnik spalinowy, waty napedowe, przekfadnie.
Poziomy
Lp utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
'| zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty
18. ° Przesmarowaé wszystkie potgczenia przegubowe oraz tozyska dzwigni i drgzkow.
° Sprawdzi¢ wtryskiwacze, cisnienia wtrysku paliwa, jako$¢ rozpylania paliwa. Wtryskiwacze i uszczelki utrzymywaé w
19 komplecie aby zachowaé¢ odstep 4,2 mm
’ miedzy wtryskiwaczem a dolng krawedziom
gtowicy cylindra.
20. ° Wymienic¢ i przedmuchac filtr odpowietrznika wlewu oleju.
21. PY Wymieni¢ wktady filtru paliwa.
29 o | o Wymieni¢ wktady filtru doktadnego oczyszczania oleju w przypadku sygnalizacji | Wktady filtru doktadnego oczyszczania i filtry
) omijania przez olej filtru doktadnego oczyszczania. siatkowe muszg by¢ czyste.
23 ° Zdjg¢ gtowice, sprawdzi¢ szczelnos¢é zawordéw wlotowych i wylotowych, w razie
) potrzeby dotrzec.
o4 ° Sprawdzi¢ stan czesci gtowic: dzwigni, popychaczy, mostkéw napedu, zaworéw,
) osi dzwigni, skrzyni zaworow. Elementy uszkodzone naprawic.
25. ° Usuna¢ nagar z denek tlokow i kanatéw przeptywu gazéw w gtowicy.
26 PY Sprawdzi¢ powierzchnie slizgowe tulei bez wymontowywania ttokow. Powierzchnie slizgowe tulei powinny byé
) gtadkie, bez widocznych rys.
27. Py Oczyscic chtodnice oleju.
o8 PY Sprawdzi¢ szczelnos¢ przewoddéw paliwa, szczegdlnie przewoddw przelewowych
) paliwa i oleju, ewentualnie dokreci¢ ztgcza.
29|® (@ |@ Usung¢ wszystkie usterki silnika wykryte w czasie przegladu oraz zauwazone w
) czasie jego eksploatacji.
30 ° Sprawdzi¢ pewnos$¢é zamocowania silnika i prgdnicy do ramy oraz stan techniczny
) poduszek gumowych zawieszenia silnika.
31 ° Sprawdzi¢ stan techniczny sprzegta elastycznego ,Vulcan” i pewnos$é
) zamocowania sprzegta do kota zamachowego.
32 Py Dokona¢ sprawdzenia luzu poosiowego i promieniowego turbosprezarki. Maksymalny luz poosiowy 0,15mm,
) promieniowy 0,65.
33 ° Sprawdzi¢ wspotosiowosé watu silnika z watem pradnicy i w razie potrzeby | Maksymalne promieniowe przesuniecie
) wyregulowad. watéw 0,3mm, bicie czotowe 0,5mm.
34. ° Wyregulowac silnik z pradnica, sprawdzi¢ moc silnika.
35. PY Sprawdzi¢ cisnienie smarowania, temperature oleju, wody na oporniku wodnym.
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Tablica 6. Arkusz przegladowy silnik spalinowy, waty napedowe, przekfadnie.
Poziomy
Lp utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
'| zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty
PY Pomierzy¢ nadcisnienie w skrzyni korbowe;. Dopuszczalne nadcisnienie w skrzyni
36. ;
korbowej 20 mm HO.
37 ° Napedy.
) Sprawdzi¢ wat napedowy wentylatora agregatu chtodzgcego.
° Sprawdzi¢ napiecia i zuzycia wszystkich paséw klinowych. Zuzyte i uszkodzone Lekkie ugiecie pojedynczego pasa o
38. wymienic. wysokosci pasa w potowie dtugosci miedzy
kotami pasowymi.
39. ° Sprawdzi¢ stan sprzegta elastycznego : ,Vulcan” migdzy silnikiem i pradnica.
40. ° Dokonac¢ sprawdzenia skrzyni napedu szybkosciomierza. Praca wodzika bez zaciec.
41. o | o Sprawdzi¢ stan watka gietkiego do szybkosciomierza.
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Tablica 7. Arkusz przegladowy pradnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
Lp. U"Z}’ma”'a Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
zapobiegawcze
1 2 3 karty | protokoty
e |e |e |Bateriaakumulatorow 6SJ-80.
1. Dokona¢ przegladu i oczysci¢ baterie, ogniwa posiadajace wycieki elektrolitu
wymienié.
o |o Poziom elektrolitu nad ptytami: 1015mm.
2. Sprawdzi¢ poziom i gestos$¢ elektrolitu w poszczegdinych ogniwach. Gestos¢ elektrolitu w 20°C:
1,22+1,24g/cm®.
3. e | Przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze baterii akumulatoréw.
4 o | Sprawdzi¢ rezystancje izolacji baterii wzgledem masy lokomotywy (uptywnosé Rezystancja izolacji baterii w czasie
) baterii). eksploatacji wzgledem masy: min 25kQ.
Instalacja elektryczna. Potaczenia koncowek przewodow z
5. ® | @ |Sprawdzi¢ stan obwodéw wysokiego napiecia oraz ich potgczen z aparatami i aparatami, maszynami i urzgdzeniami nie
maszynami elektrycznymi. powinny by¢ poluzowane.
6. @ | @ | @ |Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddéw sterowania.
7. @ | @ | @ | Wymieni¢ uszkodzone zabezpieczenia obwoddow.
Rezystancja izolacji obwodow:
8. @ | Dokona¢ pomiaru rezystancji izolacji obwodéw niskiego i wysokiego napiecia. WN min. 1,0 MQ (induktor 1000V)
NN min. 0,5 MQ (induktor 500V).
Oswietlenie.
9. | e | ® | @ S . . . .
Uzupetni¢ oswietlenie wewnetrzne lokomotywy oraz lampki sygnalizacyjne.
10 e | | @ Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwodow oswietlenia zewnetrznego lokomotywy. | Wymagania w karcie pomiarowe;.
) Uszkodzone elementy wymienié.
11 ol o Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich miernikdw elektrycznych. W razie potrzeby | Mierniki elektryczne, obrotomierz, termometry
) dokonac¢ naprawy. powinny wskazywa¢ z doktadnoscig +2,5%.
12. o | Sprawdzi¢ dziatanie obrotomierza silnika.
13. e | Zweryfikowac poprawnos¢ pracy termostatow.
14. o | Sprawdzi¢ dziatanie manometréw cisnienia powietrza.
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Tablica 7. Arkusz przegladowy pradnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, oswietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
L utrzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
P: zapobiegawcze
1 2 3 karty | protokoty
Szybkosciomierz powinien rejestrowac
15. ® | @ | Sprawdzi¢ wskazania i rejestracje parametrow przez szybkosciomierz. _praW|diowo predkosc, przebyta droge i czas
jazdy. W przypadku naprawy, po jej
zakonczeniu szybkosciomierz zaplombowad.
Minimalna rezystancja izolacji uzwojen w
L, - stanie zimnym (t. w temperaturze 20°C -
16. ® | @ | Sprawdzi¢ stan rezystancji i izolaciji. 5MQ. Minimalna rezystancja uzwojenia
wzbudzenia | -K3 MQ.
Praca tozyska powinna by¢ spokojna bez
' ) . . nadmiernych szumow i stukow temperatura
17| e | ® | @ | Zweryfikowac prace fozyska pradnicy. pracy fozyska do 60°C ponad temperature
otoczenia.
18| @ | @ | ® | Uszkodzone pasy klinowe wymienic.
19 @ | ® | ® | Sprawdzi¢ zamocowania i stan kota pasowego pradnicy.
20., @ | @ | @ | Sprawdzi¢ naped pradnicy pomocniczej i wzbudnicy.
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Tablica 8. Arkusz przeglgdowy pojazd kompletny.
Poziomy
utrzymania 5o iki i
Lp. . Czynnosci Wymagania Zataczniki Uwagi
zapobiegawcze
1] 2 3 karty | protokoty

1 |e|e |@ Zapozna¢ sie z aktualnymi wpisami w ksigzce poktadowej pojazdu z napedem | Wykonanie przegladow zgodnie z cyklem

) oraz w ksigzce przegladdw okresowych i napraw biezgcych lokomotywy. przegladowo — naprawczym.
> le | e ° Sprawdzi¢ stan i wskazania przyrzgdéw kontrolno-pomiarowych

Sprawdzi¢ i usung¢ nieszczelnosci przewoddw i zlgczek w uktadach:

3. | @ | & | ® | aliwowym, olejowym, wodnym i pneumatycznym.
4 el @ ° Sprawdzi¢ ilo$¢, uzupetni¢ lub wymieni¢ $rodki smarne zgodnie z kartg | Karta smarowania. KS

) smarowania lokomotywy.
5 | e| @ @ | Usungc stwierdzone nieprawidtowo$ci i usterki.
6. PY e | Sprawdzi¢ stan plomb. Plomby nie moga by¢ uszkodzone.
7 ° ° Oczysci¢ nadwozie, podwozie, zespoly i pomieszczenia wewnetrzne

) lokomotywy.

Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu gasniczego. Aktualny  termin  waznosci  gasnic, brak
8. ) ) widocznych uszkodzen oraz Sladow
wczeshiejszego uzycia.
0. Sprawdzi¢ stan napiséw i znakéw. Nieczytelne napisy przemalowac. Napisy i znaki powinny by¢ widoczne i czytelne.
10| o | ® Wyposazy¢ lokomotywe w materiaty eksploatacyjne.
1. o | ® ° Odnotowa¢ w ksigzce poktadowej wykonanie czynnosci kazdego poziomu
) utrzymania.
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9.2.Arkusze naprawcze
Tablica 9. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.
Poziomy
Lp. uizymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Nadwozie.
1. ) ® |Dokonaé¢ ogledzin poszycia: budki maszynisty i kabin maszynowych, $cian
dziatowych, drzwi, okien, skrzyn zewnetrznych, blach, podtég.
Sprawdzi¢ stan poreczy pomostéw i wejsciowych oraz ich zamocowanie.Mocowanie poreczy powinno byé staranne i pewne -
2. . ® | Uszkodzone naprawié lub wymienic. gwarantujgce bezpieczne wchodzenie na lokomotywe.
3 ° Dokona¢ demontazu kabiny maszynowej przedniej, kabiny maszynowe;j tylnej oraz
) budki maszynisty.
4 ° Blachy poszycia zewnetrznego kabiny oczy$ci¢ z zanieczyszczen, farby i korozji
) metoda piaskowania lub srutowania.
Sprawdzi¢ konstrukcje kabin oraz poszycie zewnetrzne: $cian bocznych i|Czesci konstrukcji kabin nie mogg wykazywa¢ peknie¢,
czotowych, dachu oraz drzwi. Skorodowane i uszkodzone czes$ci szkieletu oraz |wygie¢ lub innych uszkodzen mechanicznych. Przy
5 ° ° poszycia naprawic lub wymienié. naprawie poziomu 5 miejscowe zuzycia nie moga
) przekracza¢ 0,2 grubosci materiatu. Poszycie scian,
dachu i drzwi powinno by¢ bez peknigé, wybrzuszen oraz
innych uszkodzen mechanicznych.
6. PY PY Uzupetni¢ ubytki masy bitumicznej poszycia wewnetrznego kabin. Grubos$¢ warstwy izolacyjnej 5mm.
ZweryfikowaC i w razie potrzeby naprawi¢ zawiasy, zamki, klamki drzwi |Drzwi powinny plynnie otwiera¢ sie i zamykaé, bez
7. ) ® |wejsciowych budki maszynisty oraz drzwi kabin maszynowych. Wyczysci¢ i |zacieé, przy zachowaniu szczelnosSci.
naprawi¢ uszkodzone zaluzje dyszowe drzwi.
8 ° Wymieni¢ uszkodzong izolacje akustyczng budki maszynisty i kabiny tylnej. Zwréci¢ szczegllng uwage na wiasciwy stan izolacji
) dzwiekochtonnej i termicznej budki maszynisty.
9 ° ° Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy poszycia wewnetrznego kabiny z
) blachy aluminiowej perforowanej.
10. ° Wymieni¢ uszkodzone pasy gumowe pod kabinami. Kabiny maszynowe oraz budka maszynisty powinny by¢
1 e | Wymieni¢ pasy gumowe pod budka maszynisty i kabinami maszynowymi oraz wiasciwie przykrecone do ostoi z uzyciem podkiadek i
: profile gumowe miedzy kabinami na nowe. pierscieni gumowych.
12 ° ° Naprawi¢ uszkodzone $ciany dziatowe kabin maszynowych. Uzupetni¢ warstwe
) izolacyjna.
13 ° ° Odbarwione lub wymienione czesci szkieletu oraz poszycia zewnetrznego
) zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
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Tablica 9. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
14. ° ° Sprgwd;ic’: i W razie potrzeby ngpraw[é Qlfna budki maszynisty. Porysowane szyby Sazrﬁzycove:r\:\g.nrgzybt;/y%rzgstfwnza;y;v?/mi; otlwiesrzacé':zesliglﬁ
wymieni¢. Uszkodzone uszczelki wymienic. . ; S
zamykac¢ ptynnie bez zaciec.
15. PY PY Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone wktady podtogi budki maszynisty.
16 ° ° Sprawdzi¢ stan siedzen maszynisty oraz podnézka statego i ruchomego. W razie
) potrzeby naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy.
17 ° ° Sprawdzi¢ mocowanie gasnic i pozostate wyposazenie gasnic i pozostate |Wyposazenie kompletne bez uszkodzen, prawidlowo
) wyposazenie budki maszynisty. zamontowane i dziatajgce.
18 ° ° Zweryfikowaé konstrukcje, poszycie oraz zamykanie sie i szczelno$¢ drzwiczek
) pulpitu sterowniczego budki maszynisty.
19. PY PY Tablice informacyjne i ostrzegawcze czysci¢, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic
Ostoja, podwozie.
20. ) ® | Sprawdzi¢ ostoje czy nie posiada odksztatcen, peknie¢, szczegdlnie w okolicy
widet mazniczych, wgniecen czotownic.
21 ° ° tI?olt(o'nac': zewnetrznych ogledzin podwozia czy nie ma widocznych uszkodzen i
rakow.
29 ° Zdemontowaé wszystkie elementy odejmowalne z ostoi. Ostoje lokomotywy
) odbarwi¢, oczysci¢ z zanieczyszczen i korozji metodg piaskowania lub Srutowania.
Sprawdzi¢ stan wszystkich elementéw ostoi: ostojnic, poprzecznic i czotownic, Elementy ostoi jak ostojnice, poprzecznice, czotownice
zwracajgc szczegollng uwage na szwy spawalnicze oraz narozniki wykrojow widet| powinny by¢é bez peknie¢ wybrzuszen lub wgniecen.
23. ® |mazniczych. Ustali¢ przy pomocy penetrantdw wielkosci wykrytych pekniec. Miejscowe zuzycia nie moga przekracza¢ 0,2 grubosci
Ostoje krzywa lub zwichrowang prostowa¢ doprowadzajgc wymiary do wielkosci materiatu.
konstrukcyjnych.
Dokona¢ naprawy uszkodzonych elementéw ostoi nie przekraczajgcych
24. ) ® |dopuszczalnych  wielkosci zuzy¢é. Przy uszkodzeniach przekraczajgcych
dopuszczalne, nalezy uszkodzone elementy lub czesci ostoi wymienic.
o5 ° ° Sprawdzi¢ stan pomostu oraz jego zamocowanie do ostoi. Uszkodzone elementy| Pomost powinien opiera¢ sie wszystkimi wspornikami o
) pomostu naprawic. ostoje i na catej dtugosci przylegaé¢ do ostojnicy.
Zweryfikowa¢ widty maznicze. Sprawdzi¢ pionowos$¢, prostopadtos¢ do osi ostoi orazl Rozstawienie wspornikéw slizgow czotowych widet
2%6. | o o |rOWnOlegiosé piaszczyzn prowadnic widet mazniczych. W przypadku przekroczenial mazniczych: 430"°"%?mm, a wspornikéw  $lizgow
’ odchytek  dopuszczalnych, widly maznicze doprowadzi¢ do  wymiaréw| bocznych widet mazniczych: 1898™ " mm.
konstrukcyjnych.
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Tablica 9. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Rozstaw $lizgéw czotowych 3307 "*mm. Odchytka
Sprawdzi¢ stan $lizgéw bocznych i czolowych widet mazniczych. Slizgi z | prostopadiosci slizgow:
27. ) ® | peknieciami, zadziorami oraz zuzyte ponad wymiar dopuszczalny wymieni¢ na | -bocznych 0,2mm,
nowe. Skontrolowa¢ prostopadtosé i rownolegtosé slizgow. -czotowych 0,2mm,
Odchyitka réwnolegtosci $lizgéw czotowych 0,1mm.
28. ) ® | Sprawdzi¢ stan zwory oraz jej dopasowanie i przymocowanie do widet mazniczych.
29. ) ® | Dokonaé pomiaru ostoi i wykrojow widet mazniczych. \liVyn.lkl pomiaru 0§t0' | widet mazniczych umiescic w K1
arcie pomiarowej.
30 ° ° Sprawdzi¢ stan odgarniaczy. Elementy uszkodzone i zuzyte naprawi¢ lub wymienic.
) Po zmontowaniu lokomotywy ustawi¢ wysoko$¢ odgarniacza od gtdwki szyny.
Dokonac¢ weryfikacji skrzyn akumulatorowych, szafek narzedziowych oraz ich drzwi | Drzwi szafek narzedziowych i skrzyni akumulatorow
31. ) ® |i zamknieC. Uszkodzone elementy skrzyn i szafek naprawi¢. Sprawdzi¢ stan | powinny byé szczelne.
prowadnic akumulatoréw.
Zweryfikowa¢ mocowanie do ostoi zbiornikéw powietrza, paliwa, skrzyn
32. ) ° - . : - )
akumulatoréw i stopni. Stwierdzone usterki usungg.
33 ° ° Sprawdzi¢ stan gtdéwnych zbiornikéw paliwa oraz ich zamocowanie. Uszkodzenia i | Zbiorniki paliwa oraz skrzynie piasecznic musza by¢
) pekniecia naprawi€. Zbiorniki wyczysci¢ wewnatrz. szczelne.
34 ° ° S_prawdzi_é stan i szczelno$¢ skrzyn piasecznic oraz ich pokryw. Ustawi¢ rury | Rury piasecznic powinny sypac piasek na srodek gtowki
) piasecznic. szyny.
35 ° ° Zweryfikowaé stopnie wejéciowe oraz ich zamocowanie. W razie potrzeby | Sruby mocujgce stopnie wejsciowe powinny byé
) uszkodzenia naprawic. starannie dokrecone i zabezpieczone.
36. ® | Ostoje zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Resory i wahacze.
37. ° ° . L . . . - .
Sprawdzi¢ stan piér resoru i opaski resorowej oraz jej zamocowanie na resorze.
38 ° ° Sprawd_zié stan resoréw i wahaczy. Pomierzy¢ odlegto$é opaski resoru od odbijaka | Odlegtos¢ miedzy opaskg resoru a odbijakiem na ostoi
) na ostoi. 35+3mm.
30. PY o | Wyniki pomiaréw wpisac do karty pomiarowe;j. Karta pomiarowa luzéw wezta przymazniczego. K9
40 ° ° Dokona¢ sprawdzenia resoru na stanowisku prébnym. Resory uszkodzone lub o | Szczeliny miedzy piérami ni_e_mogq przekraczac przy
) ztej charakterystyce wymienic. opasce 0,2mm, w innych miejscach 1,2mm.
a1 ° ° Zweryfikowaé wahacze resorow. Wahacze pekniete, uszkodzone | Odlegtos¢ otworéw pod sworznie wieszakdéw wahacza
) i Z wypracowanymi otworami pod sworznie naprawi¢ lub wymienic. od $rodka przegubu 460mm i 540mm.
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Tablica 9. Arkusz naprawczy nadwozie, ostoja.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
42 ° ° Sprawdzi¢ defektoskopowo wieszaki resoréw. Wieszaki z peknigciami, | Wieszaki resoréw nie moga posiada¢ zadnych pekniec.
) z uszkodzonym gwintem wymienic.
43 ° ° Sprawdzi¢ stan sworzni przegubow wahaczy i wieszakéw. Sworznie uszkodzone i
) zuzyte wymienic.
Zweryfikowa¢ wsporniki wieszakow resoréw, odbijaki resoréw na ostoi, wsporniki
44. ) ® |wahaczy oraz ich zamocowanie. Wsporniki z peknigeciami, uszkodzone naprawic
lub wymienic.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy woézki, sprezyny nosne, zestawy kotlowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ stan kanatéw wentylatoréw silnikdw trakcyjnych, ich potgczenie i
1. ) ® | zamocowanie. Uszkodzone i nieszczelne elementy wymieni¢ lub naprawi¢. Kanaty
wyczy$ci¢ wewnatrz.
2. PY PY Dokonac¢ sprawdzenia stanu sprzegta wentylatora oraz jego dziatania.
3 ° ° Sprawdzi¢ szczelno$é zbiornikéw wodnych oraz przewoddéw i potaczen instalaciji |Zbiorniki wodne oraz cafa instalacja wodna nie powinny
) wodnej. mie¢ wyciekow.
4. ) ) pokonac s'p’rawdzer’na grzejnlkow W kaplple mas..;ynlsty. W razie potrzeby Ogrzewanie kabiny maszynisty musi by¢ wydajne.
nieszczelnos¢ usungé, zawory i odpowietrzniki naprawic.
5. ° e | Sprawdzi¢ stan i prace wentylatora silnikow trakcyjnych. Praca wentylatora powinna byé bez stukow i drgan.
6 ° ° Sprawdzi¢ stan zbiornikébw paliwa. Usungé zanieczyszczenia z osadnikow
) zbiornikéw paliwa.
7 ° ° Sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji paliwa. Nieszczelnosci usungé. Potgczenia i przewody uktadu paliwowego muszg by¢
) szczelne.
8. PY PY Wkiady filtréw paliwa przeczysci¢ lub wymienic.
9 ° ° Sprawdzi¢ stan, wyczysci¢ wkiady filirow powietrza.
Dokonac¢ oceny stanu kanatéw ssacych powietrze oraz przewodéw elastycznych.
10. ) ) : -
W razie potrzeby dokonaé ich naprawy.
Sprawdzi¢ stan ostony wirnika wentylatora silnikow trakcyjnych oraz kanatu wylotu
11. ) ® |powietrza. W przypadku stwierdzenia usterek dokonaé naprawy uszkodzonych
czesci.
12 ° ° Sprawdzi¢ stan watu i wirnika wentylatora. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub |Wirnik wentylatora bez zagie¢, wgniecen i innych usterek
) wymieni¢. mechanicznych.
13. ° ° Z\{veryf.lkowac kierownice rozd2|ellaj_aca pQW|etrze na ’S|In|ku 0raz poprawnosc Jej |y .o 06 powietrza 30m%min na kazdym silniku.
dziatania. W przypadku uszkodzeh kierownice naprawic.
14 ° Sprawdzi¢ stan miechow silnikdbw trakcyjnych oraz wentylatora. Miechy
) uszkodzone i nieszczelne naprawi¢ lub wymienic.
15. P Wymieni¢ miechy skérzane na nowe.
16 ° ° Zweryfikowa¢ rame z aparaturg hamulcowg. W przypadku uszkodzen i peknie¢
) rame naprawic.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
17 ° ° Sprawdzi¢ stan tlumika gtéwnego silnika spalinowego. Czesci tlumika wyczyscic,
) zuzyte wymienic.
18 ° ° Sprawdzi¢ stan ostony ttumika. W razie potrzeby dokona¢ jej naprawy lub
) wymiany.
19. ) ) Zweryfikowac thumik wstepny. Uszkodzony lub zuzyty wymienic.
20 ° ° Sprawdzi¢ stan kompensatora, kolan, przewodu wydechowego oraz ich potgczenia
) i zamocowanie. Uszkodzone czesci wymienic.
21 ° ° Sprawdzi¢ stan izolacji rur uktadu wydechowego. Uszkodzong izolacje naprawié¢
) lub wymienic.
22. ) Wymieni¢ izolacje rur uktadu wydechowego.
23. ) ) Po uruchomieniu silnika sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu wydechowego. Uklad wydechowy ppowinien byp szczelpy. Spaliny nie
moga przedostawac sie do budki maszynisty.
> Sprawdzi¢ stan zbiornikéw gtéwnych paliwa. Uszkodzenia i pekniecia naprawic.
4, ) ) L "y ) .
Zbiorniki wewnatrz wyczyscic¢. Zweryfikowaé paliwowskazy.
ZweryfikowacC zbiornik przelewowy paliwa wraz z osadnikiem i wskaznikiem
25. ° ° . . . X e
poziomu paliwa. W razie potrzeby dokona¢ naprawy zbiornika.
- . . . . Urzadzenie ptywakowe powinno wigczy¢ pompe paliwa
26. ) ) Sprawdzi¢ urzgdzenie ptywakowe wigczajgce pompe podajacg paliwo. przy poziomie paliwa 101, a wytaczyé przy 1561,
27. ) ) Sprawdzi¢ stan filtrow paliwa. Wktady filtrow wymieni¢ na nowe.
Dokona¢ weryfikacji pompy odsrodkowej paliwa oraz recznej skrzydetkowej.
28. ° ° L ) o .
Wymieni¢ uszkodzone czesci, sprawdzi¢ dziatanie.
29 ° ° Sprawdzi¢ stan zawordw, kurkéw, korkéw, zaslepek. Elementy uszkodzone
) naprawi¢ lub wymienic.
30 ° ° Sprawdzi¢ przewody paliwowe oraz ich droznos¢. Pekniete i uszkodzone naprawié¢
) lub wymieni€.
31 ° ° Uszkodzone koncowki, kotnierze i ztgczki elastyczne rur ukfadu paliwowego
) naprawi¢ lub wymienic.
32. ) ) Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu paliwowego. SP;)égglznegla | przewody uktadu paliwowego muszg by¢
33 ° ° Sprawdzi¢ stan filtréw powietrza. Wyczysci¢ wkiady filtrow, w razie potrzeby
) wymienié.
34. [ [ Zweryfikowaé wsporniki zamocowania filtrow. Uszkodzenia zamocowac¢ naprawic.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania -~ : Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
35 ° ° Zweryfikowac kanaty ssgce. Uszkodzone i pekniete naprawi¢ lub wymienic. Kanaty ssgce powinny szczelnie przylega¢ do uszczelki
) na scianach bocznych.
36 ° ° Sprawdzi¢ stan przewodow elastycznych tgczgcych kanaty z filtrami oraz filtry z Uktad po zmontowaniu powinien by¢ szczelny.
) turbosprezarka. Uszkodzone wymienié.
37 ° ° Zestaw kotowy.
) Wymontowac zestaw kotowy z wozka, $ciggng¢ korby i maznice.
38. PY PY Umy¢ i wyczyscic¢ zestawy kotowe, maznice, tozyska oraz korby.
Os zestawu. Os$ nie moze posiadac peknie¢ wewnetrznych i gtebokich
39. ) ) Zbada¢ o$ defektoskopem na wystepowanie peknie¢ wewnetrznych. Sprawdzi¢ wgniecen zewnetrznych przekraczajgcych 2mm.
powierzchnie zewnetrzne osi, czy nie posiada nadpekniec¢ lub rys.
Zweryfikowac czopy tozysk osiowych, korbowych i czopy zawieszenia silnika Czopy osiowe:
trakcyjnego oraz sprawdzi¢ stan nakietkéw. Dokona¢ pomiaru $rednic oraz bicie, |- $rednica 160758203 mm,
owalnosc i stozkowatosé czopow tozysk osiowych i slizgowych zawieszenia - owalnos¢ i stozkowatos¢ do 0,03mm.
silnikéw. Zbadaé czujnikiem strzatke ugiecia osi. Srednica czopéw korbowych 1450022F0018 3y
40. ) ) Czopy zawieszenia silnika trakcﬂ)ne o:
- wymiar konstrukcyjny 175103107040y,
- wymiar dopuszczalny po naprawie 170,5mm,
- stozkowatos$¢ i owalnos¢ do 0,2mm.
Strzatka ugiecia osi w $rodku zestawu do 1mm.
41. PY PY W przypadku negatywnych wynikéw badan i pomiaréw, o$ wymieni¢ na nowa.
Naprawi¢ 08, ktérej czopy tozysk $lizgowych zawieszenia silnikdéw trakcyjnych, Przy naprawie osi zestawow kotowych zabrania sie
42 ° ° posiadajg zarysowania, przekraczajg dopuszczalng stozkowatos¢, owalnosé lub wykonywania robot spawalniczych, prostowania
) bicie, przeszlifowanie albo toczenie i rolowanie, nie przekraczajgc wymiaréw pogietych osi i czesciowego przesuwania két do srodka
naprawczych. 0Si.
Koto bose. Po wymianie kota bosego wykonac¢ wykres wttaczania.
43 Sprawdzi¢ osadzenie kot bosych zestawu kotowego na osi. Zluzowanie kota nalezy |Sita wttaczania kota bosego na osi:
. ° ° ) - .
wyttoczy¢ z osi zestawu kotowego. - bez obreczy 0,73+1,09MN,
- kota z obreczg 0,81+1,18MN.
44 Sprawdzi¢ koto bose na wystepowanie peknie¢ na wiencu, ramionach i piascie.
. ° ° . . R
Pekniete koto naprawi¢ lub wymienic.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
W przypadku przeobreczowania zestawu kotowego sprawdzié srednice i owalnosé¢ |Srednica kota bosego 950 mm,
45 ° ° kota bosego oraz rozstaw kot bosych. W razie potrzeby wience przetoczyc. - minimalna $rednica 944mm,
’ - bicie boczne kota bosego max 0,8mm,
- bicie promieniowe max 0,5mm.
Obrecze. Obrecze dobrze przylegajgce do kota bosego, po
46. ) ) Sprawdzi¢ stan obreczy ze wzgledu na pekniecia i wady materialowe oraz uderzeniu mtotkiem wydajg dzwiek metalicznie czysty,
przyleganie obreczy do kota bosego. nie mogg by¢ przesuniete wzgledem kota bosego.
47 ° ° Przetoczy¢ zarys zewnetrzny obreczy na profil 28UIC-140 zestawy | i lll oraz na Maksymalna réznica $rednic okregdw tocznych, na
) profil 28AC10-140 zestaw II. jednym zestawie 0,5mm.
W przypadku, gdy obrecz posiada pekniecia, wystepuje wady materiatowe, jest Grubos$¢ obreczy po naprawie min 45mm.
48 ° ° luzna lub przesunieta na kole bosym, grubo$¢ obreczy po przetoczeniu jest nizsza |Dopuszczalne bicie obreczy po naprawie:
’ od wymiaru naprawczegdo, bicie boczne nie moze by¢ przesuniete przez obtoczenie |- promieniowe 0,5mm,
— obrecz nalezy wymieni¢. -boczne ptaszczyzn obreczy 0,8mm.
Sprawdzi¢ stan zamocowania pierscieni zaciskowych. Pierscien zaciskowy powinien przylegac do kota na
49. ) ) catym obwodzie. Odstep miedzy koricami pierscienia nie
moze przekracza¢ 2mm.
Koto zebate. Koto nie powinno posiada¢ peknie¢, nadpekniec,
50 ° ° Sprawdzi¢ stan kota zebatego czy nie ma peknieé, wykruszen, wytaman, wykruszen i fuszczenia sie zebow.
’ tuszczenia sie zebdw, peknieé na wiencu i piascie kota. Przy wystepowaniu tych
usterek — koto wymieni¢ na nowe.
51 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia zarysu i grubosci zebow kota zebatego oraz bicie Dopuszczalne bicie boczne kota zebatego 0,5mm.
) promieniowe i boczne kota zebatego.
52 ° ° Sprawdzi¢ osadzenie kota zebatego na osi. Przy wymianie kota zebatego, Sita wttaczania o0$ — koto zebate 0,36+0,54MN.
) wykona¢ wykres wttaczania.
Korby i czopy korbowe. Srednice czopa dopasowaé do otworu w korbie tak, aby
53. ) ) Zweryfikowac¢ korby, sprawdzi¢ czy nie posiadajg peknieé, pomierzy¢ otwory pod  |zapewni¢ wymagany wcisk 0,31+0,49MN.
czop korbowy i czop osiowy.
54. ° ° Sprawdzi¢ stan srub $ciggajagcych korby, uszkodzone wymienic.
Zweryfikowaé czopy korbowe. Czopy uszkodzone lub zuzyte wymienic. Srednica czopa (cze$¢ wspdtpracujgca z wigzarem):
55. ) ) - wymiar konstrukcyjny 90.,1somm,
- dopuszczalny w naprawie 87,6.0150mm.
56 ° ° Ustawi¢ korby na zestawie i zabezpieczy¢ przed obrotem wbitymi okrggtymi Kliny nalezy wbi¢ z wciskiem przy dokreconych srubach.

klinami.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Maznice zestawu z tozyskami tocznymi. Korpus i pokrywy maznicy nie mogg posiadac¢ peknigc i
57. ) ) Sprawdzi¢ stan korpusu maznicy zestawu kotowego. W przypadku peknie¢, korpus |uszkodzen.
naprawi¢ lub wymienic.
58 ° ° Dokona¢ weryfikacji pokryw i pierscieni uszczelniajgcych maznice. Pokrywy i Pokrywy powinny szczelnie przylega¢ do korpusu
) pierécienie zuzyte lub uszkodzone wymienic. maznicy, a labirynty posiada¢ luzy konstrukcyjne.
59. PY o | Sprawdzi¢ stan smarowniczek $lizgéw czotowych. Wymieni¢ wktady knotowe.
60 ° Zweryfikowac tozyska toczne osiowe. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub tozyska nie mogg wykazywacé zatarc, rys, tuszczenia sie
) nadmiernych zuzy¢, tozysko wymieni¢ na nowe. Wymieni¢ smar w tozyskach. lub sladoéw przegrzania.
61. ® | Wymieni¢ tozyska na nowe.
62 ° ° Pomiary zestawu kotowego. Maksymalna rezystancja zestawu kotowego 0,01Q
) Pomierzy¢ rezystancje zestawu kotowego.
Wykona¢ pomiary geometryczne zestawu kotowego. Sprawdzi¢ zarys profilu Karty pomiarowe zestawow kotowych.
obreczy za pomocg szablonu, przyjmujgc za baze dla szablonu wewnetrzng Dopuszczalne odchytki zarysu zewnetrznego obreczy nie K3
63 ° ° powierzchnig czotowg obreczy. powinny przekraczac: K4
’ - ha powierzchni tocznej 0,5mm, K5
-na wysokosci obrzeza 1,0mm,
- na grubosci obrzeza 0,5mm.
64. PY PY Wypetni¢ karty pomiarowe zestawow.
Sprawdzi¢ zamontowanie maznic zestawu kotowego na osi. Odlegtos¢ miedzy slizgami bocznymi maznic
65. ) ) 1840°5mm
66 ° ° Dokonac¢ pomiaru odlegtosci czopa korbowego od srodka osi oraz kgt Odlegtosé¢ czopa od osi 250+0,1mm.
) wyprzedzenia korb. Kat wyprzedzeni korb 90°.
67. PY PY Dokona¢ wywazenia statycznego zestawéw kotowych. Karta pomiarowa zestawow z maznicami i korbami. K6
68. PY PY Wyniki pomiaréw umiesci¢ w kartach pomiarowych. Karta pomiarowa kompletu zestawow. K7
Maznica silnika trakcyjnego.
69 ° ° Sprawdzi¢ korpus maznicy, czy nie posiada peknie¢, uszkodzen powierzchni styku
’ z kadtubem silnika. W przypadku wystgpienia peknie¢ i uszkodzen — korpus
naprawic.
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Tablica 10. Arkusz naprawczy wozki, sprezyny nosne, zestawy kotowe z maznicami, silniki trakcyjne.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ oraz pomierzy¢ potpanewki gorne i dolne zawieszenia silnika Luzy poprzeczne w panewkach silnikéw trakcyjnych na
70 trakcyjnego na osi. Potpanewki zuzyte i uszkodzone regenerowac lub wymienic. osi:
. ) ) . .
- konstrukcyjny 0,36+0,51mm,
- dopuszczalny po naprawie 0,8mm.
71 ° ° Wymieni¢ poduszki smarne i poduszki ochronne na nowe. W razie potrzeby
) naprawi¢ smarownice pokryw.
Zawieszenie silnikow trakcyjnych. Sruby i wieszaki nie mogg posiada¢ zadnych peknieé.
72 ° ° Dokona¢ defektoskopowego sprawdzenia wieszakow i srub zabezpieczajacych
) zawieszenie silnika trakcyjnego. Sruby i wieszaki nie odpowiadajgce wymaganiom
wymienié.
73 ° ° Sprawdzi¢ stan przegubow kulowych oraz sworzni. Elementy uszkodzone i zuzyte |Nakretki sworzni przegubéw kulowych powinny by¢
) wymieni¢. przykrecone momentem 25Nm.
74 ° Zweryfikowa¢ amortyzatory gumowe dolny i gérny. Sprawdzi¢ ich charakterystyke,
) w razie potrzeby amortyzatory wymienic.
75 ° Wymieni¢ na nowe wszystkie elementy gumowe. Elementy gumowe nie mogg wykazywac sladéw
) starzenia sie, peknie¢ i ubytkow.
76 Sprawdzi¢ stan belki zawieszenia silnika, podstawy dolnej i gérnej zawieszenia
. ) ) . iy
amortyzatora. W razie potrzeby elementy uszkodzone naprawic.
77 ° ° dSprawdzié stan wspornika zawieszenia silnika trakcyjnego oraz jego zamocowanie
) 0 ostoi.
78, ° ° Sprawdzi¢ prowadnik boczny silnika oraz jego zamocowanie. Uszkodzony

naprawic¢ lub wymienic.
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Tablica 11. Arkusz naprawczy urzgdzenia cieglowe i zderzakowe.
Poziomy
Lp. uirzymana Czynnosci Wymagania Zatgezniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Urzadzenia ciggtowe.
1. ) . . I e -~
Dokona¢ petnego demontazu urzadzenia ciegtowego, wyczysci¢ jego czesci.
Sprawdzi¢ stan haka ciegtowego ze wzgledu na pekniecia, zuzycie na grubosci Wytarcia haka cieglowego oraz otworu sworznia nie
haka, zwiekszenie srednicy otworu sworznia. W przypadku peknig¢, wgniecen lub | mogg przekraczac dopuszczalnych.
2. ) ® | niedopuszczalnych zuzy¢ — hak wymienic. Grubos¢ haka w ptaszczyznie dziatania sity pociggowe;:
- wymiar konstrukcyjny 74**°mm,
- po naprawie poziomu 4 min 70mm.
Sprawdzi¢ sworzen haka cieglowego, wahacz prowadnicy, wspornik i belke Srednica otworu sworznia haka ciegtowego:
3. ) ® | centrujgcg. Czesci zuzyte naprawic¢ lub wymienic. - wymiar konstrukcyjny 56*%*°mm,
- po naprawie poziomu 4 max 59mm.
Sprawdzi¢ powierzchnie slizgowe wkiadki napinajgcej, wktadki amortyzatora, Dopuszczalne wytarcia, wgniecenia powierzchni
4. o | podkiadki siodetkowej i ptyty przedniej. Zuzyte i uszkodzone elementy naprawi¢ lub | slizgowych nie powinny przekracza¢ 1mm.
wymienié.
5 ° Zbadac sprezyny Srubowe zewnetrzne i wewnetrzne urzgdzenia amortyzujgcego. Sprezyny z ubytkami materiatu ponad 10% powierzchni
) Sprezyny uszkodzone i o ztej charakterystyce wymieni¢ na nowe. przekroju wymienic.
Sprawdzi¢ $ruby i nakretki ptyty podtrzymujacej oraz amortyzatora haka
6. ) ® | ciegtowego. Sruby i nakretki z uszkodzonym lub z zerwanym gwintem wymieni¢ na
nowe.
Dokonac¢ weryfikacji czesci sprzegu srubowego. Sprawdzi¢ srubg dwustronna, Niedopuszczalne jest zakuwanie i zaspawanie wad na
nakretke, sworzen, tubki, patgk, czy nie ma peknie¢, wytar¢ ponad wielkosSci sprzegu srubowym. Gwintu $rub nie regeneruje sie.
7. ) ® | dopuszczalne. W razie stwierdzenia takich usterek, czesci sprzegu srubowego Wymiary sprzegu srubowego nie mogg przekraczaé
wymienié¢ na nowe. wartosci dopuszczalnych podanych w karcie
pomiarowej.
Po zmontowaniu urzadzenia ciegtowego, sprawdzi¢ luz wzdtuzny haka oraz luz Luz wzdtuzny haka:
8. ) ® | prowadnika haka ciegtowego. - konstrukcyjny 1+14mm,
- po naprawie 4 poziomu max 16mm.
9 ° ° Dokonac¢ pomiaréw urzadzen ciegtowych i wypetic¢ karte pomiarowa. Karta pomiarowa urzgdzenia ciegtowego. K11
) K13
Zderzak.
10. ) ) . . in -
Zdemontowac zderzak i wyczysci¢ jego czesci.
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Tablica 11. Arkusz naprawczy urzadzenia ciegtowe i zderzakowe.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ stan pochwy zderzaka, czy nie ma peknie¢ i zuzy¢ ponad wymiary Srednica wewnetrzna pochwy i zewnetrzna tulei
dopuszczalne po naprawie. W razie potrzeby pochwe podda¢ naprawie lub zderzaka ze sprezyng pierscieniowg [mm]:
11. ) ® | wymienic. poch tulei
- wymiar konstrukcyjny 202140 201%12
- wymiar po naprawie 4 poziomu <204,5 <198,5
Sprawdzi¢ tuleje zderzaka. W przypadku odksztatcen luz zuzy¢ ponad wymiary
12. ) ® | dopuszczalne po naprawie. W razie potrzeby pochwe podda¢ naprawie lub
wymienié.
Zweryfikowac tarcze zderzakowe ze wzgledu na wytarcia w Srodkowej czgsci oraz | Dopuszczalne zuzycie tarczy zderzaka ze sprezyng
13. ) ® | pekniecia, wygiecia i wyrwania. Tarcze uszkodzong i zuzytg ponad wymiar pierscieniowg po naprawie poziomu 4 i 5 2mm. Tarcza
dopuszczalny naprawi¢ lub wymienic. nie moze posiadac luznych nitbw mocujgcych.
14 ° ° Sprawdzi¢ plyte i trzon zderzaka, prowadniki. Czesci zuzyte naprawi¢ lub wymieni¢. | Wytarcie na srednicy trzonu zderzaka nie moze
) przekracza¢ 2mm.
Sprawdzi¢ potpierscienie oporowe zderzaka. Pétpierscienie zuzyte ponad wymiar Srednica wewnetrznaspierécienia dwudzielnego:
15.| e ® | dopuszczalny i pekniete wymienic. - konstrukcyjna 191°*°mm,
- po naprawie 4 poziomu £192mm.
16. PY o | Sprawdzi¢ gtdéwne wymiary zderzakow. K12
Sprawdzi¢ sprezyny pierscieniowe zderzakdw. Sprezyny z peknigciami, Szczelina w pierscieniach przecietych sprezyn
wgnieceniami, nadmiernie zuzyte lub nie odpowiadajgce charakterystyce wymieni¢ | pierscieniowych w stanie wstepnego naprezenia nie
na nowe. moze by¢ mniejsza od 2mm.
17. ) ) Wysokos$¢ sprezyny w stanie swobodnym powinna
wynosi¢ 619mm, pod naciskiem montazowym 591mm.
Charakterystyka sprezyny pierscieniowej moze odbiegac
od wielkosci konstrukcyjnych o +10%.
18 ° ° Zmontowane zderzaki poddac probie ugiecia, w celu uzyskania charakterystyki. W | Dopuszcza sie podtozenie podktadki o grubosci max
) razie potrzeby dokona¢ dopuszczalnych regulacji. 8mm.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy instalacja pneumatyczna.
Poziomy
Lp. uizymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
1 ° Wymontowac wszystkie przewody powietrzne i aparature pneumatyczng.
) Uszkodzone przewody powietrzne wymienic, pozostate wyczysci¢ wewnatrz.
Zweryfikowa¢ czesci gldwnego zaworu maszynisty. Wymieni¢ zuzyte lub . S - . .
2. ) ® | uszkodzone elementy. Sprawdzi¢ szczelnos¢ i prawidtowosé dziatania na Zawor musi by¢ cg%kowme s;czelny. Dziatanie zgodne z
y. Sp p
; . programem badan hamulca i uktadu pneumatycznego.
stanowisku prébnym.
Sprawdzi¢ dodatkowy zawor maszynisty. Wymieni¢ czesci zuzyte. Sprawdzi¢ Czas hamowania od 0+0,45MPa 3+6s,
3. ) ® |dziatanie. Czas luzowania do ci$nienia 0,04MPa 4+8s.
Zawor musi by¢ catkowicie szczelny.
Zweryfikowac¢ czesci i dokona¢ naprawy zaworu rozrzadczego LST1. Sprawdzi¢ Zawor rozrzgdczy powinien by¢ sprawdzony na
4. ) ® | dziatanie i szczelno$¢ zaworu na stanowisku prébnym. stanowisku ze zbiornikiem powietrza o cisnieniu 0,8MPa
i zbiornikiem rozpreznym 6l..
Sprawdzi¢ stan zaworu redukcyjnego. Uszkodzony naprawi¢ lub wymienic. Nalezy uzyskac¢ redukcje cisnienia sprezonego
5. ) ® | Sprawdzi¢ jego dziatanie. powietrza z 0,8MPa na 0,5MPa. Zawé6r musi by¢
szczelny.
6. PY o | Dokona¢ weryfikacji i naprawy zaworu nagtego hamowania. Sprawdzi¢ dziatanie.
Sprawdzi¢ zawory bezpieczenstwa. Dokonac regulacji ci$nienia zadziatania. Otwarcie zaworu bezpieczenstwa zbiornika gtéwnego
7. ° ° przy cisnieniu 0,85'%%%%\pa,
Otwarcie zaworu zbiornika kontrolnego O,57+°'°5"°'°2MPa.
Dokonac sprawdzenia i naprawy wytgcznikow cisnieniowych rozrzadu i cisnienia Wytgcznik rozrzadu:
sprezarki. - zwarcie stykéw O,46+°'°2MPa,
8 - rozwarcie stykéw 0,35.902MPa.
. ° ° X . L
Whytacznik sprezarki:
- zwarcie stykow 0,07.002MPa,
- rozwarcie stykow 0,08 2%’MPa.
9 ° ° Sprawdzi¢ filtry powietrza, rozpylacz alkoholu, odoliwiacz, odwadniacz. Zuzyte i
) uszkodzone czesci naprawié lub wymienié.
Dokona¢ przegladu i naprawy zaworéw zwrotnych. Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw. | Zawory zwrotne musza dziata¢ przy réznicy cisnienia od
10. | e °
0,01 do 0,03MPa.
Sprawdzi¢ i dokonac¢ naprawy kurkéw odcinajacych i spustowych. Kurki muszg zachowac nalezytg droznos¢ i szczelnosé.
11. [ [ Prébe szczelnosé przeprowadzi¢ przy cisnieniu 1,0MPa.
Manometry z naniesiong datg legalizacji zaplombowac.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy instalacja pneumatyczna.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
12. PY o | Dokonac¢ naprawy i legalizacji manometréw powietrznych.
13 ° ° Sprawdzi¢ stan i poprawnos$¢ dziatania uktadu pneumatycznego sterowania
) nawrotnika oraz serwomotoru Zaluzji. Usterki usungg.
Sprawdzi¢ stan przewodow powietrznych i koncéwek gwintowanych oraz ich
14. | e ® | droznos¢. Przewody uszkodzone naprawic lub wymieni¢ w cato$ci na nowe.
Przewody elastyczne i ztgczki wymieni¢ na nowe.
15 Sprawdzi¢ osprzet przewodoéw powietrzna, jak kotnierze, ztgczki, kolanka, krécce,
) ° . . S
opaski. Uszkodzone lub zuzyte wymieni¢ na nowe.
Dokona¢ weryfikacji zbiornikdw powietrznych. Przeprowadzi¢ préby przewidziane w | Rewizje zbiornika powietrznego:
aktualnych wytycznych wykonywania dozoru technicznego nad zbiornikami - zewnetrzna, nie rzadziej niz co 3 lata,
16. ) ® | sprezonego powietrza w kolejowych pojazdach szynowych. - wewnetrzna, nie rzadziej niz co 6 lat.
Aktualna rewizja powinna by¢ wybita na tabliczce
zbiornika.
Sprawdzi¢ stan sprzegéw hamulcowych. Wymieni¢ na nowe weze uszkodzone i Prébe cisnieniowg sprzegu zanurzonego w wodzie
17. ) ® | majgce powyzej 6 lat. Wymieni¢ uszczelnienia sprzegéw. nalezy wykonaé powietrzem o cisnieniu 1,2MPa w ciggu
5min.
Uktad hamulca.
18. ° ° gweryfik’owaé. czgéqi cyIindr.a hamulcowego, sprawdzi¢ stan pgwierzqhni’ cylindra, Gladz cylindra nie moze wykazywaé rys | wzeréw.
okona¢ pomiardéw i ogledzin ttoka. W przypadku przekroczenia wymiarow,
wystepowania rys, uszkodzen: cylindra, ttoka lub innych czesci, nalezy je wymienic.
Wymieni¢ na nowe wszystkie uszczelnienia cylindra. Sprawdzi¢ szczelnos¢ cylindra | Dopuszczalny spadek cisnienia przy probie szczelnosci
19. ) ® | hamulcowego. cylindra hamulcowego, o ci$nieniu 0,45MPa nie moze
przekroczy¢ 0,01MPa w ciggu 5min.
Dokonac weryfikacji watu hamulcowego i jego tozysk slizgowych, dzwigni, ciegiet
20 ° ° taczacych, belek, nakretek rzymskich, obsad klockéw hamulcowych. W przypadku
) stwierdzenia peknie¢, wypracowan i innych uszkodzen dokonac¢ naprawy lub
wymiany tych elementow.
Sprawdzi¢ $rednice otworéw uktadu hamulca oraz $rednice sworzni. Doprowadzi¢ | Dopuszczalne luzy w przegubach i sworzniach:
wymiary do wymiaréw konstrukcyjnych lub naprawczych. - przy $rednicy do 30mm: 0,5mm,
21. ) ) - przy srednicy ponad 30mm: 0,8mm.
Przy naprawie gtéwnej obowigzujg wymiary
konstrukcyjne.
22. PY o | Wypracowane sworznie wymieni¢ na nowe.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy instalacja pneumatyczna.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
23 ° ° Wymieni¢ klocki hamulcowe. Sprawdzi¢ mocowanie klockow w obsadach. Minimalny luz miedzy klockiem a obrzezem 7mm, a
) maksymalny 20mm.
2 ° ° Zweryfikowac uktad hamulca recznego. Naprawic lub wymieni¢ uszkodzone i
) zuzyte czesci.
o5 ° ° Sprawdzi¢ skutecznos$¢ dziatania hamulca recznego. W razie potrzeby dokonaé Maksymalna sita na korbie hamulca recznego 500N.
) jego regulacji. Powinien dociska¢ klocki na wszystkich zestawach.
Syreny, wycieraczki, piasecznice.
26. ) ® | Sprawdzi¢ stan syren powietrznych niskotonowych. Wymienic¢ uszkodzone czesci,
dokonac regulaciji.
27 ° ° Sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokona¢ naprawy podwdjnego zaworu Zawor syren powinien uruchamiac sie lekko, bez zacie€ i
) uruchamiajacego syreny. musi by¢ szczelny.
28. PY e | Przeprowadzi¢ prébe dziatania syren i sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu. Niezawodno$é dziatania, czysty ton, donosny dzwiek.
20. PY o | Sprawdzi¢ uktad wycieraczek. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone czesci.
30. o | Wymienic pidra wycieraczek na nowe.
31. PY o | Dokona¢ sprawdzenia i naprawy kurka uruchamiajgcego wycieraczki.
32 ° ° Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania wycieraczek. Woycieraczki powinny pracowac¢ skutecznie na catej
i dtugosci kgtowe;.
33 ° ° Sprawdzi¢ uktad powietrzny piasecznic. Uszkodzone i zuzyte czesci naprawi¢ lub
) wymienié¢. Dokonaé proby dziatania piasecznic.
Sprezarka powietrza A50-110
34. ) ) . s . - A
Zdemontowac i oczysci¢ wszystkie czesci sprezarki.
35. ° o | Dokonac ogledzin korpusu sprezarki. Naprawi¢ uszkodzenia lub peknigcia. Korpus sprezarki nie moze posiadaé peknigé.
36 ° ° Sprawdzi¢ stan cylindréow. W razie potrzeby szlifowa¢ powierzchnie wewnetrzne
) cylindréw na wymiar naprawczy lub wymieni¢ cylindry na nowe.
37 ° ° Sprawdzi¢ stan tlokdw i sworzni ttokowych, uszkodzone naprawi¢ lub wymienic. Luz miedzy ttokiem a cylindrem nie powinny po naprawie
) Pierscienie ttokowe wymieni¢ na nowe. przekracza¢ wymiaréw konstrukcyjnych.
Sprawdzi¢ stan watu korbowego, zbada¢ wat defektoskopem. Zmierzy¢ srednice i
38. [ ® | owalnosc¢ czopow. W razie potrzeby czopy przeszlifowaé. Wymieni¢ wat w
przypadku wykrycia peknie¢ lub przekroczenia dopuszczalnych wymiaréw.
39. ° ° Zweryfikowaé korbowody, sprawdzi¢ wymiary otworow w korbowodach, w razie Wat korbowy nie moze posiadaé peknieé wewnetrznych.

potrzeby korbowody wymienic.
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Tablica 12. Arkusz naprawczy instalacja pneumatyczna.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty

40. PY o | Panewki gtéwne i korbowodowe wymieni¢ na nowe.
41. PY o | Sprawdzi¢ stan gtowic. Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.
42. PY o | Sprawdzi¢ stan zaworow. Zuzyte i nieszczelne zawory wymienié.
43. ° ® | Sprawdzi¢ stan chtodnicy. W razie potrzeby dokona¢ naprawy.
44. PY o | Oczysci¢ i sprawdzi¢ filtr magnetyczno-siatkowy. Wymieni¢ wktady magnetyczne.
45. PY o | Sprawdzi¢ stan tozysk tocznych. Lozyska uszkodzone i wypracowane wymienic.
46 ° ° Sprawdzi¢ sprzeglo i naped pasowy wentylatora sprezarki. Zuzyte wktadki gumowe

) sprzegta i pasek klinowy wymienié.
47. PY o | Dokona¢ ogledzin filtru powietrza. Uszkodzenia naprawi¢, wkiady filtru wymienié.
48. PY ® | Sprawdzi¢ stan przewodu elastycznego sprezarki. Uszkodzony wymienic.
49 ° ° Zweryfikowac wspornik sprezarki z poduszkami gumowymi. Zuzyte poduszki

) wymienié.

Zmontowac¢ agregat sprezarkowy sprezarka-silnik elektryczny, sprawdzi¢ Wydajnos¢ sprezarki przy 1300 obr./min i ci$nieniu

50 ° ° szczelnos$é i wydajnos¢ sprezarki. 0,8MPa powinna by¢ 0,57m*h. Nie dopuszcza sie

’ wyciekow oleju oraz przedmuchow powietrza na

sprezarce.

51. ° o | Wypetni¢ protokot proby odbiorczej agregatu sprezarkowego. Karta pomiarowa. K18
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Tablica 13. Arkusz naprawczy wentylacja, chtodzenie i ogrzewanie.
Poziomy
utrzymania iki
Lp. Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Agregat chtodzacy. Obudowa agregatu nie powinna mie¢ zanieczyszczen
1. ) ® | Sprawdzi¢ stan obudowy agregatu chtodzgcego. Naprawi¢ uszkodzenia i pekniecia, | wewnetrznych, musi byé szczelna.
wyczys$ci¢ powierzchnie wewnetrzne.
Sprawdzi¢ zawory parowo-powietrzne oraz wskaznik poziomu wody zbiornika Zawory parowo-powietrzne powinny zapewni
2. ) ® | kompensacyjnego. Uszkodzone i zuzyte czesci naprawi¢ lub wymienié. utrzymanie ci$nienia w zbiorniku kompensacyjnym w
granicach 88+159kPa.
Dokonac¢ weryfikacji sekcji chtodzacych. Usung¢ szczelnosci rurek wodnych, Wygiecia i wgniecenia zeberek sekcji chtodnicy sg
3. b ® | wyprostowaé wygiecia i wgniecenia zeberek. niedopuszczalne.
4. P o | Wymieni¢ ztgczki elastyczne taczace sekcje z obudowg chtodnicy.
Kompletnie zmontowany agregat chtodzgcy podda¢ prébie szczelnosci. Agregat poddany prébie szczelnosci wodg o cisnieniu
5. [ ) [ ) 30kPa w ciggu 15 min nie moze wykazywaé
przeciekow.
Sprawdzié stan napedu zaluzji chfodnicy. Zuzyte i uszkodzone elementy wymienié. | Zaluzja powinna zamykaé i otwiera¢ sie lekko, bez
6. b ® | Nieszczelnosci napedu pneumatycznego usungé. jakichkolwiek zakleszczen.
Zweryfikowa¢ pidra zaluzji. Uszkodzone i pogiete naprawi¢ lub wymienic. Piéra zaluzji powinny przylegac¢ jedno do drugiego na
7. . ® | Sprawdzi¢ przyleganie pidr zaluzji do siebie oraz kat ich otwarcia. catej dlugosci. Kat otwarcia zaluzji ~90°.
Sprawdzi¢ stan czesci napedu i zabudowy wentylatora osiowego. Elementy
8. d ® | uszkodzone i zuzyte naprawi¢ lub wymienic.
Zbadac¢ stan wirnika wentylatora. Uszkodzone topatki wirnika wymienic¢. Przy
9. d ® | wymianie elementéw wirnika wentylatora, wirnik wywazyc.
Sprawdzi¢ ustawienie wirnika wentylatora w tunelu wentylatora. Luz promieniowy miedzy topatkami wirnika a obudowg
10. ) ) (tunelem) powinien by¢ réwny na catym obwodzie i
wynosi¢ 2+0,5mm.
11. ° o | Sprawdzi¢ stan sprzegta wentylatora oraz jego dziatanie. Wymieni¢ czesci zuzyte.
Zweryfikowa¢ czesci kanatu wylotowego powietrza. Uszkodzone elementy
12.1 e ® | wymienic.
Dokona¢ oceny stanu podpar¢ elastycznych. Uszkodzone i zuzyte podpory
13.| e ® | wymieni¢ na nowe.
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Tablica 13. Arkusz naprawczy wentylacja, chtodzenie i ogrzewanie.
Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty

Uktad wodny.

14. ) ® | Sprawdzi¢ stan przewoddw wodnych i ich potgczen. Ztaczki gumowe wymieni¢ na
nowe.

15 . . Sprawdzi¢ stan zaworéw, filirow. W razie potrzeby zawory naprawic¢, filtry wymieni¢. | Caty uktad wodny musi by¢ szczelny.
Zweryfikowa¢ reczng pompe wyporowa. Zuzyte i uszkodzone czesci pompy

16.| e ® | wymienic.

17. PY o | Sprawdzi¢ odsrodkowg pompe wody. Zuzyte czesci wymienic.
Dokonac¢ sprawdzenia uktadu ogrzewania kabiny maszynisty. W razie stwierdzenia

18. b ® | uszkodzen i braku droznosci rur grzejnikéw, elementy grzejnikow wymienic.

19 ° ° Sprawdzi¢ dziatanie zaworéw i odpowietrznikdw grzejnikdw kabiny maszynisty.

) Uszkodzone naprawi¢ lub wymienic.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ i wydajnosé uktadu ogrzewania kabiny. Ogrzewanie kabiny maszynisty musi by¢ sprawne i

20.| o . wydajne, bez wyciekéw wody.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Podczas naprawy poziomu 4 wymontowa¢ z lokomotywy: regulator napiecia,
nawrotnik, zawory elektropneumatyczne, przekazniki nadmiarowe i bocznikowania,
1. ) przekaznik ziemnozwarciowy, wytgczniki ciSnieniowe i termostaty oraz wszystkie
urzgdzenia i aparaty posiadajgce niewtasciwy stan techniczny stwierdzony podczas
weryfikaciji, jesli naprawa na lokomotywie jest niemozliwa lub utrudniona.
2 ° Podczas naprawy poziomu 5 zdemontowac¢ wszystkie aparaty i urzagdzenia
) elektryczne.
3. o | Odnowi¢ powtoke ptyt izolacyjnych lakierem elektroizolacyjnym.
Oczysci¢ wszystkie urzadzenia i aparaty elektryczne. Sprawdzi¢ ich stan, usungé Wszystkie aparaty i urzgdzenia elektryczne powinny byé¢
4 ° ° stwierdzone usterki, wymieni¢ cze$ci uszkodzone. doktadnie wyczyszczone, ze szczegdlnym
’ uwzglednieniem powierzchni izolacyjnych oraz
stykowych.
Zweryfikowac styki aparatoéw. Styki wypracowane, uszkodzone wymieni¢ na nowe. | Dopuszczalne zuzycie stykow na czesci roboczej max
5. [ ) [ ) 25%. Powierzchnia przylegania stykéw min 75%
powierzchni roboczej.
6. PY e | Przeprowadzi¢ regulacje aparatéow ustawialnych.
Dokonac¢ sprawdzenia dziatania naprawionych aparatow i urzgdzen na Dziatanie aparatéw powinno by¢ sprawne i bez zacig¢
7. ) ® | stanowiskach probnych. przy wartosciach napiecia zasilania w granicach 0,6+1,1
wartosci napiecia znamionowego.
Sprawdzi¢ stan konstrukcji szafy i pulpitu oraz elementéw wsporczych mocujacych
8. ) ® | aparaty i urzadzenia elektryczne. Usung¢ stwierdzone usterki lub wymienié
uszkodzone elementy.
Zamontowac¢ naprawione aparaty i urzgdzenia wymontowane wczesniej z Wszystkie aparaty muszg miec czytelne oznaczenia
lokomotywy. okreslajgce ich przeznaczenie. Zamocowanie aparatow
9. ) ) oraz potaczenie z instalacjg elektryczng i pneumatyczng
lokomotywy powinno by¢ prawidtowe oraz
zabezpieczone przed obluzowaniem.
Nawrotnik MA 400. Rezystancja izolacji toréow gtéwnych min 10MQ.
10 ° ° Sprawdzic stan watu ze stykami walcowymi. Uszkodzone i o zanizonej rezystancji | Dopuszczalne wyrobienie segmentéw miedzianych max
’ prety oraz elementy izolacyjne wymieni¢ na nowe. Powierzchnie segmentow 0,3mm. Potaczenia elastyczne bez peknieé i uszkodzen.
miedzianych dokfadnie wyczysci¢, w razie potrzeby wymienic.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
11 ° ° Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan stykow gtéwnych i pomocniczych. Styki uszkodzone i Dopuszczalne zuzycie stykow gtéwnych max 2,0mm.
) nadmiernie zuzyte wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ i wyregulowaé przyleganie stykow gtéwnych, ich docisk i przerwe Docisk stykéw gtéwnych 40+5N.
12. ) ® |izolacyjng w stanie rozwarcia. Przechyt stykéw gtéwnych 1+1,5mm.
Wielkos$¢ przerwy izolacyjnej min 5mm.
13. ° ° Sprawd.z’i(: stan elementow napedu i utozyskowania watka nawrotnika. Uszkodzenia
naprawic.
14 ° ° Zweryfikowa¢ zawory elektropneumatyczne i tgczniki pomocnicze. Uszkodzone
) elementy naprawi¢ lub wymienic.
15. ° ° Sprawdzi¢ szczelnos¢ napedu elektropneumatycznego. Nie pcc;vyinno by¢ ubytkéw powietrza na zaworach i
napedzie.
Dokonac¢ sprawdzenia prawidtowosci dziatania nawrotnika. Prawidtowe dziatanie nawrotnika przy cisnieniu
16. ) ) sterujgcym w granicach 0,7+1,2 ci$nienia
Znamionowego.
Regulator napiecia BRN-3. Regulator w stanie zimnym powinien utrzymywac
Oczyscic i sprawdzi¢ stan wszystkich czesci regulatora napiecia. Wymienic napiecie pradnicy o wartosci 110V+2,5%. W stanie
17. ) ® | elementy uszkodzone, przegrzane i nie spetniajgce parametréw konstrukcyjnych nagrzanym napiecie moze by¢ wyzsze o 2V.
regulatora. Przy obrotach malejgcych napigecie moze sie obnizy¢ o
4V.
18 ° ° Sprawdzi¢ dziatanie regulatora. Ustawi¢ napiecie regulatora oraz wykona¢ probe
) jego dziatania na stanowisku probnym.
Nastawnik jazdy.
19 ° ° Sprawdzi¢ stan watéw krzywkowych: gtéwnego i kierunkowego ze zwrdceniem
’ uwagi na krzywki napedowe i czesci izolacyjne. Uszkodzone elementy naprawi¢ lub
wymienié.
Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan stykéw nastawnika. Usungé nadtopienia, zarysowania. Rozwarcie stykow gtéwnych min 6mm, docisk min 1,0N,
20. ) ® | Styki nadmiernie zuzyte i uszkodzone wymieni¢ na nowe. Wyregulowa¢ docisk, przechyt 2,0mm.
przyleganie i rozwarcie stykow.
Dokonac weryfikacji elementéw napedu nastawnika: fozysk przegubéw, dzwigni Sita napedowa do zmiany potozenia watu gtéwnego max
21. ) ® | napedowych, kot napedowych. Uszkodzone, zuzyte czesci wymienic¢ lub naprawi¢ | 100N.
oraz nasmarowac.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania - : Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Dokonac sprawdzenia prawidtowosci programu tgczen nastawnika jazdy. Potaczenia elektryczne oraz program fgczen zgodne ze
22. ) ) schematem elektrycznym w dokumentaciji
konstrukcyjne;j.
Styczniki elektromagnetyczne SU. Rezystancja izolacji min 10MQ.
23 ° ° Zweryfikowac¢ czesci stycznika: podstawe jarzma napedu elektromagnetycznego,
’ kotwice ruchoma, cewke wydmuchowa, taczniki pomocnicze, sprezyny i elementy
izolacyjne. Uszkodzone lub zuzyte czesci wymienic.
o4 ° ° Zbada¢ cewke napedowg elektromagnesu. W przypadku stwierdzenia uszkodzern | Tolerancja rezystancji cewek +10% w stosunku do
) lub ztych parametréw, wymienic. wartosci nominalne;j.
Sprawdzi¢ stan stykéw. Uszkodzone i zuzyte wymieni¢. Po zmontowaniu ustawi¢ Dopuszczalne zuzycie naktadek stykéw max 2,0mm.
docisk i rozwarcie stykow. Docisk roboczy stykéw stycznika SU-510: 60+2N.
25. ) ) Rozwarcie stykow:
-zwiernych 11*°mm,
-rozwiernych 10"’ mm.
26 ° ° Sprawdzi¢ stan komory gasikowej. Komory uszkodzone, nadpalone i o matej
) rezystanciji izolacji wymienic.
27 ° ° Stycznik elektromagnetyczny SNF.
) Sprawdzi¢ czesci stycznika. Elementy zuzyte lub uszkodzone wymienié.
Sprawdzi¢ styki gtéwne i pomocnicze. Zuzyte i uszkodzone wymieni¢ na nowe. Dopuszczalne zuzycie naktadek stykow gtéwnych
28. ) ® | Wyregulowac dociski, przyleganie i rozwarcie stykow. 2,0mm. Docisk roboczy styku gtéwnego min 2N,
rozwarcie stykow min 8mm, przechyt min 1,5mm.
20. PY o | Uszkodzone komory gasikowe wymienic.
Zawor elektropneumatyczny EV5.
30. ) ® | Sprawdzi¢ stan poszczegdlnych czesci zaworu. Wymieni¢ czesci uszkodzone i
zuzyte oraz uszczelnienia.
31 ° ° Sprawdzi¢ stan elektromagnetycznej cewki napedowej. W przypadku uszkodzen Tolerancja rezystancji uzwojenia cewki +10% w
) cewke przezwoi¢ lub wymienié. stosunku do warto$ci nominalnej.
32 Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania zaworu oraz jego szczelnosc. Skok zaworu (wysuniecie popychacza w stosunku do
.| e ° .
kadtuba) 0,9+1,3mm.
33 ° ° Przekaznik pomocniczy PVA.
) Zweryfikowac¢ czesci przekaznika. Zuzyte i uszkodzone wymienié.
34 ° ° Zbadac¢ cewke elektromagnesu. Uszkodzong lub o niewtasciwych parametrach Tolerancja rezystancji uzwojenia cewki +8% wartosci
) wymieni¢. Wymieni¢ zuzyte styki. nominalnej.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
35 ° ° S.prawdzié.prawidlquoéé dziatania przekaznika, w razie potrzeby dokonaé¢ Wielkos$¢ przerwy zestykowej stykow przekaznika
niezbednej regulagiji. 2x1,6mm.
Przekaznik nadmiarowy i bocznikowania TID. Rezystancja izolacji 10MQ. tolerancja rezystancji cewki
36. ) ® | Sprawdzi¢ stan wyzwalacza elektromagnetycznego nadpragdowego i +10% w stosunku do wartosci nominalne;j.
elektromagnesu blokujacego. Uszkodzone czesci naprawi¢ lub wymienic.
Sprawdzi¢ zespot stykdow pomocniczych. Zuzyte styki wymieni¢. Wyregulowaé Parametry ustawienia stykow:
37 ° ° parametry mechaniczne stykow. - przerwa stykowa min 4mm,
’ - przechyt min 1mm,
- docisk roboczy 0,5+1,2N.
Dokona¢ regulacji pradu zadziatania przekaznika nadmiarowego i bocznikowania. | Prad rozruchu przekaznika nadmiarowego 550A+5%.
38 ° ° Przekaznik bocznikowania:
’ - prad rozruchu 272,5A+5%,
- prad opadania 180A+5%.
30. ° o | Zaplombowac¢ przekazniki po zakonczeniu regulacii.
40 Przekaznik ziemnozwarciowy PVD-40. Rezystancja izolacji min 10MQ.
R ) ° . . L Lo S
Sprawdzi¢ stan elementéw przekaznika. Uszkodzone i zuzyte wymienié.
Wymieni¢ zuzyte styki. Po montazu przekaznika ustawi¢ ich parametry Parametry mechaniczne stykow:
a1 ° ° mechaniczne. - przerwa sty!<owa min 4,0mm,
’ - przechyt min 1,5mm,
- docisk roboczy min 1N.
42. PY e | Ustawi¢ napiecie zadziatania przekaznika. Napiecie zadziatania przekaznika max 40V
Wylaczniki cisnieniowe WCU-110.
43 ° ° Dokonac¢ weryfikacji czesci wytacznika cisnieniowego: kadtuba z pokrywa, komory
) podttokowej, membrany, tloka, sprezyny, mechanizmu migowego i elementow
nastawczych. Uszkodzone i zuzyte czesci wymienic.
Sprawdzi¢ stan stykéw. Zuzyte i uszkodzone wymieni¢ na nowe. Po montazu Parametry mechaniczne stykow:
a4 ° ° wyregulowac ustawienie stykow. - przerwa stykowa 10mm,
- przechyt 0,5+2mm,
- docisk roboczy 1,0+2,0N.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Dokonac regulacji cisnienia dziatania oraz sprawdzi¢ szczelno$¢ wytgcznikow. Wytgcznik rozrzadu
- zwieranie stykow: 0,46"%%*MPa,
- rozwieranie stykow: 0,35.002.MPa,
Whytacznik sprezarki
4.1 o i - z}\//v?eranie sty?(éw: 0,8"%%2MPa,
- rozwieranie stykow: 0,7.9.0oMPa.
Szczelno$¢ wytgcznika — strata cisnienia po 10min max
0,1 wartosci cisnienia poczatkowego tj. 0,8MPa.
46 ° ° Termostaty.
) Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan termostatow. Wymieni¢ czesci uszkodzone i zuzyte.
47. PY o | Wymieni¢ na nowe termostaty niesprawne i uszkodzone.
Wyregulowaé temperatury zadziatania termostatéw. Temperatury zadziatania termostatow:
- oleju max 105°C,
48. ® ® - wody max 90°C,
-zatgczanie wentylatora 85°C,
- wytgczanie wentylatora 75°C.
Wylaczniki samoczynne WIS 100S, 63S.
49. ) ® | Dokona¢ weryfikacji wytacznikbw samoczynnych. Czesci uszkodzone i zuzyte
wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ stan stykéw wytgcznika: zweryfikowac¢ docisk, przechyt i rozwarcie Parametry mechaniczne stykow:
stykow. - docisk roboczy WIS 63S 0,4+0,7N,
50. ) ) - docisk roboczy WIS 100S 1,8+3,0N,
- rozwarcie stykow min 20mm,
- przechyt stykéw nowych 2,5+3,0mm.
51. PY o | Sprawdzi¢ dziatanie wytacznikbw samoczynnych.
Rezystory, diody. Rezystory bez uszkodzen, dla rezystoréw typu T-412
52. ) ® | Oczysci¢ rezystory i sprawdzi¢ stan elementéw oporowych, izolacyjnych, dopuszcza sie do 4 wyszczerbien w jednym elemencie.
mocujgcych, zaciskéw i wyprowadzen. Elementy uszkodzone wymieni¢.
Sprawdzi¢ rezystancje rezystoréw. Rezystory uszkodzone i nie odpowiadajgce Tolerancja rezystancji w stosunku do wartosci
53 ° ° zatozonym parametrom — wymienic. nominalnej:

+10% dla rezystoréw typu DER,
+3% dla rezystoréw typu T-412.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania -~ : Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
54. ° o | Sprawdzi¢ diody prostownikowe przekaznika pradnicowego. Uszkodzone wymienic.
Przyciski sterownicze, taczniki dzwigienkowe i krzywkowe, wylaczniki Opornosé¢ izolacji min:
55 ° ° samoczynne. - 2,0MQ dla przyciskéw typu N,
’ Oczyscic¢ i sprawdzi¢ stan tacznikdw, przyciskdw sterowniczych, wytgcznikow - 0,5MQ dla pozostatych tgcznikéw.
samoczynnych. Uszkodzone lub niesprawne wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania przyciskow i tacznikéw. Program dziatania tgcznikéw powinien by¢ zgodny ze
56. ) ) schematem ideowym lokomotywy. Dziatanie sprawne i
bez zacie¢.
Przyrzady kontrolno-pomiarowe. Dziatanie mechanizmoéw powinno odbywac sie bez
57 ° ° Sprawdzi¢ stan miernikdw elektrycznych pradu statego: amperomierzy wysokiego i | zacinania sie wskazowek. Wszystkie mierniki powinny
’ niskiego napiecia oraz woltomierzy wysokiego i niskiego napiecia. by¢ sprawdzone na stanowiskach probierczych z
miernikami wzorcowymi.
58 ° ° Wymieni¢ uszkodzone elementy miernikdw i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich wskazan | Dokltadno$¢ wskazan miernikéw elektrycznych +2,5%.
) na stanowisku probierczym z miernikami wzorcowymi.
Sprawdzi¢ stan bocznikéw amperomierzy i posobnikéw woltomierzy. Wymieni¢ na | Dopuszczalna tolerancja wartosci rezystancji opornikow
59. ) ® | nowe uszkodzone i o zanizonej klasie doktadnosci. dodatkowych woltomierzy oraz spadkéw napiecia przy
prgdach znamionowych bocznikéw amperomierzy +1%.
60 ° ° Sprawdzi¢ stan nadajnika obrotomierza na silniku spalinowym i wskazania obrotow.
) Wymieni¢ cze$ci zuzyte.
61. ° o | Zbadac¢ prawidiowos¢ dziatania obrotomierza. Doktadno$¢ wskazan obrotomierza +2,5%.
62 ° ° Zweryfikowa¢ manometry cisnienia powietrza. Wymieni¢ uszkodzone czesci. Manometry sprawne o doktadnosci +2,5%.
) Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wskazan.
Sprawdzi¢ stan termometréw i manometréw kapilarnych. W razie potrzeby Termometry sprawne o dokfadnosci +2,5%..
63. ) ® | naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone elementy. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich
dziatania i wskazan.
64. PY o | Przyrzady pomiarowe z wypisang datg kontroli nalezy zaplombowac.
65. ° ° Zwer_yfil@waé czesci wskazan szybkosciomierza. Uszkodzone naprawi¢ lub
wymienié.
Dokonac¢ sprawdzenia wskazan szybkosciomierza na stanowisku probnym oraz Doktadnos¢ wskazan licznika drogi 0,1km.
66. [ ® |rejestracje: predkosci, przebytej drogi oraz czasu jazdy. Doktadnos¢ wskazan zegara 1,5min/24h.
Maksymalny czas rejestracji na tarczy rejestracyjnej 24h.
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Tablica 14. Arkusz naprawczy aparaty i urzadzenia elektryczne WN i NN, przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Poziomy
utrzymania . ) Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
67 ° ° Sprawdzi¢ podtgczenie napedu szybkosciomierza. Po ukonhczeniu naprawy i sprawdzeniu wskazan
) szybkosciomierz zaplombowaé.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
1 ° ° Dokona¢ demontazu silnika z wykorzystaniem narze_dz_i i pomocy specjalnych,
) przewidzianych do uzywania w technologii napraw silnika tego typu.
2 ° ° Wszystkie wymontowane zespoly i czesci doktadnie umyé¢, osuszy¢ suchym
) powietrzem i przekazaé na stanowiska naprawcze.
Kadtub silnika, tuleje, uktad ttokowo-korbowy. Skrzynia karbowa nie moze posiada¢ pekniec.
3. ) ® | Zweryfikowac skrzynie korbowa silnika z blokiem cylindréw. Oczyscic¢ i usungé Przestrzen wodna skrzyni powinna by¢ catkowicie
kamien. Wykona¢ prébe szczelnoéci kanatéw wodnych. szczelna.
4 ° ° Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawi¢ ptyte podgtowicowg. Skorygowac lini¢ watu
) korbowego.
5 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia tulei cylindrowych. Tuleje z przekroczonymi wymiarami Powierzchnie gtadzi cylindréw nie moga mie¢ uszkodzen
) naprawi¢, uszkodzone wymienié. i progow.
Zbadac¢ wat korbowy na wystepowanie peknie¢ zewnetrznych i wewnetrznych. Wat nie powinien posiadac¢ zadnych pekniec.
6. ) ® | Sprawdzi¢ stan czopdw. Drobne uszkodzenia usung¢ metodg docierania, przy
wiekszych zuzyciach wat szlifowac na kolejny wymiar naprawczy.
7. ° o | Sprawdzi¢ stan ttumika drgan skretnych watu. Uszkodzony naprawi¢ lub wymienic.
8 Zweryfikowa¢ przeciwciezary oraz ich zamocowanie. Sruby mocowania przeciwciezaréw watu korbowego
. ° ° . A
powinny by¢ dokrecone momentem 225+10 Nm.
9. PY o | Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawi¢ koto zamachowe.
10 ° Zweryfikowa¢ potpanewki tozysk gtéwnych i korbowych. Panewki wypracowane i
) uszkodzone wymienié.
11. o | Wymienic pdtpanewki fozysk gtownych i korbowych oraz tozyska oporowe na nowe.
12 ° ° Sprawdzi¢ stan pokryw tozysk i pokryw korbowoddéw oraz ich mocowanie. I\N/Iax. Moment dokrecenia $rub pokryw gtéwnych 5207%°
m.
13 ° ° Sprawdzi¢ stan korbowoddw. W przypadku peknie¢ lub uszkodzen korbowod Na powierzchni korbowodu nie moze by¢ zadnych
) wymieni¢. pekniec.
14 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia stanu ttokow. Ttoki z peknigciami, wykruszeniami,
) nadtopieniami oraz z wytarciami wymienic.
15 ° ° Pomierzy¢ piasty sworzni oraz rowki pod pierscienie uszczelniajgce i zgarniajgce.
) Thoki z przekroczonymi wymiarami piastéw i rowkéw wymieni¢ na nowe.
16. PY e | Pierscienie ttokowe zuzyte lub uszkodzone wymienic.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
17, ° ° Sprawdzi¢ stan sworzni ttokowych. Pekniete, uszkodzone i zuzyte wymieni¢ na Sworznie podda¢ badaniu defektoskopowemu.
nowe.
Glowice cylindrowe, ukiad rozrzadu.
18. ) ) Glowice oczysci¢, usungé kamien, sprawdzi¢ szczelnos¢, ptaskos¢ i rownolegtosé
powierzchni. Nieprawidtowosci usungg.
19 ° ° Sprawdzi¢ prowadnice zawordéw, gniazda zaworowe. Uszkodzone i zuzyte
) naprawi¢ lub wymienic.
Dokona¢ weryfikacji watka rozrzadu, czy nie posiada peknie¢. Sprawdzi¢ stan Watek rozrzadu nie moze posiada¢ zadnych peknie¢. Na
20 ° ° czopow i krzywek. W razie potrzeby dokonaé naprawy lub wymiany watka. powierzchni czopow i krzywek nie moze by¢ tuszczen i
' wgniotéw. Twardos¢ czopow tozyskowych i biezni
krzywek min. 50HRC.
21 ° ° Sprawdzi¢ stan kot zebatych napedu watka rozrzadu, pompy wtryskowej, pompy Kota zebate powinny wykazywac Slady wspotpracy na
) olejowej i pompy wodnej. Uszkodzone i zuzyte kota wymieni€. min. 70% powierzchni zgbow.
Zweryfikowa¢ popychacze dzwigniowe, laski popychaczy, dzwignie, popychacze i
22. ) ® | mostki napedu zaworow w gtowicy. Czesci uszkodzone i zuzyte naprawi¢ lub
wymienié.
Dokonac¢ sprawdzenia stanu zaworow ssacych i wydechowych. Uszkodzone i Szczelnos$¢ przylgni grzybka zaworu i gniazda sprawdzic¢
23. ) ® | zuzyte naprawi¢ lub wymieni¢. Sprawdzi¢ szczelnos$¢ przylgni grzybka zaworu z w stanie zamontowanym w ciggu 5min.
gniazdem gtowicy.
Uktad paliwowy i smarowania.
24. ) ® | Sprawdzi¢ stan pomp zasilajgcych i recznej pompy zasilajgcej. Uszkodzone i
zuzyte czesci naprawi¢ lub wymienic.
Zweryfikowa¢ czesci pompy wtryskowej. Uszkodzone i zuzyte czesci naprawic¢ lub | Zawér przelewowy pompy powinien by¢ wyregulowany
25. ) ® | wymieni¢. Sprawdzi¢ dziatanie pompy na stanowisku prébnym. Dokonac jej na cisnienie 0,1+0,14 MPa.
regulaciji.
Sprawdzi¢ stan regulatora wielozakresowego pomp wtryskowych. Uszkodzone i Regulator powinien zapewni¢ stabilng prace silnika w
26. ) ® | zuzyte czesci wymieni¢. Dokonac regulacji i sprawdzenia regulatora. catym zakresie obcigzen i utrzymanie nastawionej
predkosci obrotowej przy zmianach obcigzenia.
27 Sprawdzi¢ filtr wstepnego oczyszczania paliwa. Naprawi¢ lub wymieni¢ czesci
| e ) Do L LA
uszkodzone i zuzyte. Wymienic¢ wkiady filtrow.
08 ° ° Przem}/é i naprawi¢ uktad paliwowy silnika, ztgczki wymienié, nieszczelnosci Uktad paliwowy silnika nie moze mie¢ wyciekéw paliwa.
usungg.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Zweryfikowa¢ wtryskiwacze. Wymieni¢ czesci zuzyte i uszkodzone. Sprawdzic¢ Cisnienie wtrysku paliwa:
cisnienie wtrysku oraz szczelno$¢ koncéwek wtryskiwaczy. e  Wyregulowane fabrycznie — 19,8 +0,2 MPa
29 e Minimalne cisnienie wtrysku - 18,0 MPa.
e Przy ci$nieniu nizszym niz o 2 MPa od cisnienia
wtrysku nie powinno by¢ wycieku paliwa z
rozpylacza.
30. ° ° Sprayvd;jé stan pompy olejowej. uszkodzone i zuzyte czesci naprawic lub
wymienié.
Sprawdzi¢ filtr olejowy wstepnego oczyszczania oraz filtr odsrodkowy oleju.
31. ) ® | Naprawi¢ lub wymieni¢ czesci uszkodzone i zuzyte. Wktady filtréw oleju wyczyscic
lub wymienié¢ na nowe.
32 Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ zawor redukeyjny filtru podwdéjnego oczyszczania. Zawor redukcyjny powinien otwierac¢ sie przy cisnieniu
) °
0,35 +0,05 MPa.
33 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia ukfadu olejowego. Usterki usunaé, sprawdzi¢ szczelnos¢
) uktadu. Ztacza gumowe wymieni¢ na nowe.
Uktad chlodzenia, ssacy i wydechowy. Wymiennik ciepta woda — olej musi by¢ catkowicie
34. ) ® | Sprawdzi¢ stan chtodnicy oleju. Dokonaé naprawy wkiadu rurkowego, wyczysci¢ z | szczelny.
kamienia kottowego i innych zanieczyszczen. Zbada¢ szczelno$¢ chtodnicy.
Dokonac¢ sprawdzenia pompy wodne;j silnika. Uszkodzone i zuzyte czgsci wymienic¢ | Uktad chtodzenia silnika nie moze posiada¢ wyciekéw
35 lub naprawi¢. Sprawdzi¢ wydajnosé umy¢ i oczysci¢ z kamienia czesci uktadu wody.
.| e ° - - L S
chtodzenia. Naprawi¢ lub wymieni¢ uszkodzone przewody wodne. Wymienié¢
uszkodzone zitgczki, sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu.
36. ° o | Oczyscic i sprawdzi¢ ukfad ssacy powietrza, wymieni¢ wklady filtréw powietrza.
37 ° ° Sprawdzi¢ kolektory ssgce i wydechowe oraz kompresory. Izolacjg naprawic,
) nieszczelnosci usungt.
38 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia czesci turbosprezarki. Zuzyte i uszkodzone naprawi¢ lub Luz promieniowy zespotu wirujgcego turbosprezarki
) wymienic. max. 0,65mm, luz osiowy max. 0,15mm.
30. ° o | Sprawdzi¢ stan termostatow silnika. Naprawi¢ i wyregulowac.
Montaz i regulacja silnika. Montaz silnika prowadzi¢ z zachowaniem bezwzgledne;j
Po ukohczeniu naprawy poszczegdlnych zespotéw dokona¢ montazu silnika. czystosci. Kanaty i otwory powinny byé zabezpieczone
40. ) ® | Zespoly i podzespoty montowaé z zachowaniem luzéw okreslonych w dokumentacji | przed przedostaniem sie zanieczyszczen do wnetrza.
naprawczej. Dokrecenia $rub dokona¢ zgodnie z podanymi w dokumentaciji
momentami.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
a1 ° ° Ustawi¢ luzy zaworowe zawordw ssacych i wydechowych na zimnym silniku. I6u32y zaworowe zaworow ssgcych i wydechowych
,3mm.
42 ° ° Wyregulowa¢ kat wyprzedzenia wirysku paliwa w stopniach obrotu watu Kat wyprzedzenia 26° przed GMP (14 zebéw na kole
) korbowego. zamachowym).
43 Przeprowadzi¢ rozruch silnika po wczesniejszym uruchomieniu pompki wstepnego | Minimalne cisnienie w uktadzie smarowania silnika 0,07
| e ° . e . .
smarowania. MPa. Czas przejscia z pozycji 0 do VII - 7+8s.
Dokona¢ regulacji obrotow silnika:
e Przy nastawie 0 (przy obcigzeniu pradnicg pomocnicza i sprezarka) e  Obroy powinny zawiera¢ sie w granicach
a4 ° ° ¢ Na nastawie VIl na biegu luzem (wytgczona pradnica pomocnicza i 575+625 obr/min
' sprezarka) e Obroty 1575 -10 obr./min.
e Na nastawie VI na biegu luzem.
e 1450+1500 obr./min.
45 ° ° Sprawdzi¢ ci$nienie smarowania silnika przy predkosci obrotowej 15000br./min ,(\ZAignienie smarowania powinno by¢ w granicach 0,3+0,4
a.
46 Dokonac docierania silnika spalinowego na hamowni zgodnie z programem Zgodnie z kartg docierania silnika.
| e ° . L " . S L K15
docierania i regulacji. Po wykonanym docieraniu silnika dokonaé jego przegladu.
Przeprowadzi¢ prébe pracy silnika, pod obcigzeniem po ustaleniu rownowagi
cieplngj silnika. Podczas sprawdzania parametrow nalezy kontrolowa¢ i odnotowac
w karcie:
e Czas pracy silnika Max. czas przerwy w czasie préby odbiorczej 20min.
e Predkosc¢ obrotowg
47. ) ) e Moc silnika Maksymalna moc silnika 272kwW (370 KM)
e Temperature oleju Temperatura oleju na wyjsciu z silnika 85+95°0C
o Temperature wody Temperatura wody na wyjsciu z silnika 75+85°C o
e Ciénienie smarowania silnika. Minimalne cisnienie smarowania przy temp. oleju 70°C i
1500 obr./min — 0,3 MPa i 0,15 MPa przy obrotach
jatowych.
48 ° ° Po(;nierzyc’: jednostkowe zuzycie oleju napgdowego przy mocy znamionowej, temp. | Jednostkowe zuzycie paliwa 231,2+3%g/kWh
) 20°C, ci$nieniu 736mmHg i wilgotnosci wzglednej powietrza 70% (170+3%g/kWh)
49. PY o | Sprawdzi¢ stabilnos¢ pracy zespotu pradotwérczego przy zmianach obcigzenia.
Skontrolowaé nadci$nienie w skrzyni korbowe;j. Nadciénienie w skrzyni korbowej max. 20mmH-0O
0.1 & | o (0,2kPa)
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania -~ . Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Pomierzy¢ temperature i ciSnienie spalin. Temperatura spalin powinna byé 580+30°C
51. ® ® Cisnienie spalin 0,1+0,15 MPa. K15
Wedtug karty pomiarowe;.
52, ° ° Sprawdzi¢ szczelnos¢ silnika spalinowego. WszyTtkie potgczenia i ztgcza rurowe powinny byé
szczelne.
Sprawdzi¢ urzgdzenia awaryjnego zatrzymania silnika. Spadek cisnienia oleju w uktadzie ponizej 0,07MPa
53 powinien spowodowac sprowadzenie silnika na bieg
. e ° ; SRR : s 2.
jatowy. Obnizenie sie poziomu wody ponizej wartosci
minimalnej powinno spowodowac zatrzymanie silnika.
54 Przeprowadzi¢ probe zatrzymania sie agregatu. Nalezy unika¢ zatrzymania sie silnika powyzej
. [ ] [ ] . i 0
temperatury cieczy chtodzgcej 75 C.
55 Zweryfikowa¢ wat napedu wentylatora chtodnicy. Sprawdzi¢ przeguby i
| e ) . o : ” )
wielowypusty. Wat z uszkodzonymi koricowkami naprawi¢ lub wymienic.
56 ° ° Sprawdzi¢ przektadnie pasowe napedu wentylatora chtodnic, prgdnicy pomocniczej | Przestawienie rowkéw dwéch wspoétpracujgcych kot
) i wzbudnicy. Kota pasowe uszkodzone lub zuzyte wymienic. pasowych nie moze przekracza¢ 0,5mm.
57 ° Wymieni¢ zuzyte pasy na nowe Pasy do kazdego napedu nalezy wymieni¢ catym
) kompletem.
58. ° Wymieni¢ na nowe wszystkie pasy klinowe. Dop’uszczalna réznica miedzy pasami do 2% diugosci
pasow.
Sprawdzi¢ stan skrzynki przektadniowej napedu szybkosciomierza. Wodzik napedu skrzynki napedu szybkosciomierza
59 powinien swobodnie obracac sie przy wszelkich
.| e ° o A . PR .
mozliwych potozeniach wigzaru, réwniez przy peknietych
resorach.
60 ° ° Zweryfikowa¢ korpus skrzynki, wat poziomy i pionowy oraz tozyska. Czesci zuzyte i
) uszkodzone wymienié.
61 ° ° Sprawdzi¢ stan kot zebatych stozkowych oraz sprzegta kotowego skrzynki napedu | Waty i kota zgbate napedu nie moga wykazywac
) szybkosciomierza. Zuzyte i uszkodzone wymieni¢. zadnych peknie€.
62. ° ° Skon_tro_lgwaé stan watka gietkiego do szybkosciomierza. W razie uszkodzen watek
wymienié.
Sprawdzi¢ stan sprzegta elastycznego typu ,Vulcan” miedzy pradnicg a silnikiem
63. [ ® | spalinowym. W przypadku stwierdzenia uszkodzen sprzegto naprawié¢ lub
wymienic.
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Tablica 15. Arkusz naprawczy silnik spalinowy, waty napedowe, przektadnie.
Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Wiazary. Wigzary nie mogg posiada¢ wgniecen, peknigé, wytarc.
64. [ ) ® | Zweryfikowa¢ wigzary na wstepowanie peknie¢, wgniecen, wytaré. Sprawdzié¢ Wygiecie wigzara na catej dtugosci max. 1mm.
otwory pod panewki.
65. PY o | Wymieni¢ panewki wigzaréw, sprawdzi¢ ich zabezpieczenie przed obrotem.
Skontrolowaé prostopadtosc¢ i rownolegtos¢ otworow panewek. W razie Nieprostopadtosc¢ i nierownolegtos¢ otworow panewek
66. ) ) . . . . o
koniecznosci doprowadzi¢ wymiary do wartosci dopuszczalnych. max. 0,05/100mm.
67 Dokonac¢ sprawdzenia wymiarow wigzaréw na ptycie pomiarowej. Wyniki Odlegtos¢ srodkéw panewek wi%zaréw 2200 +0,2mm.
. ® ® ] - . . ) . L +0,054 K2
odnotowa¢ w karcie pomiarowej. §redn|ca panewki wigzara 90 mm.
Sprawdzi¢ stan sworzni oraz potgczenie sworzniowe wigzaréw. Uszkodzone i Srednica otworu wigzara pod sworzen 70" °*mm.
68. [ ) [ ) . . S - . L -0,030/0,076
zuzyte sworznie wymienié. Srednica sworznia wigzara 70 mm
Sprawdzi¢ stan smarownic igietkowych do smarowania panewek i czopéw
69. ) ) ) . o .
korbowych. W razie koniecznosci dokonac ich naprawy.
70 ° ° Dokonac¢ sprawdzenia zamontowanych oston czopéw wigzarowych oraz ich
) szczelno$é.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pradnica gtdéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania . . Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Oczysci¢ ogniwa i skrzynki akumulatoréw. Przeprowadzi¢ ogledziny baterii. Skrzynie akumulatoréw powinny by¢ bez uszkodzen
1. ) ) oraz muszg zabezpieczaé ogniwa przed przesuwaniem
sie.
2 ° ° Roztadowac¢ baterie do napiecia 0,8Vna ogniwo. Wyjaé ogniwa ze skrzynek
) bateryjnych.
3. ° ° Wyc;yégi(:, wysuszy¢ i pomalowac skrzynki emalig tugoodporng. Uszkodzone
wymienié na nowe.
Sprawdzi¢ stan mostkow, korkow, zaciskow, tgcznikow. Uszkodzone czesci Ogniwa muszg by¢ szczelne, bez wyciekow elektrolitu.
4. ) ® | wymieni¢ na nowe. Sprawdzi¢ szczelnos¢ ogniw. Ogniwa nieszczelne naprawi¢ lub | Mostki i fgczniki migdzyogniwowe bez uszkodzen
wymieni¢. pokryte smarem ochronnym.
5 ° ° Wyla¢ z ogniw elektrolit. Przeptuka¢ ogniwa wodg destylowang. Napetni¢ ogniwa Poziom elektrolitu nad ptytami: 10+15mm. .
) Swiezym elektrolitem. Sprawdzi¢ poziom elektrolitu w poszczegdlnych ogniwach. Gestos¢ elektrolitu w 20°C: 1,22+1,24g/cm”.
Zestawi¢ ogniwa w baterie i przeprowadzi¢ dwa cykle rozruchowe (fadowanie — Rozrzut pojemnosci miedzy ogniwami w baterii nie moze
6. ) ® | rozladowanie). Sprawdzi¢ pojemnos¢ ogniw. Dokona¢ klasyfikacji ogniw i baterii przekroczy¢ 30%.
pod wzgledem pojemnosci.
Wymieni¢ ogniwa o zanizonej pojemnos$ci. Natadowac baterie. Napiecie na poszczegdlnych ogniwach powinno wynosié
7. ) ) 1,24V. Napiecie catej natadowanej baterii powinno
wynosic¢ 96V.
8. ° e | Zakonserwowac ogniwa i pozostate czesci baterii.
Sprawdzi¢ rezystancjg izolacji (uptywnosc baterii). Rezystancja izolacji wzgledem masy min 96kQ
9. ° °
(1000Q/V).
10. PY o | Wymieni¢ uszkodzone zabezpieczenia obwodow.
Oczysci¢ i sprawdzi¢ stan rur instalacyjnych, kanatéw kablowych i innych oston Rury stalowe bez peknie¢ i wgniecen. Dopuszcza sie
11. ) ® | przewodow, uszczelnien elementéw mocujacych. Wymieni¢ czesci i elementy owalnosc rur10 %. Promien gigcia rur min 3 $rednice
uszkodzone. rury
Oczyscic i sprawdzi¢ stan puszek rozgatezionych, skrzynek przelotowych skrzynek | Skrzynki rozgatezione i skrzynki zaciskowe wraz z
12 ° ° zaciskowych itp. Wymieni¢ uszczelnienia. Uszkodzony osprzet wymieni¢ na nowy. | pokrywami winny by¢ wodoszczelne. Konce rur
' zaopatrzone w kohcéwki zabezpieczajgce izolacje
przewodow przed przetarciem.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ stan przewodéw. Przewody przeciete, przegrzane, z uszkodzong Przewody przy zaciskach nie mogg by¢ naprezone.
13. [ ) izolacjg wymieni¢ na nowe. Izolacja gumowa bez peknie¢ przy zginaniu przewodoéw
0 180°.
14. o | Przewody elektryczne instalacji wysokiego i niskiego napiecia wymieni¢ na nowe
15 ° Oznaczy¢ czytelnie przewody wysokiego i niskiego napiecia. Przekroje przewoddéw powinny by¢ zgodne z aktualng
) dokumentacjg konstrukcyjna.
Sprawdzi¢ koncéwki przewodow. Wymieni¢ uszkodzone, uzupetni¢ brakujgce. W Przewody nowo zatozone powinny mie¢ dtugos¢
16. [ ) razie potrzeby przelutowa¢ lub przeprasowaé¢ na nowo. umozliwiajgcag 3-krotng wymiane koncowek. Nie
dopuszcza sie aby przewody byty tgczone z odcinkdw.
17 ° Wymieni¢ uszkodzone i uzupei¢ brakujgce koszulki izolacyjne na koncach Wszystkie przewody oznakowane, zgodnie z
) przewodéw oraz znaczniki przewodow. dokumentacjg konstrukcyjng lokomotywy.
18 ° ° Wymieni¢ uszkodzone i uzupetni¢ brakujgce elementy mocujgce wigzki i przewody. | Przewody prowadzone w kanatach powinny by¢ utozone
) Pomalowa¢ otamowanie ochronne lakierem elektroizolacyjnym. rownolegle bez skrzyzowan.
Sprawdzi¢ wzajemne i w stosunku do metalowych elementéw konstrukcyjnych, Przewody przechodzace przez puszki i skrzynki
19. ) ® | potozenie nie izolowanych elementéw wiodacych prad elektryczny (szyny, zaciskowe nie powinny by¢ naprezone.
koncéwki). W razie potrzeby elementy nie izolowane wtasciwie utozyé.
20 Zmierzy¢ rezystancje kazdego obwodu dajgcego sie wydzieli¢ wysokiego i niskiego
. ) ) A " . "
napiecia instalacji elektrycznej w stosunku do konstrukcji loko motywy (masy).
Wykonaé prébe napieciowg( wytrzymatosci elektrycznej izolacji) obwodow Przewody nowo zatozone powinny wytrzymac bez
wysokiego i niskiego napiecia oraz miedzy obwodami wysokiego i niskiego przebicia przeskokéw w ciggu 1 min napiecie probiercze
napiecia. o czestotliwosci 50 Hz i wartosci: 1500 V dla obwoddow
21. ) NN, a 2600 V dla obwodéw WN.
Podczas préby odtgczy¢ maszyny elektryczne i
przyrzady pomiarowe, cewki napieciowe i urzgdzenia z
elementami pétprzewodnikowymi.
Podtaczy¢ zgodnie ze schematem elektrycznym lokomotywy przewody do Powierzchnie stykowe koncowek przewodoéw, zaciskow,
urzgdzen i aparatow elektrycznych. listew podtgczeniowych urzadzen i aparatéw
22. ) ) elektrycznych powinny by¢ gtadkie i czyste. Wkrety i
nakretki ztgcz powinny byé zabezpieczone przed
obluzowaniem.
23 ° ° Zamontowac¢ na lokomotywie wszystkie urzgdzenia elektryczne, ktére zostaty
) wymontowane przed naprawg.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ kompletnos¢ instalacji i urzadzen elektrycznych, zgodno$c¢ ze
24. ) ® | schematem elektrycznym oraz parametry zainstalowanych wytgcznikow
samoczynnych, bezpiecznikow.
Zmierzy¢ rezystancje izolacji obwodéw wysokiego i niskiego napiecia. Rezystancja izolacji obwodow:
25.| e ° WN -min. 0,8MQ (induktor 1000 V), NN - min. 0,5MQ
(induktor 500 V).
26. PY o | Sprawdzi¢ dziatanie poszczegodlnych obwodow.
Oswietlenie.
27.| e ° e . . . .
Uzupetni¢ oswietlenie wewnetrzne lokomotywy oraz lampki sygnalizacyjne.
o8 ° ° Sprawdzi¢ stan i dziatanie obwoddéw oswietlenia zewnetrznego lokomotywy. Wymagania w karcie pomiarowe; .
) Uszkodzone elementy wymieni¢.
Sprawdzi¢ stan reflektora; obudowy, odbtysku, oprawy obudowy $wiatta Dopuszczalne uszkodzenie odbtysku reflektora wynosi
29. ) ® | czerwonego, oprawki, zaréwki listwy zaciskowej oraz uszczelnien. Elementy 10% ich powierzchni.
uszkodzone i zuzyte naprawi¢ lub wymienic.
30. ° ° Sprawdzi¢ i wyregulowac ukfad przyciemniania reflektorow. Dziatanie obwodow przyciemniania reflektora musi byé
sprawne.
31 ° ° Dokonac regulaciji reflektoréw przy obcigzeniu lokomotywy 2/3 zapaséw paliwa i Wyniki pomiaréw odnotowac¢ w karcie regulacji K21
) piasku. reflektorow.
Sprawdzi¢ stan oswietlenia wewnetrznego lokomotywy: kabiny maszynisty, szafy Dziatanie obwoddéw oswietleniowych musi by¢ sprawne,
32. ) ® | elektrycznej, przedziatdw maszynowych. W razie stwierdzenia uszkodzen, szklg reflektoréw i lamp majg by¢ czyste, bez uszkodzen
oswietlenie naprawic.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby naprawic i uzupetni¢ oswietlenie przyrzgdéw Oswietlenie przyrzgdéw pomiarowych nie powinno
33. ) ® | pomiarowych pulpitu i szybkosciomierza. utrudnia¢ bezpiecznego prowadzenia lokomotywy i
obserwac;ji szlaku.
34. PY o | Sprawdzi¢ dziatanie i w razie potrzeby naprawic¢ oswietlenie stopni wejsciowych.
35 ° ° Sprawdzi¢ instalacje i podtgczenie gniazd wtykowych w kabinie maszynisty, na
) ostoi i w kabinie przedniej.
36 Dokonac weryfikacji lampek sygnalizacyjnych. Uszkodzone lampki wymieni¢.
| e ° o ; . A )
Sprawdzi¢ dziatanie obwoddéw sygnalizacji Swietlnej.
Silnik trakcyjny LSa-430. Korpus silnika nie moze mie¢ pekniec.
37. | e ° in . L - S
Wyczyscic¢ silnik z zewnatrz i sprawdzi¢ korpus silnika. Wymontowa¢ wirnik.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ uzwojenie wirnika na wystepowanie zwar¢ zwojowych i przerw w Minimalna rezystancja uzwojen wirnika w stanie zimnym
38. ) ® | uzwojeniu, jakos¢ potgczen uzwojen z komutatorem. Zmierzy¢ rezystancje izolacji | 5MQ. Rezystancje zmierzy¢ induktorem o napieciu
wirnika. 1000V.
30. ° o | Wysuszy¢ wirnik w przypadku stwierdzenia zanizonej wartosci rezystancji izolacji.
Przezwoi¢ wirnik w razie wykrycia zwar¢ zwojowych, przerw w uzwojeniu, zwarcia | Rezystancja uzwojenia wirnika powinna wynosic
40. ) ® | uzwojen z masg, a takze przy zanizonej wartosci rezystancji (pomimo 0,0575Q w temperaturze 20°C.
wczeshiejszego suszenia w piecu).
a1, ° ° Sprawdzi¢ stan klinow ztobkowych. Obluzowane i uszkodzone kliny wymienic¢ na
nowe.
42. PY o | Sprawdzi¢ stan bandazy. W razie potrzeby wirnik przebandazowac.
43 ° ° Sprawdz_ic’: stan komutatora, zmierzy¢ jego $rednice i owalizacje powierzchni Minimalng $rednica komutatora 345mm.
) roboczej. Owalizacja komutatora max 0,04mm.
a4 ° ° Przeszlifowac¢ lub przetoczyé¢ i przeszlifowa¢ powierzchnie robocza komutatora, Powierzchnia komutatora gtadka, a gtebokos¢ wyciecia
) wycig¢ izolacje miedzydziatkowa. izolacji miedzydziatkowej 1,0+1,5mm.
45 ° ° Wymieni¢ komutator w przypadku nadmiernych zuzy¢ lub uszkodzen izolacji. Niedopuszczalne sg miejscowe odksztatcenia
) poszczegdlnych dziatek komutatora.
46. ° o | Sprawdzi¢ stan watu. W razie potrzeby dokonac¢ jego naprawy lub wymiany.
47. PY o | Pomalowac wirnik lakierem elektroizolacyjnym.
48 ° ° Sprawdzi¢ stan uzwojen stojana i potgczen miedzy nimi, mocowanie biegunow i Rezystancja izolacji uzwojeh wzajemna i w stosunku do
) cewek, przewody wyprowadzajgce. Zmierzy¢ rezystancje izolacji uzwojen. korpusu silnika zimnego min 5 MQ.
49 ° ° Naprawié w ra_zie_ potrzeby izolacje cewek i ich potgczen. Dokreci¢ sruby mocujgce
) bieguny w stojanie.
50 ° ° Wymieni¢ uszkodzone przewody wyprowadzajgce oraz ich koncowki, przegrzane i | Koncowki przewodéw wyprowadzajgcych musza byé
) opalone elementy izolacyjne. pocynowane.
Przezwoi¢ stojan czesciowo lub catkowicie w przypadku stwierdzenia zwaré¢ albo Rezystancja uzwojen silnika nie powinna si¢ réznié¢
51 ° o |PEEWW uzwojeniach, przebic izolacje oraz niemozliwosci gzyskania wymaganej wiecej niz 10% od podanych:
: wartosci rezystancji, pomimo wczesniejszego suszenia w piecu. - szeregowe 0,0367Q,
- kompensacyjne 0,0536Q.
52 ° ° Oczysci¢ dokfadnie wszystkie czesci urzadzenia szczotkowego i sprawdzi¢ ich
) stan. Naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte i uszkodzone czesci.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Zmierzy¢ luzy miedzy obsadami szczotek a szczotkami, w razie potrzeby naprawi¢ | Dopuszczalny luz miedzy szczotkg a obsadg
obsady. Podczas naprawy poziomu 5, szczotki wymieni¢ na nowe. szczotkowa:
53. ® ® - 0,1+0,2mm wzdtuz obwodu komutatora,
- 0,4+0,9mm wzdtuz dziatek.
Minimalna wysokos¢ szczotki 30mm.
54 ° ° Przeprowadzi¢ weryfikacje tozysk tocznych i tarcz fozyskowych. Uszkodzone i
) zuzyte tozyska wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ stan oston i pokryw inspekcyjnych. Uszkodzone czesci naprawi¢ lub Podzespoty, czesci i elementy izolacyjne silnika, a w
wymieni¢. Wymieni¢ uszczelnienia. szczegolnosci uzwojenia, komutator, koncowki
55. ° ° ] . )
przewoddw, urzgdzenia szczotkowe, tabliczka
zaciskowa, zaciski powinny by¢ czyste i bez uszkodzen.
56. PY o | Wyczysci¢ i naprawi¢ skrzynki podtgczeniowe silnika.
57. PY e | Pomalowac stojan lakierem elektroizolacyjnym.
58. PY o | Sprawdzi¢ koto zebate silnika. Uszkodzone lub zuzyte wymieni¢.
Po zmontowaniu silnika wyregulowac¢ i sprawdzi¢ ustawienie szczotkotrzymaczy, Odlegtos¢ obsad szczotkowych od powierzchni roboczej
59. ) ® | wielkos¢ luzéw oraz nacisk szczotek. komutatora 2,0+3,0mm. Nacisk szczotek na komutator
10+12N.
60. PY o | Zmierzyc¢ rezystancje izolacji w stanie zimnym. Rezystancja izolacji uzwojen min. 5MQ.

Sprawdzi¢ silnik na stanowisku prébnym. Dotrze¢ szczotki, sprawdzi¢ prace tozysk | Powierzchnia pracujgca szczotek powinna by¢ gtadka,

i szczotek, temperature uzwojen oraz tozysk przy pracy godzinne;j. przylegajaca do komutatora min 75%. Przyrost
temperatury ponad temperature otoczenia po probie
nagrzewania przy pracy godzinnej i obcigzeniu U=620V,
I=310A nie powinien przekroczyc:

61. Py Py - tozyska 60°C,
- uzwojenia wirnika 120°C,
- uzwojenia stojana 130°C,
- komutatoral05°C.
Praca tozysk powinna by¢ spokojna bez nadmiernych
szumow i stukéw.

W przypadku czesciowego lub catkowitego przezwojenia, silnik nalezy poddac¢ Izolacja uzwojen silnika podczas préby wytrzymatosci

62. ) ® | prébie napieciowej. elektrycznej w ciggu 1min, powinna wytrzymac napiecie
sinusoidalne 50Hz: 1950V.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Przeprowadzi¢ proby i badanie silnika w zalezno$ci od zakresu naprawy: 2750 obr./min w ciggu 2 min. Silnik po probie nie
- wytrzymatosci mechanicznej po wymianie bandazy lub wentylatora, w stanie powinien wykazywaé zadnych uszkodzen i trwatych
nagrzanym, odksztatcen.
- owalizacji komutatora w stanie nagrzanym, po probie wytrzymatosci Owalizacja komutatora max 0,04mm.
mechanicznej, Stopien iskrzenia max 1 Y2 dla catego zakresu pracy
63 . o | komutacji, w stanie nagrzanym, silnika.
) - sprawdzenie rezystanciji izolacji uzwojen, w stanie nagrzanym, Rezystancja izolacji w stanie nagrzanym min. 1,6MQ.
- sprawdzenie charakterystyki zewnetrznej silnika n=f(l) w stanie nagrzanym przy Charakterystyka n=f(l) nie powinna sie rézni¢ od
znamionowym napigciu U=703V oraz znamionowym wzbudzeniu. charakterystyki typowej, wiecej niz o +3% dla obu
kierunkéw obrotéw. Dla stopnia wzbudzenia mniejszego
od znamionowego dopuszczalna odchytka nie moze byé
powiekszona o 1%.
64. ° o | Wyniki badan umiesci¢ w technologicznej karcie pomiarowe;j.
Wzbudnica LSWa-145, pradnica pomocnicza LSPm-280. Opornos¢ izolacji uzwojen wzajemna i w stosunku do
65. ) ® | Wymontowa¢ maszyne, wyczysci¢ z zewnatrz, sprawdzi¢ korpus, zmierzy¢ korpusu maszyny w stanie zimnym min 3,0MQ.
rezystancje izolacji uzwojenia.
Sprawdzi¢ uzwojenie wirnika maszyny. Przezwoi¢ wirnik w razie zwar¢ zwojowych,
66. ) ® | przerw w uzwojeniu, zwarc z korpusem maszyny lub niemozliwosci uzyskania
odpowiedniej rezystanc;ji izolacji mimo wczesniejszego suszenia.
Sprawdzi¢ stan komutatora. W razie potrzeby przelutowa¢ potgczenia uzwojen z Powierzchnia komutatora musi by¢ gtadka, a gtebokosé
67 ° ° komutatorem, przeszlifowaé lub przetoczy¢ powierzchnie robocza komutatora. wyciecia izolacji miedzydziatkowej 0,5+1,0mm.
' Wycig¢ izolacje miedzydziatkowg na odpowiednig gtebokosc. Powierzchnie izolacyjne przy komutatorze pomalowaé
lakierem elektroizolacyjnym.
68 ° ° Wymieni¢ komutator w przypadku nadmiernych zuzy¢ lub uszkodzen izolaciji. Minimalna srednica komutatora wzbudnicy 110mm,
i pradnicy pomocniczej 212mm.
Sprawdzi¢ stan klindw ztobkowych i bandazy wirnika. Obluzowane kliny i
69. ° ° . o
uszkodzone bandaze wymieni¢.
70. PY o | Sprawdzi¢ wat wirnika, przy uszkodzeniach wat wymienic.
Zweryfikowac¢ stojan maszyny. Sprawdzi¢ stan potgczen miedzy uzwojeniami. Rezystancja uzwojenia pradnicy pomocniczej przy 20°C:
Dokona¢ pomiaru rezystancji uzwojen i rezystancji izolacji. W razie koniecznosci - wirnik 0,0122 Q,
71. b g przezwoi¢ stojan czesciowo lub w catosci. - bieguny gtéwne 26,80,
- bieguny pomocnicze 0,007Q.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
72 ° ° Wyczysci¢ doktadnie wszystkie czesci urzadzenia szczotkowego i sprawdzi¢ ich Elementy izolacyjne powinny by¢ bez uszkodzen,
) stan. Uszkodzone elementy wymienié. nadpalen i przegrzan.
Zmierzy¢ luzy miedzy obsadami szczotek a szczotkami, w razie potrzeby naprawi¢ | Luz miedzy szczotkg a obsadg w kierunku w [mm]:
obsady. Zuzyte szczotki wymienic. Wzdtuz obwodu | Wzdtuz dziatek
73. ) ) Wzbudnica 0,1+0,2 0,2+0,4
Pradnica 0,10,2 0,1+0,2
pomochicza
74. ® | Szczotki wymieni¢ na nowe.
75 ° ° Wymieni¢ uszkodzone przewody wyprowadzajgce i ich koncowki. Koncowki przewodoéw wprowadzajgcych powinny by¢
pocynowane.
76 ° ° Wyczysci¢, a w razie potrzeby naprawi¢ skrzynke zaciskowg, siatki wentylacyjne
) oraz klapy inspekcyjne.
77 ° ° Przeprowadzi¢ weryfikacje tozysk tocznych i tarcz fozyskowych. Uszkodzone i
) zuzyte tozyska wymienic.
Po montazu maszyny dokona¢ regulacji i sprawdzenia ustawienia Nacisk szczotek na powierzchnie komutatora:
szczotkotrzymaczy, wielkosci luzéw oraz nacisku szczotek. - wzbudnica 3,2+4N,
- pradnica pomocnicza 9,6+16N.
78. ) ) Odlegtosci obsad szczotkowych od powierzchni roboczej
komutatora:
- wzbudnica 1,5+2,5mm,
- pradnica pomocnicza 2,0+2,5mm.
79 ° ° ZmierzyC rezystancje izolacji uzwojen maszyny w stanie zimnym. Rezystancja izolacji uzwojen wzajemna i w stosunku do
) korpusu maszyny min. 3,0MQ.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ maszyne na stanowisku probnym. Dotrze¢ szczotki, sprawdzi¢ prace Powierzchnia pracujgce szczotek powinna by¢ gtadka,
tozysk, temperature uzwojen i tozysk po probie obcigzeniowej maszyny przy przylegajgca do komutatora min. 75% przekroju
znamionowym obcigzeniu w ciggu 15min i prébie przecigzeniowej przez 15sek. roboczego.
prgdem 1,5 znamionowego. Przyrost temperatury ponad temperature otoczenia po
probie obcigzeniowej. Praca tozyska powinna by¢
spokojna bez nadmiernych stukéw i szuméw.
80. ° ° Dopuszczalny przyrost
Czesci maszyny temperatury [°C]
PRADNICE
Uzwojenie wirnika 120
Uzwojenie stojana 130
Komutator 105
fozyska 60
Przeprowadzi¢ proby i badanie maszyny w zakresie uzaleznionym od zakresu Izolacja powinna wytrzymac w ciggu 1min. napiecie
naprawy: probiercze 1120V, a uzwojenie Is-Ks wzbudnicy napiecie
- wytrzymatosci elektrycznej. Maszyna po czesciowym lub catkowitym 1950V.
przezwojeniu, w stanie nagrzanym,
- wytrzymato$ci mechanicznej po wymianie bandazy lub wentylatora, w stanie Préba wytrzymatos$ci mechanicznej w ciggu 2min:
nagrzanym. - 28750br./min dla prgdnicy pomocnicze;j,
- 18750br./min dla wzbudnicy.
Maszyna nie powinna wykazywac¢ zadnych uszkodzen i
trwatych odksztatcen.
81. d * | komutacji, w stanie nagrzanym, Stopien iskrzenia nie powinien by¢ wigkszy 1 %z przy
obcigzeniu znamionowym i 2 przy probie przecigzenia.
- owalizacji komutatora w stanie nagrzanym, po prébie wytrzymatosci Owalizacja komutatora prgdnic max 0,04mm.
mechanicznej,
- sprawdzenie stanu rezystanciji izolacji uzwojen, w stanie nagrzanym, Rezystancja izolacji uzwojen 1MQ, a uzwojenie Is-Ks
wzbudnicy min 1,6MQ.
- sprawdzi¢ napigcie pradnic przy pracy znamionowej maszyny. Dopuszczalna odchytka napiecia pradnic w stanie
nagrzanym od warto$ci znamionowej przy znamionowej
pracy +5%.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Silniki pomocnicze: sprezarki AY26, wentylatora silnikow trakcyjnych PZMLb | Rezystancja izolacji uzwojenia wzajemna i w stosunku
82 32b, pompki wstepnego smarowania GMA, pompki paliwa BZPOx44/42T. do korpusu maszyny min 3MQ w stanie zimnym.
Dokonac¢ weryfikacji silnikow. Sprawdzi¢ uzwojenia stojana i wirnika. W razie
potrzeby dokona¢ przezwojenia.
Sprawdzi¢ stan komutatora silnika — $srednice, gtadkos$¢, owalizacje. W razie Powierzchnia komutatora musi by¢ gtadka, a gtebokosé
83. ) ® | potrzeby wykonac¢ szlifowanie, toczenie komutatora. Pogtebi¢ wyciecie izolacji wyciecia izolacji miedzydziatkowej 0,5+1,0mm.
miedzywycinkowej.
Wyczysci¢ i dokonaé naprawy urzadzen szczotkowych. Sprawdzi¢ luzy szczotek w | Luz miedzy szczotkg a obsadg w kierunku w [mm]
obsadach szczotkowych. Zuzyte szczotki wymienic. Wzdtuz obwodu | Wzdtuz dziatek
84.| e ° Silnik PZMLb 0,06+0,2 0,08+0,3
Silnik BZPO 0,1<0,2 0,1<0,3
Silnik AY 0,1+0,2 0,1+0,3
85. PY o | Sprawdzi¢ waly i tozyska silnika. Uszkodzone i zuzyte wymienic.
86 Sprawdzi¢ stan i dokona¢ naprawy skrzynek zaciskowych, przewodow
| e ° : : .
wyprowadzajgcych oraz ich koncowek.
Po zmontowaniu sprawdzi¢ silniki na stanowisku probnym, poddac je probom w Rezystancja izolacji w stanie nagrzanym min 1MQ.
zaleznosci od zakresu naprawy, takich jak:
- pomiar rezystancji izolacji w stanie nagrzanym, Izolacja silnika po przezwojeniu powinna wytrzymac w
- préba wytrzymatosci elektrycznej, ciggu 1 min napiecie probiercze 1120V, sinusoidalne
50Hz.
- préba komutacji w stanie nagrzanym, Stopien komutacji nie powinien by¢ wigkszy niz 1 %z przy
obcigzeniu znamionowym.
87. ) ® |- sprawdzenie owalizacji komutatora, Owalizacja komutatora max 0,04mm.
- préba wytrzymatosci mechaniczne;j, Préoba wytrzymatosci mechanicznej w ciggu 2min:
- 34200br./min dla silnika PZMLDb,
- 86500br./min dla silnika BZPO.
Silnik nie powinien wykazywac¢ zadnych uszkodzen i
trwatych odksztatcen.
- sprawdzenie predkosci obrotowe;j silnikéw przy pracy znamionowe;. Dopuszczalna odchytka predkosci obrotowej silnikow w
stanie nagrzanym od wartosci znamionowej +5%.
Pradnica gtéwna LSPb-493. Korpus pradnicy nie moze posiada¢ peknigc.
88. ) ® | Zdemontowac stojan i twornik prgdnicy. Wyczysci¢ i sprawdzi¢ stan korpusu
pradnicy.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Wirnik pradnicy.
89 ° ° Sprawdzi¢ uzwojenie wirnika na wystepowanie zwar¢ zwojowych i przerw w
) uzwojeniu oraz jakosci potgczen uzwojenia z komutatorem. Zmierzy¢ rezystancje
izolacji uzwojen.
Przezwoi¢ wirnik w przypadku wykrycia zwaré zwojowych, przerw w uzwojeniu, Minimalna rezystancja uzwojen wirnika w stanie zimnym
90. ) ® | zwarcia uzwojen z masg, a takze przy zanizonej wartosci rezystancji izolacji 5MQ. rezystancje zmierzy¢ induktorem o napieciu
(pomimo wczes$niejszego suszenia w piecu) 1000V
91 ° ° Sprawdzi¢ stan klinow ztobkowych. Obluzowane i uszkodzone kliny wymieni¢ na
nowe.
92 ° ° Zweryfikowa¢ bandaze wirnika. W razie potrzeby dokonac ich naprawy lub
) wykona¢ nowe bandaze.
Sprawdzi¢ stan komutatora, zmierzy¢ jego $rednice i opalizacje powierzchni Powierzchnia komutatora powinna by¢ gtadka.
93. ) ® | roboczej. W przypadku stwierdzenia nieréwno$ci na powierzchni komutatora lub
zbyt duzej opalizacji, komutator przeszlifowa¢ lub przetoczy¢.
94 ° ° Sprawdzi¢ gtebokos¢ wyciecia izolacji miedzydziatkowej komutatora, w razie Gtebokos¢ wyciecia izolacji miedzydziatkowej 1,0 —
) potrzeby wyciecia pogtebic. 1,5mm.
95 ° ° Wymieni¢ komutator w przypadku nadmiernego zuzycia komutatora lub przebicia Niedopuszczalne sg miejscowe odksztatcenia
) do masy. Dokreci¢ sruby mocujgce komutator. poszczegdlnych dziatek komutatora.
96. PY o | Sprawdzi¢ stan watu, w razie uszkodzen dokona¢ naprawy lub wymiany watu.
97, ° ° Sprayvdgjé stan wentylatora, w przypadku stwierdzenia usterek naprawic lub
wymienié na nowy.
Pomalowac¢ uzwojenie wirnika lakierem elektroizolacyjnym. Wirnik pradnicy po uzwojeniu, wymianie bandazy,
98. ) ) komutatora, watu lub wentylatora musi by¢ wywazony
dynamicznie.
Stojan pradnicy. Rezystancja izolacji uzwojeh wzajemna i w stosunku do
99 ° ° Sprawdzi¢ stan uzwojenia stojana, potaczen migdzy poszczegdinymi uzwojeniami, | korpusu pradnicy zimnej min. 5MQ, a uzwojenie
' mocowanie biegunow. Zmierzy¢ stan izolacji uzwojen stojana. W razie obnizonej wzbudzenia min. 3,0MQ.
rezystancji izolacji, stojan suszyc¢.
Przezwoi¢ stojan catkowicie lub czesciowo w przypadku przebicia izolacji, zwaré Rezystancja uzwojen stojana pradnicy w temp. 20°C
miedzyzwojowych, przerw w uzwojeniach oraz zanizonej wartosci izolacji. Zmierzy¢ | powinna wynosi¢:
100 e ® rezystancje uzwojen. e  Bieguny gtéwnych 0,03Q
e  Bieguny pomocniczych z kompensacyjnych
0,00822Q
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
101] ° Wymieni¢ uszkodzone przewo_dy wyprowadzajqce_, elemgnty mocujgce przewody Koncowki przewodoéw wyprowadzajgcych muszg by¢
] oraz uszkodzone, przegrzane i opalone elementy izolacyjne. pocynowane.
102 Oczyscic¢ doktadnie wszystkie czesci urzgdzenia szczotkowego i sprawdzi¢ ich
| e ° ! U ) o e
stan. Naprawi¢ lub wymieni¢ nadmierne zuzyte i uszkodzone czesci.
Sprawdzi¢ luzy miedzy obsadami szczotek a szczotkami, w razie potrzeby Luz miedzy szczotkg a obsadg szczotkowa:
naprawi¢ obsady. Szczotki wymieni¢ na nowe przy naprawie gtéwnej. e W kierunku wzdtuz obwodu 0,1+0,2mm
103 e ) . . .
e W kierunku wzdiuz dziatek 0,1+0,3mm
e  Minimalna wysoko$¢ zuzytej szczotki 20mm.
104 e o | Zweryfikowac tozyska toczne. W razie uszkodzen lub zuzy¢, tozyska wymieni¢.
Dokonac ogledzin tarcz tozyskowych, tabliczki zaciskowej, siatek wentylacyjnych i | Podzespoty, czeéci i elementy izolacyjne pradnicy a w
105 ° pokrywy inspekcyjnej. czesci uszkodzone naprawic lub wymienic. szczegolnosci uzwojenia, koncoéwki przewodow,
’ urzgdzenia szczotkowe szczotki, tabliczka zaciskowa
powinny by¢ czyste bez uszkodzen.
106 e o | Pomalowa¢ uzwojenia stojana lakierem elektroizolacyjnym.
107 ° Sprawdzi¢ stan kota pasowego napedu pradnic pomocniczych. Koto zuzyte lub
] uszkodzone wymienié.
Préby pradnicy gtéwnej. Odlegtos¢ obsad szczotkowych od powierzchni
108 e ® | Zmontowac pradnice. Dokona¢ mechanicznych regulacji poszczegdlnych komutatora 2,0+3,0mm. nacisk nowych szczotek na
elementow pradnicy: ustawienie szczotko trzymaczy, nacisk i luzy szczotek. komutator 9+10 N.
Sprawdzi¢ szczeliny podbiegunowe. Szczelina pod biegunem:
109, e ® e  Glownym 2,5+0,3mm
e Pomocniczym 5+0,5mm.
Sprawdzi¢ pradnice na stanowisku probnym. Dotrzeé szczotki, sprawdzi¢ prace Powierzchni przylegania szczotek do komutatora min.
tozyska i szczotek, temperature uzwojen i tozysk przy petnym obcigzeniu U=247V i | 75%. Praca fozyska powinna by¢ spokojna, bez
I=570A nadmiernych szumow i stukéw.
Dopuszczalny przyrost temperatury ponad temperature
110 e ) otoczenia tozysk i uzwojen nie powinna przekroczyc¢:
e 60°C fozyska
. 130°Cuzwojenie stojana
e 120°C uzwojenie wirnika
e 105°C komutator.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania . . Zataczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
111 W przypadku cze$ciowego lub catkowitego przezwojenia, prgdnice nalezy podda¢ | Izolacja uzwojen pradnicy powinna wytrzymac w ciagu 1
prébie napieciowej w stanie nagrzanym. min. Napiecie 1950V, a uzwojenie wzbudzenia 1120V.
Przeprowadzi¢ badania i proby, w zaleznosci od zakresu naprawy pradnicy:
o  Wytrzymatosci mechanicznej, przy wymianie bandazy lub wentylatora — w
stanie nagrzanym 1875 obr./min. W ciggu 2 min. Maszyna nie powinna
e  Opalizacji komutatora — po prébie wytrzymatosci mechanicznej wykaza¢ zadnych uszkodzen i trwatych odksztatcen.
e Komutacji — w stanie nagrzanym Opalizacja komutatora max. 0,04mm.
1124 o ® o  Sprawdzenie stanu izolacji — w stanie nagrzanym Stopien iskrzenia max 17/4 dla U = 447,5V i | =545A.
«  Sprawdzenie charakterystyki zewnetrznej Rezystancja |quaqj| uzwojenia w stanie nagrzanym min.
U = f(I) przy znamionowej predkosci obrotowej 1,6MQ, a uzwojenia "_VZbUdZ?”'a min. 1,0MQ
n = 1500 obr./min. Charakterystyka powinna by¢ zblizona do
charakterystyki typowej z odchytkami mieszczacymi sie
w tolerancji 4% w zakresie pracy ciagtej.
Przekladnia gtéwna. Stan uszczelek i labiryntéw powinien zapewniac
113 e ® | Sprawdzi¢ stan ostony przekfadni gtéwnej. Po usunieciu ewentualnych peknie¢ i utrzymanie nalezytej szczelnosci ostony przed
uszkodzen sprawdzi¢ jej szczelnosé. odkreceniem sie
114] ° Dokonac¢ sprawdzenia utozenia kot zebatych wzgledem siebie oraz poprawnosci ich | Wzajemne przesuniecie kot zebatych wzgledem siebie
] wspotpracy. max. 4mm
115| ° Po_ montazu pomierzy¢ luzy miedzyrebne oraz sprawdzi¢ stawienie panewek na Dopuszczalny po naprawie luz miedzyzebny 0,8mm.
OSi.
Wymieni¢ wszystkie uszczelnienia filcowe, Po zamontowaniu sprawdzi¢ szczelnos¢ | Ostona przektadni po zamontowaniu musi by¢ szczelna.
116 e ® | catej obudowy przektadni. Powinna szczelnie przylega¢ do piasty kot kotnierzy
panewek fozyska zawieszenia silnika trakcyjnego.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ pracy przektadni gtéwne;. Praca przekfadni powinna by¢ rownomierna bez
117 zgrzytow i stukow. Kota zebate nie moga ocierac ostony.
| e ° BN ; ;
Temperatura grzania sie kot zebatych nie powinna
przekraczaé 40°C ponad temperature otoczenia.
118 e ® | Sprawdzi¢ poziom oleju wskaznikiem bagnetowym.
Po probie odbiorczej sprawdzi¢ stan pradnicy: Rezystancja izolacji uzwojenh pradnicy powinna wynosi¢
119 e ) e Zmierzy¢ rezystancje izolacji pradnicy min. 1,6 MQ, uzwojenia wzbudzenia 1 MQ. bicie
e  Sprawdzi¢ opalizacje komutatora. komutatora pradnicy gtdwnej max. 0,04mm.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.

Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Dokonac przegladu pradnicy gtéwnej. Sprawdzi¢ stan komutatora oraz podtgczenia | Powierzchnia komutatora winna by¢ bez okopcen
kabli do pradnicy. W razie potrzeby komutator przeczyscic. nadpalen i zanieczyszczen Powierzchnia komutatora
120 gtadka, a gtebokos¢ wyciecia izolacji migdzydziatkowej
| e ° . . -
1,0+1,5 mm. Niedopuszczalne sg miejscowe
odksztatcenia poszczegdlnych dziatek komutatora.
Owalizacja komutatora do 0,06 mm.
121] ° Sprawdzi¢ stan szczotkotrzymaczy. Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone szczotki. Zuzycie szczotki nie wieksze niz 50% wysokosci
] nominalnej min 20mm.
122 @ o | Odtgczy¢ pradnice gtéwng od silnika spalinowego.
123 @ o | Wyczysci¢ pradnice z zewnatrz. Wymontowac wirnik pradnicy.
Dokonac¢ ogledzin wirnika. Sprawdzi¢ rezystancje izolacji uzwojenia wirnika. Minimalna rezystancja uzwojen wirnika w stanie zimnym
124 e [ ) 5MQ.Rezystancje zmierzy¢ induktorem o napieciu
1000V.
125| ° Sprawdzi¢ uzwojenie wirnika na wystepowanie zwaré zwojowych i przerw w
] uzwojeniu oraz jako$¢ potgczen uzwojenia z komutatorem.
126! o ° Sprawdzi¢ stan klinow ztobkowych. Obluzowane i uszkodzone kliny wymieni¢ na
nowe.
127] o ° W razie stwierdzenia uszkodzen bandazy wirnika, nalezy je naprawi¢ lub wykonac¢
] nowe bandaze.
Sprawdzi¢ stan komutatora, zmierzy¢ jego $rednice i owalizacje powierzchni
128 e ® | roboczej. Wymieni¢ komutator w przypadku nadmiernego zuzycia komutatora lub
przebicia do masy.
Sprawdzi¢ gtebokos$¢ wyciecia izolacji miedzy dziatkowej komutatora. W przypadku | Powierzchnia komutatora gtadka, a gtebokos¢ wyciecia
129 ° stwierdzenia nierownosci na powierzchni komutatora lub zbyt duzej owalizaciji, izolacji miedzydziatkowej 1,0+1,5mm. Niedopuszczalne
| komutator przeszlifowaé lub przetoczyé. sg miejscowe odksztatcenia poszczegdlnych dziatek
komutatora.
130 @ o | Sprawdzi¢ stan watu w razie uszkodzen dokona¢ naprawy lub wymiany watu.
131] e ° Sprayvd_zjc’: stan wentylatora, w przypadku stwierdzenia usterek naprawi¢ lub
wymienié na nowy.
132 @ o | Pomalowac uzwojenie wirnika lakierem elektroizolacyjnym.
Wywazy¢ wirnik dynamicznie w klasie G 2,5, W przypadku przezwojenia, wymiany
133| e ° .
komutatora, wentylatora, bandazy lub watu.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.
Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
134 e o | Dokona¢ ogledzin korpusu stojana. Korpus nie moze posiadac pekniec
Sprawdzi¢ stan uzwojen stojana, stan potgczen miedzy poszczegdlnymi Rezystancja izolacji uzwojeh wzajemna i w stosunku
135| ° uzwojeniami, mocowanie biegunoéw. Zmierzy¢ stan izolacji uzwojen stojana. do korpusu pradnicy zimnej min. 5 MQ, a uzwojenie
| Przezwoi¢ stojan catkowicie lub czesciowo w przypadku przebicia izolacji, zwar¢ wzbudzenia I- K min. 3,0 MQ.
miedzyzwojowych, przerw w uzwojeniach oraz zanizonej wartosci izolagji.
136] ° Wymieni¢ uszkodzone przewo_dy wyprowadzajace_, elemt_anty mocujgce przewody Koncowki przewodoéw wyprowadzajgcych muszg byc¢
] oraz uszkodzone, przegrzane i opalone elementy izolacyjne. pocynowane.
Oczysci¢ dokfadnie wszystkie czesci urzadzenia szczotkowego i sprawdzié ich Podzespoty, czesci i elementy izolacyjne pradnicy a w
137 stan. szczegolnosci uzwojenia, koncowki przewodow,
| @ ) . . . .
urzgdzenia szczotkowe, szczotki, tabliczka zaciskowa
powinny by¢ czyste bez uszkodzen.
Zmierzy¢ luzy miedzy obsadami szczotek a szczotkami, w razie potrzeby naprawi¢ | Luz miedzy szczotkg a obsadg szczotkowa:
obsady. Szczotki wymieni¢ na nowe przy naprawie gtowne;. » w kierunku wzdtuz obwodu 0,2+0,3mm,
138 e ) » w kierunku wzdtuz dziatek 0,2+0,4mm.
Zuzycie szczotki nie wieksze niz 50% (min. wysokos¢
50% wysokosci nominalnej).
139| ° Zweryfikowac tozysko toczne. Wymieni¢ zuzyty smar. Pokrywy inspekcyjne powinny zapewnia¢ dostateczng
] szczelnosc.
120| ° Dokona_é ogledzi_n tarczy tozyskowej, tabliczki zaciskowej, siatek wentylacyjnych i
] pokryw inspekcyjnych.
141 e e | Pomalowa¢ uzwojenia stojana lakierem elektroizolacyjnym.
122| @ ° Zmontowac¢ pradnice. Dokona¢ mechanicznych regulacji poszczegodlnych
] elementéw pradnicy.
143 e o | Dokonac¢ weryfikacji kota pasowego napedu pradnic pomocniczych.
Sprawdzi¢ ustawienie urzgdzenia szczotkowego i szczotkotrzymaczy, typ szczotek, | Odlegtos¢ obsad szczotkowych od powierzchni
144 e ® | wielkos¢ luzdéw i nacisk szczotek. Zmierzy¢ rezystancje uzwojen stojana i wirnika, komutatora: 2,0+3,0 mm.
wielko$¢ szczeliny powietrznej pod nabiegunnikami. Nacisk szczotek na komutator: 1,6+2,14 daN.
145| ° W przypadku czesciowego lub catkowitego przezwojenia, pradnice nalezy poddac
] prébie napieciowe;.
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Tablica 16. Arkusz naprawczy pragdnica gtéwna, prgdnica pomocnicza, baterie akumulatoréw, o$wietlenie i instalacja elektryczna.
Poziomy
utrzymania -~ . Zatgczniki .
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
Sprawdzi¢ pradnice na stanowisku probnym. Dotrze¢ szczotki, sprawdzi¢ prace Podczas préby biegu jatowego przy 1500 obr/min
tozyska i szczotek, temperature uzwojen przy pracy godzinnej. przeprowadzonej w ciggu min. 1 godziny:
 praca fozysk powinna by¢ spokojna, bez nadmiernych
szumow i stukdw, smar tozyskowy nie powinien sie
przedostawaé¢ do wnetrza lub na zewnatrz,
* przyrost temperatury tozysk ponad temperature
otoczenia fozyska max 60° C.
146| ° Pr_zyrost. tempefra’tury ponad te_mperature ot.oczenia
tozyska i uzwojen ( po naprawie potgczonej z
przezwojeniem maszyny) po probie nagrzewania przy
pracy godzinnej przy obcigzeniu U=600V i I=367A nie
powinien przekroczyc:
* 60 °C fozysko,
* 120 °C uzwojenie wirnika,
» 130 °C uzwojenie stojana,
* 90 °C komutator.
W zaleznosci od zakresu naprawy pradnicy przeprowadzi¢ badania i proby:
» wytrzymatosci mechanicznej, przy wymianie bandazy lub wentylatora,
147] @ o |° owalizacj_i komutatora,
» komutacji,
» sprawdzenie charakterystyki zewnetrznej U=f (I) przy znamionowej predkosci
obrotowej n=1000 obr / min.

Dokumentacja Systemu Utrzymania dla lokomotywy spalinowej 401Da




Uzytkownik pojazdu Opracowanie

Data opracowania

Rozdziat | Strona/nr dokumentac;ji

SoCE Zoskacups 26.08.2011r 9.2 arzsl
Tablica 17. Arkusz naprawczy pojazd kompletny.
Poziomy
utrzymania - . Zatgczniki :
Lp. naprawcze Czynnosci Wymagania Uwagi
4 5 karty | protokoty
1 ° ° Zapoznac sie z aktualnymi wpisami w ksigzce poktadowej pojazdu z napedem oraz | Wykonanie przegladéw zgodnie z cyklem przeglgdowo -
) w ksigzce przeglgdoéw okresowych i napraw biezgcych lokomotywy. naprawczym
PY o | Sprawdzi¢ stan i wskazania przyrzadéw kontrolno-pomiarowych.
Sprawdzi¢ i usung¢ nieszczelnosci przewoddw i ztaczek w uktadach: paliwowym,
3. | ® | ® Iolejowym, wodnym i pneumatycznym.
4 ° ° Sprawdzi¢ ilo$¢, uzupeic lub wymieni¢ srodki smarne zgodnie z kartg smarowania | Karta smarowania KS
) lokomotywy.
5. PY e | Usunaé stwierdzone nieprawidtowosci i usterki.
6. PY e | Sprawdzi¢ stan plomb. Plomby nie moga by¢ uszkodzone.
7. PY o | Oczysci¢ nadwozie, podwozie, zespoty i pomieszczenia wewnetrzne lokomotywy.
8 ° ° Sprawdzi¢ stan techniczny podrecznego sprzetu gasniczego. Aktualny termin waznosci gasnic, brak widocznych
) uszkodzen oraz sladdéw wczesniejszego uzycia.
0. PY Sprawdzi¢ stan napiséw i znakéw. Nieczytelne napisy przemalowac. Napisy i znaki powinny by¢ widoczne i czytelne.
10. | o Wyposazy¢ lokomotywe w materiaty eksploatacyjne.
11 | ° Odnotowac w ksigzce poktadowej wykonanie czynnosci kazdego poziomu
) utrzymania.
Dokona¢ montazu lokomotywy po ukonczeniu naprawy wszystkich zespotéw, Czesci stanowigce elementy jednorazowego uzycia, jak
podzespotdw i czesci lokomotywy zgodnie z technologig napraw oraz sprawdzeniu zawleczki, podkiadki, uszczelki i inne powinny byc¢
ich na stanowiskach probnych wedtug wytycznych zawartych w wymaganiach. wymienione.
Zwrdci¢ uwage na stan potgczen i zabezpieczen, zapobiegajgcym obluzowaniom lub | Sruby, nakretki, wkrety, nity, sworznie, kotki, kliny,
12. | @ ® | rozlgczeniom. ZabezpieczyC za pomocg podkiadek, przeciwnakretek, zawleczek itp. | podktadki i zawleczki powinny by¢ zgodne z
wszystkie potgczenia przewidziane w dokumentacji konstrukcyjne;. dokumentacja konstrukcyjng. Sruby, nakretki, wkrety nie
mogg wykonywac skrzywieh ani zerwan gwintu. Powinny
by¢ dokrecone odpowiednim do ich wymiaréw
momentem.
Ustawi¢ silnik i prgdnice na ramie agregatu. Dokonac regulacji wspétosiowosci watu | Promieniowe przemieszczenie watéw max 0,3mm, przy
13. | @ ° pradnicy i silnika . nowych amortyzatorach wat korbowy max 0,5mm
' powyzej watu przektadni.
Bicie czotowe max 0,5mm.
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Tablica 17. Arkusz naprawczy pojazd kompletny.
Poziomy
Lp. uirzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
14 Sprawdzi¢ kompletnos¢ oraz prawidtowo$é montazu i mocowania zespotu
R ) ° . . ;
napedowego, urzgdzen pomocniczych, uktadu biegowego lokomotywy.
Sprawdzi¢ kompletnos¢ aparatéw i urzagdzen instalacji elektrycznej, prawidtowos$¢
15. | @ ® | montazu instalacji pneumatycznej lokomotywy. Nasmarowaé zespoty lokomotywy
oraz zaopatrzy¢ zbiorniki w olej, paliwo, wode i piasek.
Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania poszczegoélnych obwoddw instalacji i urzgdzen Regulacje reflektorow na lokomotywie przeprowadzié
16. | @ ® | elektrycznych, obwoddéw os$wietleniowych i reflektorow. zgodnie z protokotem. Wypetni¢ karte regulaciji K21
reflektorow.
17 | o ° Dokonac¢ sprawdzenia odlegtosci miedzy opaska resorowa a odbijakiem na ostoi. Luz miedzy opaska resoru a odbijakiem na ostoi
) powinien wynosi¢ 35-°mm.
Pomierzy¢ odlegtos¢: Odlegtos¢ osi zderzaka od gtowki szyny:
-0si zderzaka od gtowki szyny, przy nowych obreczach 1050 mm. Przy obreczach
starych, odlegtos$¢ ta moze sie rézni¢ o wartos¢ zuzycia.
18. | @ @ | -rury piaskowej od gtéwki szyny, Odlegtos¢ rury piaskowej od gtowki szyny 90**°mm.
-miedzy zderzakami, Odlegtos¢ miedzy zderzakami 1750*°mm.
-odlegtos¢ gornej ptaszczyzny ostoi od gtdwki szyny. Odlegigé(: gornej ptaszczyzny ostoi od gtéwki szyny
1290’ mm.
Przeprowadzi¢ prébe statyczng hamulca. Przebieg préby i wyniki pomiarowe Karta proby statycznej hamulca.
powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w protokole préby statycznej Dopuszczalny spadek ci$nienia powietrza:
19. | @ e |hamulca. Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu pneumatycznego. * 2 przewodu gléwnego przy 0,5 MPa: K17
max 0,02 MPa w ciggu 10 min,
Cisnienie w cylindrach hamulcowych 0,45**%MPa.
20. | ° Sprawdzi¢ skutecznos$é dziatania hamulca recznego. W razie potrzeby dokonac¢ Przy hamowaniu hamulcem recznym powinny trzymac
) regulaciji. wszystkie klocki.
21 | ° Sprawdzi¢ ci$nienie hamowania stuzbowego oraz czas luzowania z petnego Czas hamowania 32+44s.
) hamowania stuzbowego.
22 | o ° Sprawdzi¢ hamowanie przy uzyciu dodatkowego zaworu maszynisty. Cisnienie hamowania zaworem dodatkowym
’ 0,45+0,2MPa w czasie 3+6s, luzowanie 4+8s.
) Wyregulowa¢ ci$nienia zatgczania i wytgczania sie sprezarki. Wigczenie sprezarki powinno odbywac sie przy
3.|] @ ) . +0,02
0,7 002 MPa a wytagczenie przy 0,8 MPa.
Zbadac¢ dziatanie zaworow bezpieczenstwa. Zawor powinien dziatac:
24. | @ | ® - zbiornik gtéwny 0,8570%%0%2 \pa,
- zbiornik kontrolny 0,577°%°°% \pa.
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Tablica 17. Arkusz naprawczy pojazd kompletny.
Poziomy
Lp. uirzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
o5 ° Podda¢ lokomotywe prébie szczelnosci na deszcz. Lokc:motywa nie moze mie¢ przeciekéw wody do
wnetrza.
2. | ° Sprawdzi¢ stan gasnic oraz ich zamocowanie. Butle gasnicze powinny by¢ sprawne i musza posiadaé
) aktualne metryki waznosci.
27 | o ° Préba na oporniku wodnym. Rozruch silnika jest mozliwy przy cisnieniu oleju
) Dokona¢ rozruchu agregatu prgdotworczego zgodnie z podanymi wymaganiami. 0,07MPa.
Sprawdzi¢ obroty biegu jatowego, obroty i moc na poszczegdlnych pozycjach. Pomiar obrotéw na biegu jatowym
Pozycja nastawnika |0+4| 5 | 6 | 7 8 9 10 | 11
28. | o o Dopuszczalne
obroty 25 obr/min 600{780|900|1000{1150|1000| 145 |1550
Sprawdzi¢ parametry dotyczgce prawidtowosci pracy silnika spalinowego oraz Parametry dotyczgce prawidtowosci pracy silnika, jak i
29. | @ ® | dziatanie urzadzen zabezpieczajgcych i sygnalizacyjnych. wartosci ustawienia zabezpieczen powinny by¢ takie
same jak przy probie obcigzeniowej silnika na hamowni.
30. | o ° Wyregulowa¢ temperatury zatgczania i wytgczania termostatu Zaluzji, temperatury Zataczanie zaluzji przy 85°C, wytaczanie przy 75°C.
) wylgczania obcigzenia i sprowadzenia silnika na biegu jatowym. Temperatura zadziatania termostatu max wody 90°C.
31 | o o Sprawdzi¢ dziatanie zaworu obejsciowego (termostat Behr — Thomson). Poczatek otwarcia zaworu 70°C, peine otwarcie
) przy84°C.
32 | o ° Sprawdzi¢ dziatanie zaworu redukcyjno-przelewowego oleju i termostatu Zataczenie termostatu maksymalnego oleju 105°C.
) maksymalnego oleju.
Sprawdzi¢ i wyregulowa¢ napiecie pradnicy gtdwnej przy |=0 oraz prad zwarcia Napigcie pradnicy gtownej przy |=0: <750V, prad zwarcia
33.| @ ° - o o 3
pradnicy na 11 pozycji nastawnika jazdy. 1000+1100A.
Zdja¢ charakterystyke zewnetrzng pradnicy gtéwnej U = f (1) w catym zakresie Charakterystyka zewnetrzna pradnicy gtéwnej U =f (I)
4. | @ ® |obcigzen przy 11 pozycji nastawnika jazdy, 1500 obr./min. powinna byc¢ zblizona do charakterystyki typowej z
odchytkami 4% w zakresie pracy ciagte;.
35. | e e | Sprawdzi¢ wartos¢ napiecia pradnicy pomocniczej w catym zekresie obrotow silnika. | Warto$¢ napiecia 110V+2,5%.
Sprawdzi¢ i ustawi¢ wartos¢ zadziatania: Prad rozruchu przekaznika nadmiarowego 550A +5%.
przekazniki nadmiarowe, Prad rozruchu przekaznika bocznikowania 272,5A +5%.
36.| @ ® | przekaznik bocznikowania, Prad opadania 180A+5%.
przekaznik ziemnozwarciowy Napiecie dziatania przekaznika ziemnozwarciowego
max 40V.
Zmierzy¢ stan izolacji obwodow wysokiego i niskiego napigcia. Minimalna wartos$¢ rezystanciji izolacji przewodow:
37. | @ o 0,5 MQ dla obwodéw NW (induktor 500 V)
0,8 MQ dla obwodéw WN (induktor 1000 V)
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Tablica 17. Arkusz naprawczy pojazd kompletny.
Poziomy
Lp. uirzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
38 | e ° Wyniki regulacji mocy, ustawienia przekaznikéw, termostatéw i pomiaru stanu izolacji
) umiesci¢ w protokole.
39. | o o | Wypetnic protokot regulacji mocy. Karta regulacji mocy agregatu pradotworczego. K16
Przeprowadzi¢ prébnag jazde.
40. | ® ® | Sprawdzi¢ na torach zaktadowych prawidtowos¢ potgczenia silnikow trakcyjnych,
jazda do ,przodu” i do ,tytu”.
Przeprowadzi¢ jazde prébng zgodnie z programem badan lokomotywy w czasie Do prébnej jazdy moze by¢ dopuszczona lokomotywa
prébnej jazdy. Po przebyciu kazdego odcinka drogi, nalezy dokona¢ przegladu po ukonczonej naprawie oraz montazu wszystkich
ukfadu biegowego lokomotywy. zespotdw i podzespotow, ktéra przeszta z wynikiem
a1 pozytywnym wymagane badania i proby statyczne.
@ ¢ Karta ogledzin i prob statycznych lokomotywy. Program K19 P2
gle prob statycznych lokomotywy. Progra
badan lokomotywy podczas prébnej jazdy. Probe
przeprowadzi¢ na dtugosci min 840km. Droge powrotng
nalezy odby¢ z predkos$cig maksymalng 60km/h.
W czasie proby nalezy prowadzi¢ obserwacje: Maksymalna droga hamowania na torze prostym i
* pracy zespotow, maszyn, urzgdzen, aparatow itp. poziomym przy predkosci 60 km/h i hamowaniu
2 | e o |° wskazan wszystkich przyrzgdow kontrolnych i sygnalizacyjnych, nagtym 300 m. Lokomotywa powinna mie¢ spokojny i
’ * dziatania hamulca, réwnomierny bieg bez stukéw, uderzen i tar¢.
* spokojnos¢ biegu w catym zakresie predkosci, Szybkosciomierz powinien wskazywac¢ oraz rejestrowac
» wskazan szybko$ciomierza poprawnie wszystkie parametry.
Po prébnej jezdzie dokona¢ szczegdtowych ogledzin catej lokomotywy oraz jej Potaczenia uktadéw wody, paliwa, oleju muszg by¢
urzadzen i zespotéw. Dokonaé oceny ich dziatania. Sprawdzi¢ stan fozysk szczelne. Przyrost temperatury ponad temperature
slizgowych wigzarow i silnikow trakcyjnych oraz tozysk tocznych. otoczenia nie moze przekraczaé:
= tozyska osiowe i zawieszenia silnikodw trakcyjnych i
43. | @ ° . . .
wigzarow 40°C,
= tozyska toczne maznic 30°C
= tozyska toczne maszyn elektrycznych 60°C.
Protokét prébnej jazdy.
Wyniki obserwac;ji i badan w czasie probnej jazdy i po jej zakonczeniu nalezy wpisa¢ | W przypadku stwierdzenia wadliwego dziatania
w protokot prébnej jazdy. gtéwnych zespotdéw, ktérych praca ma wptyw na
44. | e ° bezpieczenstwo ruchu i sprawnosé eksploatacyjng oraz P2
w razie braku mozliwosci stwierdzenia usuniecia usterek
na postoju.
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Tablica 17. Arkusz naprawczy pojazd kompletny.
Poziomy
Lp. uirzymania Czynnosci Wymagania Zatgczniki Uwagi
naprawcze
4 5 karty | protokoty
Dokonaé¢ wazenia lokomotywy. Catkowita masa lokomotywy przy petnych zapasach
Ustali¢ nacisk kot na szyny. Wazenie powinno by¢ wykonane przy petnych zapasach | 42000kg+3%. Réznica naciskow kot na szyne jednego
paliwa i piasku. zestawu nie powinna przekracza¢ 3 %, a réznica
45. | @ [ naciskow dwoch két réznych zestawdw nie powinna K20
przekracza¢ 5 %. Karta wazenia lokomotywy w protokole
ogledzin, pomiaréw i prob postojowych po prébnej
jezdzie w czesci B.
Sprawdzi¢ wymiary podwozia lokomotywy i poréwnac¢ z wartosciami pomiaréw z préb | Protokét ogledzin, pomiaréw i prob postojowych po
46. | ® ® | postojowych. W razie potrzeby dokona¢ niezbednych regulacji wymiaréw i korekt w | probnej jezdzie w czesci B. K19
karcie pomiarowe;.
Malowanie lokomotywy. Powioka malarska powinna by¢ zgodna z obowigzujgcg
Wykonaé malowanie podwozia, wykonaé¢ zaprawki ubytkéw farby nadwozia lub kolorystyka, bez rys, zadrapan, odpryskéw, pecherzy i
pomalowaé nadwozie w catosci. Poprawic lub wykonaé na nowo napisy i znaki. zaciekow. Kolor zaprawek powinien by¢ dostosowany do
47 | @ koloru powtoki. Napisy i oznaczenia powinny byé
’ czytelne i bez zaciekow. Wielkos¢ liter i cyfr,
umiejscowienie powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami i normami w zakresie opisow taboru
kolejowego.
48 ° Usuna¢ catkowicie stare powtoki malarskie, pomalowa¢ podwozie, nadwozie,
) wyposazenie oraz napisy i znaki zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna.
Koncowy odbior. Protokdt odbioru lokomotywy po naprawie. Przekazana
Po zakonczeniu badan i préb z wynikiem pozytywnym, usunieciu wszystkich usterek, | lokomotywa powinna by¢ w stanie zdolnym do na-
29 | o ° sprawdzeniu zgodnosci wykonania naprawy oraz wyposazenia z protokétem tychmiastowej pracy. P4
) przekazania lokomotywy, skompletowaniu wszystkich kart pomiarowych i protokotéw
odbiorczych, nalezy przekaza¢ lokomotywe uzytkownikowi protokotem zdawczo -
odbiorczym. Date podpisania protokotu, uwaza sie za date odbioru lokomotywy.
50. | ° Sprawdzi¢ zgodnos¢ vyykonania naprawy oraz wyposazenia lokomotywy z Protokdt przekazania lokomotywy do naprawy. P1
protokotem przekazania lokomotywy do naprawy.
51 | e ° W razie wykonania w lokomotywie rekonstrukcji i modernizacji, wypetni¢ protokét Protokdt odbioru rekonstrukcji i robot dodatkowych. P3
) odbioru rekonstrukciji.
50 | e o | Wypetni¢ swiadectwo odbioru lokomotywy. Wz6r swiadectwa odbioru lokomotywyj. P5
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11.Instrukcje demontazu i montazu

o Wymiana sprzegu srubowego

Rys. 3. Wymiana sprzegu srubowego

Kolejno$¢ wymiany sprzegu Srubowego:

zawiesi¢ patgk 2 na wieszaku 1,

— wybi¢ zawleczke 4 i zdjg¢ podktadke 5,

— wyjac sworzen 3 zdejmujgc jednoczesnie tubki sprzegu 6,

— zdjg¢ patagk 2 z wieszaka 1 i odtozy¢ sprzeg,

— oczysci¢ elementy ztgczne 3,5,

— sprawdzi¢ zuzycie otworu haka 7 i sworznia 3 wg. kart dopuszczalnych zuzy¢,

— nasmarowac¢ powierzchnie elementéw wspdtpracujgcych (sworzen 3) cienkg warstwg smaru

statego,

Montaz sprzegu srubowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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e Wymiana prowadnika haka

Kolejnos¢é wymiany prowadnika haka:

— odgig¢ i wyja¢ zawleczki, odkreci¢ nakretki i wyjac sruby,

— odjg¢ prowadnik.

Montaz prowadnika haka przeprowadza si¢ w odwrotnej kolejnosci.

— smarowac powierzchnie naktadek prowadnika wspofpracujgce ruchowo smarem statym,

wymieni¢ naktadki prowadnika,
odkreci¢ nakretki i wyjgé sruby,

odja¢ nakfadki prowadnika.

Montaz nakfadek prowadnika haka przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

¢ Wymiana zderzaka

/ ?
e :

A

Rys. 4. Wymiana zderzaka

Kolejno$¢ wymiany zderzaka:

wyjgé zawleczki 6,

— zluzowa¢ gérng zewnetrzng nakretke 1 mocujgca zderzak o jeden petny obrot,

— odkreci¢ pozostate trzy nakretki mocujgce zderzak 2, 3, 4,

— wprowadzi¢ pod zderzak wézek do demontazu i podnies¢ toze do oparcia o zderzak,

— odkreci¢ zluzowana nakretke 1,

— unie$¢ zderzak tozem wozka,

— opusci¢ zderzak do dolnego potozenia wozka,

— wycofac¢ wbzek poza skrajnie wagonu i sktadowa¢ zderzak,

— wyjac sruby 5 z czotownicy,
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oczysci¢ powierzchnie pod zderzakowg czotownicy,

Montaz zderzaka przeprowadza sie w odwrotnej kolejno$ci.

Wymiana cylindra hamulcowego

Kolejno$¢ wymiany cylindra hamulcowego:

wybi¢ zawleczke i odtgczy¢ ciegto hamulca,

odkreci¢ przewdd hamulcowy,

odkreci¢ $ruby trzymajgce cylinder hamulcowy,

zdjg¢ z wozka cylinder hamulcowy.

Montaz cylindra hamulcowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana klocka hamulcowego

Kolejnos¢é wymiany klocka hamulcowego:

wyjg¢ klin zaczepiajac jego teb dzwignig lub specjalnymi widetkami i jednoczesnie uderzajac

recznym miotkiem w jego dolny koniec

odtaczy¢ sciagi sSrubowe od dzwigni umieszczonych przy srodkowym kole, usungc sworznie,

poluzowa¢ nakretki Sciggacza srubowego

wyjg¢ klocek hamulcowy

zatozy¢ nowy klocek i zatgczy¢ odtgczong dzwignie ze Sciggami sSrubowymi

zatozy¢ klin w otwér klocka i wbi¢ go recznym mtotkiem

wyregulowac¢ przektadnie dzwigniowag

Montaz klocka hamulcowego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana baterii akumulatoréw

Kolejnos¢ wymiany baterii akumulatoréw:

obejrzec¢ baterie ,

ognhiwa posiadajgce wycieki elektrolitow wymienic ,

odkreci¢ obejme trzymajgcag zespo6t akumulatorow ,

poluzowac¢ ogniwa potgczone razem ze sobg ,

wymontowaé zepsutg baterie .

Montaz baterii akumulatoréw przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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Wymiana silnika trakcyjnego

Kolejnos¢ wymiany silnika trakcyjnego (po zdjeciu silnika z zestawu kotowego i zdjeciu kota zebatego):

odkreci¢ Sruby mocujgce karter ,
odkreci¢ maznice ,
odkreci¢ opaski uszczelniajgce i ostone

odtgczyC silnik od osi .

Montaz silnika trakcyjnego przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana pradnicy (pradnica zdjeta z lokomotywy)

Kolejno$¢ wymiany pradnicy:

oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie pradnicy z zanieczyszczenh i zdjg¢ pokrywy tarczy,
podnies¢ szczotki i owingé kartonem powierzchnie roboczg komutatora,

odigczy¢ przewody wyprowadzeniowe, zdjg¢ wyprowadzenia i zacisk,

odtgczy¢ szyne zbiorczg od wyprowadzenia bieguna komutacyjnego,

zdja¢ obejme mocujaca rurke doprowadzenia smaru, wykreci¢ sruby i zdjaé pokrywe tozyska,
wykreci¢ nakretke , po uprzednim zdjeciu wpustu z konca watu,

wykreci¢ $ruby , dwie z nich wkreci¢ w gwintowane otwory odciskowe. Podtrzymujgc za pomocg
suwnicy tarcze fozyskowa. , za pomocg $rub wyprowadzi¢ jg z zamka stojana i ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ szczotkotrzymaczami komutatora, zdjg¢ z tozyska ,

wykreci¢ sruby i zdjgé ostone

postugujgc sie przedtuzaczem watu, wyprowadzi¢ twornik ze stojana 11 i utozyé poziomo na

podstawie z miekkg wyktadzing.

Montaz pradnicy przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.
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12.Wykaz narzedzi i urzadzen specjalistycznych

W procesie utrzymania eksploatacyjnego pojazdu kolejowego, jego prob, przegladdéw oraz napraw nalezy

stosowac nastepujace narzedzia i przyrzady:

e klucz do regulacji dzwigni hamulcowych,

e oliwiarka,

e przewdd elastyczny do napetniania zbiornika kompensacyjnego pompg reczng,

e stacjonarny kompresor ze zbiornikiem,

e mobilne agregaty czyszczace (Krenzle, Kerscher),

e przewdd do przedmuchiwania,

e miotek sSlusarski,

e skrobaki,

e dzwignia do otwierania zaluzji,

e pilniki,

e Srubokrety,

e szczypce ptaskie,

e przebijaki,

e przecinaki,

o szlifierki kgtowe, stojakowe, stotowe,

e szlifierki do otwordow, wiertarki,

e suszarnia piasku, zbiorniki,

e rekawice dielektryczne,

e kalosze lub chodnik gumowy,

e liny,

e urzadzenia do ustawiania na torach (Hoesch, Lukas lub poréwnywalne),

e suwnice belkowe o odpowiedniej no$nosci,

e dzwig koztowy (min no$nos¢ 5t),

e dzwig obok toréw kolejowych (min nosnos¢ 5t),

e zapadnia lokomotywowa,
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kanat srodkowy do wykonywania przegladéw przestrzeni pod pojazdem,
e kanaty boczne do przegladéw po obu stronach pojazdu,

e oswietlenie kanatow przeznaczonych do wykonywania przegladow,

e pomosty boczne z wyjsciem na dach pojazdu,

e waga kolejowa,

e zespot podnosnikow Kutruffa,

e zawiesia i uchwyty do podnoszenia pudta, wozkéw, zestawodw kotowych itp.,

e wobzki pomocnicze (specjalne) do transportu zestawow kotowych,
e Sciggacze hydrauliczne,

e tokarka podtorowa,

e nagrzewnica indukcyjna do montazu tozysk oraz két zebatych,

e podnosniki hydrauliczne,

e podnosnik lokomotywy,

e grubosciomierz ultradzwiekowy,

e defektoskop ultradzwiekowy,

e suwmiarka specjalistyczna do pomiaru parametrow geometrycznych zestawdw kotowych,

e przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakow i osi sprzegu od gtowki szyny,

¢ mierniki uniwersalne (cyfrowe, analogowe),

e suwmiarki uniwersalne o zréznicowanych zakresach pomiarowych,

e zestaw kluczy: ptaskich, oczkowych, nasadowych, nastawnych,

e tadmy miernicze, stalowe, zwijane,

e suwmiarki z pomiarem elektronicznym o zakresie pomiarowym 150 mm,
e suwmiarki do pomiaru srednic tocznych két,

e suwmiarki elektroniczne do kontroli zarysu jezdnego kot,

e szczelinomierze (0,25mm — 1,5mm),

e manometry pneumatyczne, glicerynowe (testowe 10 bar),

e przyrzad do pomiaréw opordw przejsciowych obreczy — gwiazda,

e klucze dynamometryczne,
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e stopery,

e dynamometry (do pomiaréw docisku szczotek weglowych do 20kN),
e zestawy spawalnicze oraz opalarki,

e zestawy do lutowania,

e tokarnia do obrébki drobnych elementéw, frezowania,

e smarownice (elektryczna smarownica ,reczna).

Ostoje i wozki pojazdow kolejowych mierzone sg narzedziami uniwersalnymi (np. liniatem, katownikiem,
cyrklem oraz za pomocga specjalnych narzedzi pomiarowych i przyrzadéw pomiarowych jak sprawdziany
réznicowe, szablony itp.) na specjalistycznych, wypoziomowanych ptytach pomiarowych. Sprawdzenie

wymiaréw mozna rowniez wykonac¢ na specjalnym, zmechanizowanym stanowisku pomiarowym.
Podziat narzedzi pomiarowych:

e wzorce miar — narzedzia pomiarowe, ktoére odtwarzajg jedng lub wiele znanych warto$ci danej

wielkosci, np. przymiary, odwazniki, menzury,

e przyrzady pomiarowe — narzedzia pomiarowe wyposazone w przetworniki, ktére spetniajg roézne

funkcje, np. przetwarzanie jednej wielkosci w inng, powiekszanie doktadnosci odczytania.
Definicje:

— Przymiar — uzytkowy wzorzec miary w postaci preta, listwy, taSmy lub paska z naniesiong

podziatkg kreskowa, stuzgcy do bezposredniego pomiaru diugosci lub kagtéw.
— Przymiar tasmowy — wzorzec miary uzywany do pomiaru wigkszych dtugosci.

— Szczelinomierz — przyrzad pomiarowy sktadajgcy sie z wielu ptytek o znanych i okreslonych
grubosciach. Sposdb dokonywania pomiaréw jest nastepujacy: jezeli np. ptytka 0,2 fatwo wchodzi w
szczeline tak, ze wyczuwa sie jeszcze luz, a ptytka 0,3 nie wchodzi wcale, to grubos¢ szczeliny

przyjmuje sie jako wartos¢ srednia.

— Suwmiarka —  przyrzad pomiarowy z noniuszem, przystosowany do pomiaru wymiarow
zewnetrznych iwewnetrznych. Suwmiarka uniwersalna sktada sie z prowadnicy stalowej z
podziatkg milimetrowa, zakohczonej dwiema szczekami. Na suwaku znajduje sie noniusz. Suwak

jest wyposazony w dzwignie zacisku, za pomocg ktérej ustala sie potozenie suwaka.

— Mikrometr zewnetrzny — przyrzad pomiarowy przeznaczony do pomiaru dtugosci, grubosci
i sSrednicy z dokfadnoscig do 0,01mm. Sklada sie on z kabigka, ktérego jeden koniec jest
zakonczony kowadetkiem, a drugi nieruchomg tulejg z podziatkg wzdtuzng i obrotowym bebnem z
podziatkg poprzeczng. Poza tym mikrometr jest wyposazony we wrzeciono, zacisk ustalajgcy
i pokretto sprzegta ciernego. Wrzeciono ma naciety gwint o skoku 0,5 mm i jest wkrecone

w nakretke zamocowang wewnagtrz nieruchomej tulei z podziatkg wzdluzng. Aby dokonaé
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wiasciwego pomiaru i unikng¢ uszkodzenia gwintu, przez zbyt mocne docisnigcie czota wrzeciona
do powierzchni mierzonego przedmiotu, mikrometr jest wyposazony w sprzegto cierne z pokrettem.
Nieruchoma tuleja z podziatkg jest wyposazona w kreske wskaznikowg wzdtuzng, nad ktérg jest
naniesiona podziatka milimetrowa. Pod kreskg wskaznikowg sg naniesione kreski, ktore dzielg na

potowy podziatke milimetrowg (gérng).

— Srednicéowka mikrometryczna — przyrzad mierniczy przeznaczony do mierzenia wymiaréw
wewnetrznych w miejscach oddalonych od krawedzi wgtebienia lub otworu. Rozrdéznia sie
Srednicowki mikrometryczne z przedtuzaczami i bez przedtuzaczy. Przedtuzacze w postaci pretow
odpowiedniej dlugosci wkreca sie zamiast jednej z koncéwek pomiarowych 1 lub 2. Oprécz
przediuzaczy w sktad wyposazenia srednicowek wchodzi pierscien nastawczy o znanej srednicy,
ktéry umozliwia sprawdzenie prawidtowosci wskazan przyrzadu. Dzieki zastosowaniu przedtuzaczy
mozna wykorzystaé jedng sSrednicbwke mikrometryczng do pomiaru odlegtosci miedzy

powierzchniami wewnetrznymi w zakresie od 50 do 200 mm.

— Glebokosciomierz — przyrzgd pomiarowy stuzacy do pomiaréw glebokosci otworéw
nieprzelotowych, zagtebien lub uskokéw. Elementem pomiarowym gitebokosciomierza jest Sruba
mikrometryczna. Umozliwia on dokonywanie pomiaréw z doktadnoscig 0,01mm. W niektérych
przypadkach stosowane sg noniusze, ktére umozliwiajg zwiekszenie doktadnosci odczytu do
0,001mm. Noniusz taki wykonany jest na odpowiednio duzej tulei mikrometru. Glebokosciomierze
mikrometryczne mogg by¢ z przedtuzaczami wymiennymi lub bez przedtuzaczy. Najczesciej
stosowane zakresy pomiarowe wynoszg 0-100 mm, a wartos¢ dziatki elementarnej, podobnie jak w

mikrometrze, wynosi najczesciej 0,01mm.

— Katownik — wzornik stuzgcy do sprawdzania kata prostego. Sprawdzajgc kat prosty zewnetrzny
katownik przyktada sie wewnetrznymi bokami ramion do obrabianych pfaszczyzn przedmiotu

prostopadle do krawedzi przedmiotu i obserwuje szczeling Swietlng.

— Katomierz — narzedzie pomiarowe przeznaczone do bezposredniego pomiaru wymiaréw kgtowych.

W technice pomiarow warsztatowych spotyka sie kgtomierze:

e zwykie — majg wartos¢ dziatki wynoszaca 1°. Jezeli jednak dokonujgcy pomiaru ma odpowiednig

wprawe moze odczytaé wynik z doktadnos$cig do ok. 20 minut,

e uniwersalne — mozna nimi mierzyé katy z doktadnoscig do 10 lub 5 minut. Kgtomierz
uniwersalny ma dwie wspotsrodkowe na osi osadzone podzielnie. Podzielnia gtéwna ma
podziatke w stopniach. Noniusz kgtowy znajduje sie na podzielni mniejszej, ktéra moze sie
obraca¢ wokot osi. Mniejsza tarcza jest potgczona sztywno ramieniem z linijkg ze $cietymi
koncami. Linijka po zluzowaniu zacisku moze by¢ przesuwana i unieruchamiana zaciskiem
w dowolnym miejscu. Podzielnia gtéwna stanowi catos¢ z korpusem i jest podzielna na cztery tuki

po 90° kazdy, dziatka odpowiada 1°. Luk noniusza jest podzielony na dwanascie dziatek.
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Oprocz narzedzi pomiarowych uniwersalnych stosuje sie narzedzia kontrolno-pomiarowe specjalne oraz

specyficzne dla pojazdéw kolejowych metody pomiarowe.

Rys. 5. Suwmiarka do pomiaru zarysu obreczy
Suwmiarka przeznaczona jest do pomiaru wymiaréw charakterystyk zarysu zewnetrznego obreczy i kot

bezobreczowych. Przyrzgdem tym mozna zmierzy¢ nastepujace wielkosci:
- wysokosci obrzeza O,

- grubosci obrzeza Oy,

pochylenia boku obrzeza qgg,
- grubosci obreczy.

Suwmiarka jest przyrzgdem noniuszowym wykonanym ze stali nierdzewne;.

Rys. 6. Przyrzad do pomiaru ptaskich miejsc

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru ptaskich miejsc i nalepéw na okregu tocznym zestawu kotowego.

Rys. 7. Przyrzad noniuszowy do pomiaru odlegtosci osi zderzaka od gtéwki szyny

Przyrzad przeznaczony jest do pomiaru odlegtosci osi zamontowanego zderzaka od gtéwki szyny.
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Rys. 8. Przyrzad do pomiaru odlegtosci osi zderzakéw
Przyrzagd pomiarowy jest przeznaczony do pomiaru odlegtosci osi dwoch zderzakéw Potozenie przyrzadu

podczas pomiaru jest pokazane na rysunku. Dopuszczalny jest rowniez pomiar bezposredni inng metoda.

L__-__u

Rys. 9. Szczelinomierz z klinem pomiarowym

Szczelinomierz z klinem pomiarowym jest przeznaczony do pomiaru wszelkich szczelin i luzow.

O q
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e

Rys. 10. Sprawdzian suwmiarki
Sprawdzian suwmiarki przeznaczony jest do kontroli wskazan suwmiarki MAS-40/01-1 oraz MAS-40/01-
uT

Dane Techniczne:
- wymiar Oy 22 mm,
- wymiar Oq 30 mm,

- wymiar gg 10 mm.
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Rys. 11. Przyrzad do pomiaru zuzycia tarczy zderzaka

Przyrzad jest przeznaczony do pomiaru zuzycia tarcz zderzakowych wypuktych o promieniu krzywizny R,

= 1500 mm:
- okragtych,
- Scietych,

- prostokatnych.
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Rys. 12. Przyrzad do zdejmowania i zaktadania pier$cieni ttokowych

Przyrzad ten stuzy do zdejmowania i zaktadania pierscieni ttokowych.

Rys. 13. Przyrzad do wyjmowania i przenoszenia ttokow

Przyrzad ten stuzy do wyjmowania i przenoszenia ttokow.
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Rys. 14. Przyrzad do sprawdzania wtryskiwaczy;
1 — wspornik, 2 — sekcja pompy wtryskowej, 3 — przewdd doprowadzajgcy paliwo, 4 — przewdd ttoczny, 5
— manometr, 6 — zbiornik paliwa, 7 — kréciec, 8 — zacisk srubowy, 9 — dzwignia

Przyrzad ten stuzy do sprawdzania wtryskiwaczy.

_ﬁﬁ‘”

Dopuszcza sie stosowania innych metod i przymiaréw do wykonywania pomiarow.
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13.Testy wykonywane w trakcie utrzymania lokomotywy spalinowej

Testy wykonywane w trakcie utrzymania pojazdéw kolejowych to przede wszystkim préby ukfadu

hamulcowego, préby stanowiskowe wg zamieszczonych kart pomiarowych oraz jazdy prébne

wykonywane po naprawie. Poza tym wykonywane sg przeglady kontrolne przed jazda.

Testy wykonywane w trakcie utrzymania:

préba hamulca,

préba statyczna wézka,

badanie defektoskopowe (zestawu kotowego, haka ciegtowego),
badanie tozyska tocznego na stanowisku pomiarowym,

jazda probna.

Nalezy zwréci¢ uwage, by jazdy probne odbywaty sie na liniach, gdzie pojazd moze osiagngé

wymagane parametry przy danej jezdzie.

Warunki wykonywania jazd prébnych:

jazdy probne odbywa sie po naprawach,

jazda prébna przeprowadzana po naprawach okresowych powinna zosta¢ wykonana na odcinku
minimum 40km dla kazdego kierunku jazdy,

w ramach jazdy prébnej nalezy osiggnaé maksymalng predkosé pojazdu, przy ktérej praca

pojazdu musi by¢ stale spokojna (o ile parametry linii na to pozwalajg),

kazdy uczestnik jazdy probnej musi posiadaé odpowiednie kwalifikacje (podlegajgce ewidencji
i odnotowane na przyktad w karcie ewidencyjnej pracownika) uzyskane w wyniku pozytywnego

zaliczenia egzaminu,

technologia prowadzenia jazdy probnej musi dzieli¢ jazde prébng na dwie czesci:

W pierwszej czesci jazda probna jest przerywana, tak aby mozna byto stwierdzi¢ ewentualne usterki,

grzanie sie elementéw, wyciek produktéw ropopochodnych itp.

Sprawdza sie przede wszystkim:

spokojnos¢ pracy pojazdu i dziatanie jego uktadu sprezynowania,

dziatanie urzgdzen oswietleniowych, sygnatowych i bezpieczenstwa,

praca maszyn pomocniczych,

dziatanie obwodow blokujgcych i sterujgcych,
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- dziatanie wszystkich urzgdzen hamulcowych, to jest wszystkich uktadéw hamulcowych, ktére

zgodnie z obowigzujgcg dokumentacjg muszg by¢ w pojezdzie zainstalowane.

W drugiej czesci predkos¢ jazdy zostaje dostosowana do wynikéw préby z pierwszej czesci, przy

czym nalezy zwraca¢ uwage czy:
- praca pojazdu byta spokojna,
- czy nie nastgpito nadmierne ogrzanie poszczegolnych elementow,
- czy dziatanie wszystkich urzagdzeh hamulcowych pojazdu byto prawidiowe.

Czynnosci i operacje przewidziane dla pierwszej czesci jazdy prébnej mozna wykonac¢ w trakcie
jazdy po tym odcinku linii, na ktérym zostaty wyznaczone specjalne trasy dla jazd probnych, na
ktérym predkos¢ szlakowa pozwala na przeprowadzenie drugiej czesci jazdy probnej. W tej czesci

jazdy probnej i po jej zakonczeniu sprawdza sie przede wszystkim:

- spokojnos¢ pracy pojazdu przy maksymalnej dozwolonej predkosci i maksymalnym

ostabieniu wzbudzenia pola silnikéw trakcyjnych,
- grzanie fozysk wszystkich maszyn i grzanie wyposazenia elektrycznego,

- po zakonczeniu jazdy stan watéw kardanowych, przektadni osiowych, przekfadni

trakcyjnych i wspornikow kadtubowych,
- brak wyciekéw substancji ropopochodnych i innych defektéw ekologicznych,

- dziatanie urzgdzenia smarowania obreczy (jesli wystepuje).
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14.Wymagania dotyczace kwalifikacji pracownikéw w zakresie spawania i badan

nieniszczacych

Tablica 18. Wymagania dotyczgce kwalifikacji pracownikdéw w zakresie spawania i badan nieniszczgcych.

Kwalifikacje personelu w zakresie
spawania

Kwalifikacje personelu w zakresie
badan nieniszczacych

Obowigzujgce akty
prawne regulujgce
kwalifikacje personelu

- PN-EN 287-1:2007 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie.
Czes¢ 1:Stale

- PN-EN ISO 9606-2:2007 (U) ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czg$¢
2: Aluminium i jego stopy.

- PN-EN I1SO 9606-3:2001 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$c¢
3: Miedz i stopy miedzi”

- PN-EN ISO 9606-4:2001 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czg$¢
4: Nikiel i stopy niklu”

- PN-EN I1SO 9606-5:2002 ,Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$c¢
5: Tytan i stopy tytanu, cyrkon i stopy
cyrkonu”

- PN-EN 473:2008 ,Badania
nieniszczace — Kwalifikacje i certyfikacja
personelu badan nieniszczacych —
zasady ogolne.

Wymagane certyfikaty/
zaswiadczenia

- Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia
(Osoby wykonujgce reczne ciecie
termiczne, zgrzewanie, reczne lutowanie,
zmechanizowane i automatyczne
wykonywanie prac spawalniczych, powinny
wykazac¢ sie co najmniej zaswiadczeniem o
ukonczeniu szkolenia)

- Swiadectwo egzaminu spawacza

- Ksigzka spawacza

- Certyfikat 1 stopien - osoby posiadajace
kwalifikacje do wykonywania badan
nieniszczacych zgodnie z instrukcjg, pod
nadzorem os6b majgcych 2 i 3 stopien
kwalifikacii,

- Certyfikat 2 stopien - osoby majace
kwalifikacje do wykonywania badan i
kierowania nimi wedtug ustalonych lub
uznanych procedur,

-Certyfikat 3  stopien - 0soby
dysponujgce kwalifikacjami do
kierowania dowolng czynnoscig badan
nieniszczacych, dla ktérych uzyskata
certyfikacje.

Szkolenie i egzaminowanie spawaczy wg normy PN-EN 287-1:2007 dotyczy nastepujgcych metod:

e spawanie tukowe elektrodg otulong E (111),

e potautomatyczne w ostonie MAG (135 ),

e potautomatyczne drutem proszkowym w ostonach gazowych (136),

e potautomatyczne drutem proszkowym samoostonowym (114),

e spawanie w ostonie gazéw TIG (141),

e spawanie acetylenowo - tlenowe (311) w grupach materiatowych: 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 11.

Grupy materiatowe wg. PN-CR ISO 15608: 2002:

1.1- stale o minimalnej granicy plastycznosci ReH < 275 N/mm?,

1.2- stale o minimalnej granicy plastycznosci 275 N/mm2 < ReH < 360 N/mm?,

1.3- drobnoziarniste stale normalizowane o ReH > 360 N/mm?,

1.4- stale o podwyzszonej odpornosci na korozje,
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drobnoziarniste stale przerobione termo-mechanicznie i staliwa o minimalnej granicy
plastycznosci ReH > 360 N/mm?,

stale ulepszane cieplnie i utwardzane dyspersyjnie za wyjgtkiem stali nierdzewiejgcych o
ReH > 360 N/mm?,

4- stale Cr-Mo-(Ni) z niskg zawartoscig wanadu, o zawartosci Mo < 0,7% i V < 0,1%,
5- stale Cr-Mo bez zawartosci wanadu i o zawartosci C < 0,35%,

8- stale austenityczne,

9.1- stale niklowe o zawartosci Ni < 3,0%,

9.2- stale niklowe o zawartosci 3,0% < Ni < 8,0%,

9.3- stale niklowe o zawartosci 8,0% < Ni < 10,0%,

11- stale objete grupg 1 oprécz zawartosci 0,25% < C 0,5%.

Szkolenia personelu w zakresie badah nieniszczgcych wg normy PN-EN 473:2002 dotyczy

nastepujgcych badah nieniszczacych:

MT — magnetyczno-proszkowych,
PT — penetracyjnych,

UT — ultradzwiekowych,

RT — radiograficznych,

VT — wizualnych,

ET — metoda pragdoéw wirowych.

Podstawowe akty prawne

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenhstwa

i higieny pracy przy pracach spawalniczych.

PN-EN 287-1:2007 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie. Czes¢ 1:Stale.

PN-EN ISO 9606-2:2001 (U) ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢ 2: Aluminium i
jego stopy.

PN-EN ISO 473:2008 ,Badania nieniszczgce — Kwalifikacje i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych — zasady ogdlne.

PN-EN ISO 9606-3:2001 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 3: Miedz i stopy
miedzi”.

PN-EN ISO 9606-4:2001 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 4: Nikiel i stopy
niklu”.

PN-EN 9606- ISO 5:2002 ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes$¢ 5: Tytan i stopy

tytanu, cyrkon i stopy cyrkonu”.
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e PN-EN ISO 14731:2008 ,Nadzorowanie spawania. Zadania i odpowiedzialno$¢”.
Pracownicy zajmujgcy sie utrzymaniem i naprawami pojazdu kolejowego powinni posiada¢ wymagane
uprawnienia, powinni by¢ dostatecznie wyksztatceni i wyszkoleni oraz powinni posiada¢ odpowiedni staz
pracy w wyuczonym zawodzie.
Do kazdego stanowiska powinien by¢ przypisany dokument okreslajgcy zakres obowigzkéw pracownika,
jego odpowiedzialnosci i uprawnienia. Pracownik powinien potwierdzi¢ swoim podpisem znajomos$¢ oraz
przyjecie do stosowania tego dokumentu.
Dla pracownikéw powinny by¢é prowadzone okresowe szkolenia specjalistyczne dla okreslonych
stanowisk pracy, BHP, przeciwpozarowe. Szkolenia powinny byé odnotowane w dokumentach
personalnych pracownika.
Kazdy zaktad zajmujacy sie utrzymaniem pojazddéw kolejowych powinien posiada¢ odpowiednig ilos¢
wykwalifikowanych pracownikéw o specjalnosciach podanych w tablicy 19.

Tablica 19. Opis stanowisk specjalistycznych.

Stanowisko Wyszczegélnienie stanowiska

przeszkolony do spawania w ostonie gazu lub elektrycznie tukiem krytym. Zakres sprawdzenia
kwalifikacji spawaczy zgodny z: polskg norma PN-EN 287-1, przepisami UIC 897-11 (warunki

Spawacz techniczne dla dopuszczenia spawaczy, ktorzy sg wykwalifikowani do spawania stali), dokumentami
dotyczacymi kwalifikacji spawaczy obowigzujgcymi w zaktadzie wykonujgcym czynnosci spawalnicze
Lakiernik [P° odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie malowaniem pojazdu kolejowego, napiséw i znakéw

zgodnie z wymaganiami dokumentaciji konstrukcyjnej

Slusarz  |przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ostoi i nadwozia taboru kolejowego

ogolny przeszkolony w zakresie napraw elementéw spawanych ram wozkéw taboru kolejowego

maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce uniwersalnej (tokarka,
frezarka, strugarka, szlifierka)

specjalnych maszyn skrawajgcych przeszkolony do pracy na odpowiedniej obrabiarce

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
obrotnicy

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
wozkow akumulatorowych

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami do obstugi
dzwignikéw

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi

Operator .
suwnic

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
zapadni

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi
podnos$nikéw Kutruffa

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, do obstugi i
konserwacji podnosnikéw montazowych i elektrowciggow

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem i kontrolg wymiaréw pojazdu kolejowego
przed i po naprawie (wykonywanie pomiaréw ostoi, pudta, ramy wézka i innych podzespotéw i czesci
pojazdu kolejowego)
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Stanowisko Wyszczegdlnienie stanowiska
. lokomotywy z odpowiednimi uprawnieniami, dla obstugi lokomotywy podczas realizacji prac
Maszynista | nanewrowych na terenie zaktadu
zajmujacy sie nadzorem i realizacjg badan nieniszczgcych elementéw pojazdu kolejowego
(rentgenowanie, defektoskopowanie).
Personel badawczy wykonujgcy badania nieniszczgce winien spetnia¢ wymagania zgodnie z polska
normg: PN-EN 473 (styczen 2002r.). Badania nieniszczgce, kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych. Zasady ogolne
po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i rewizjg zestawow kotowych
po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i rewizjg maznic zestawdw
kotowych
po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie pomiarem badaniem i rewizjg tozysk tocznych zestawow
kotowych
po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie pomiarem, badaniem i naprawg sprezyn nosnych i
resorow piorowych
z uprawnieniami Transportowego Dozoru Technicznego, zajmujgcy si¢ pomiarem, badaniem i rewizjg
zbiornikéw ci$nieniowych
Specjalista po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujgcy sie obstuga, rewizjg i ewentualnie naprawg armatury

hamulcowej

po odpowiednim przeszkoleniu, zajmujacy sie obstugg rewizjg i ewentualnie naprawg zderzakow i
urzgdzen ciegfowych

specjalista elektryk, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi
przepisami, zajmujacy sie pomiarem rezystancji w wymaganych miejscach pojazdu kolejowego

specjalista ds. kontroli jakosci

specjalista z dziedziny metrologii warsztatowej ze znajomoscig technik pomiarowych wystepujacych
przy naprawach taboru kolejowego

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie w zaktadzie kontrolg i utrzymaniem w sprawnosci manometrow

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
sprawujgcy nadzor nad stanem oraz eksploatacjg butli z gazami technicznymi

specjalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie obstugg i konserwacjg sprezarki i zaktadowej instalacji sprezonego powietrza

specijalista, po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami,
zajmujacy sie obstugg dozorem i eksploatacjg urzadzen elektroenergetycznych

Elektromonter
specjalista

po odpowiednim przeszkoleniu i z uprawnieniami wymaganymi stosownymi przepisami, zajmujacy sie
konserwacjg i drobnymi naprawami sieci oraz urzgdzen elektrycznych

Konserwator

urzgdzen dzwigowych z uprawnieniami Dozoru Technicznego

Rewident
taboru

pracownik kolei wykonujgcy prace zwigzane z naprawg i badaniem stanu technicznego taboru
kolejowego pod katem bezpieczenstwa ruchu pociggdw postugujgc sie przyrzgdami pomiarowymi
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15.0graniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnoscia dla zespotéw

lub podzespotéw wraz z limitami

Tablica 20. Ograniczenia zwigzane z bezpieczenstwem i interoperacyjnosciag dla zespotéw lub

podzespotow.
Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
- we wszystkich warunkach
e . obcigzenia,
Wysokosc osi urzadzen -kazdy koniec lokomotywy powinien
zderzakowych nad 940 — 1065 [mm] byé wyposazony w dwa identyczne
poziomem szyny sderzaki
-zderzaki powinny by¢ Scisliwe
standardowa odlegto$¢ -odlegtos¢ ta powinna byé
miedzy osiami 1750 [mm] roztozona symetryczne w stosunku
zderzakow do osi lokomotywy
minimalna dopuszczalna -zderzaki podczas jazdy na tukach
P 50 [mm] poziomych i wstecz po tuku nie
zaktadka ; .
moga sie zablokowad
-4 Sruby M24 z zabezpieczeniem
mocowanie do pasa przed odkreceniem,
czotowego lokomotywy -Srednica otwordw na sruby
mocujgce — ®26 [mm]
skok 100 — 105 [mm]
zdolnos$¢ absorpciji .
energii dynamicznej min 30 [kJ]
Urzadzenia
ciegtowe i promien krzywizny
zderzne sferycznej czesci

wypukiej tarczy

2700 — 2800 [mm]

minimalna wysokos¢
tarczy zderzaka

370 [mm]

-tarcza roztozona réownomiernie
wzgledem osi zderzaka

wymiary ptyty wsporczej
zderzaka

260 x 360 [mm]

odlegto$¢ miedzy
Srodkami otworéw na
Sruby mocujgce

(w pionie)

159 — 161 [mm]

odlegtos¢ miedzy
Srodkami otworéw na
Sruby mocujgce

(w poziomie)

279 — 281 [mm]

sita Sciskajgca zderzaki
na tuku o promieniu
150m.

max 250 [kN]

-lokomotywy powinny by¢
sprzegane na prostym torze, ze
stykajacymi sie zderzakami
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Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
wysokos$¢ osi haka 920-1045 [mm] -we wszystkich warunkach
ciegtowego obcigzenia
s -gdy znajduje sie¢ w najnizszym
Wgzsizlﬁno::nsspzrzggu nad 1040 [mm] potozeniu ze wzgledu na zuzycie i
P yny ugiecie zawieszenia
minimalna statyczna
zdolnos$¢ absorbowania
energii systemu 8 [kJ]
sprezystego urzgdzenia
sprzegowego
sita, jakg powinny
wytrzymaé bez
rozerwania hak ciegtowy 1000 [kN]
i sprzeg
sita. iaka powinien -wytrzymatos¢ na rozerwanie
Urzadzenia ,jaka p sprzegu srubowego powinna by¢
iegh i wytrzymac sprzeg 850 [kN] nizsza niz innych czesci urzgdzenia
ciegrowe | $rubowy bez rozerwania
zderzne sprzegowego
maksymalna masa 36 [kg]

sprzegu srubowego

dtugo$c¢ sprzegu
zmierzona od wnetrza
strony czotowej kabtaka
sprzegu do osi trzpienia
dyszla

981-996 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wykreconym
740-760 [mm] ze sprzegiem
catkowicie wkreconym

odlegtos¢ miedzy
przednig krawedzig
otworu haka ciegtowego
a powierzchnig czotowg
catkowicie wysunietych
zderzakow

335-400 [mm]

odlegtos¢ od pionowej
ptaszczyzny
umieszczonej na koncu
catkowicie $cisnietych
zderzakow, w ktorej nie
mogg znajdowac sie
zadne czesci state

40 [mm]
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Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
wspotczynnik
bezpieczenstwa przed
wykolejeniem Y / Q dla 0,8
duzych tukéw (R = 250
Wozek i [m])
podwozie wspotczynnik
bezpieczenstwa przed
wykolejeniem Y / Q dla 1,2
matych tukéw (R < 250
[m])
-rezystancje nalezy mierzy¢é w
poprzek powierzchni tocznych
dwaoch kot,
: -dotyczy nowych zestawow jak i
rezystancja zestawu max 0,001 [Q] ponownie zmontowanych z nowymi
kotowego K .
omponentami,
-pomiaru nalezy dokonac z
napieciem o wartosci z przedziatu
od 1,8do2,0[V]DC
Srednica kota [mm]
odlegtos¢ pomiedzy 2840
stykowymi )
powierzchniami obrzeza min 1410
max 1426
Srednica kota [mm]
odlegto$¢ miedzy > 840
wewnetrznymi —
Zestawy powierzchniami min 1357
kotowe czotowymi max 1363
Srednica kofta [mm]
y 2 330 -(*) uzgodniona jest warto$é
szeroko$¢ obreczy . .
min 133 nawalcowania
max 140 ()
srednica kota [mm]
B _ > 840
grubo$¢ obrzeza min 22
max 33
srednica kota [mm]
o . > 760
wysokos¢ obrzeza min 28
max 36
Srednica kota [mm]
stromos¢ obrzeza > 330
min 6,5
chropowatos¢
poszczegdinych
obszaréw kota (otwor, i . o
tarcza i piasta, okreg < 12,5 [um] po obrébce wykanczajgcej
Kola toczny, powierzchnie

czotowe)

niezréwnowazenie
statyczne kofa zestawu
kotowego

predkos¢ pojazdéw v [km/h]

v<120

<125 [g-m]
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Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
gorna granica 2
plastycznosci > 320 [N/mm?] L . .
-wartosci jakie nalezy uzyskac dla
B potowy promienia osi petnych lub
wytr.zyma’r.osc na > 550 [N/mm?] dla potowy odlegtosci miedzy
rozcigganie - zewnetrzng, a wewnetrzng
powierzchnig osi wydrgzonych
wydtuzenie wzgledne > 22 [N/mmz]
-probe udarnoéci nalezy
udarnos¢ KU (podtuzne) > 30 [J] przeprowadzi¢ przy temperaturze
20°C,
-proby nalezy wykonac¢ na trzech
probkach, pochodzacych z
przylegtych obszaréw kazdego
‘s badanego przekroju,
udarnosc KU > 20 [J] -poszczegolne wartosci nie powinny
(poprzeczne) by¢ mniejsze niz 70 %
-badanie ultradzwiekowe na
spojnos¢ wewnetrznag,
-osie nie powinny mie¢ zadnych
H#umienie echa max 4 [dB] defektow wewpetrznych, k’torych
echo bytoby wieksze lub réwne
echu uzyskanemu dla defektow
Osie standardowych, znajdujacych sie

na tej samej gtebokosci

amplituda echa

< 50% petnej wysokosci
ekranu defektoskopu

-osie powinny by¢ przepuszczalne

< 10% petnej wysokosci

dla ultradzwiekéw

szum tia ekranu defektoskopu
-dotyczy elementdéw wykonczonych
i gotowych do montazu
D Y koniec osi i faza,
6,3 2 [um] 2 powierzchnia centralnej czesci
3,2 s [um] osi,
0,8 4) (um] % czop osi,
16 )Lum] * wystep oporowy,
0,8/1,6 ¥ [um] % grednica podpiascie,
chropowatosé 1,6 ° [um] % stozek kierujgcy,
powierzchni 1,6 ? [um] ") wew. promien przejscia do
3,29 [um] Eodpias’cia,
9 ) $rednica korpusu osi
0,8/1,6 * [um] 9 sredni P )
0,81 [um] 0 Srednica gniazda tarczy hamulca,
1,61 [um] )_érednica gniaz_da tozyska i
3212 [um] %mazda uszczelniacza,

) promien przejscia miedzy
dwoma gniazdami,
12 §rednica wydrazenia
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Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
spadek cisnienia w
przewodzie 14-16 -maksymalne cisnienie wyj$ciowe
hamulcowym dla ' ' przy tym spadku wynosi 3,7 — 3,9
: [bar]
uzyskania petnego [bar]
uruchomienia hamulca.
-powinna istnie¢ funkcja recznego
luzowania, ktéra wymaga umysinego i
reczny odluzniacz zamierzonego wykonania recznie
czynnosci, majgcej na celu odwotanie
uruchomienia hamulca (zwolnienia
zaworu rozrzadczego).
Rozdzielacz -zawor zadziata jezeli ci$nienie
(zawor czuto$¢ zaworu zawor rozrzgdczy powinien wejsciowe spadnie o 0,6 [bar ] ponizej
rozrzadczy) | rozrzadczego zadziata¢ w ciggu 1,2 [sek.] normalnego cisnienia roboczego w

ciagu 6 [sek.]

nieczutos¢ zaworu
rozrzagdczego

zawor rozrzgdczy nie powinien
zadziata¢

-zawor nie zadziata jezeli cisnienie
wejsciowe spadnie o 0,3 [bar] ponizej
normalnego cisnienia roboczego w
ciggu 60 [sek.]

catkowite wyluzowanie
hamulca

zawor nie powinien sie
uruchomic

-zawor nie powinien sig uruchomic,
jezeli ci$nienie w przewodzie
gtéwnym wzrosto do 6 bar na 2
sekundy i zmalato do 5,2 bar w czasie
1 sekundy, po czym nastapit powro6t
do normalnego ci$nienia roboczego
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Element Nazwa parametru Wymiar kresowy Uwagi
srednica cylindra
hamulcowego
skok ttoka 406 [mm] (16”)
230 [mm]
Srednica cylindra -zamienno$¢ cylindréw
odlegtos¢ miedzy hamulcowego hamulcowych nie jest wymagana
Srodkami otworéw 406 [mm] (16”)
mocujgcych do ostoi 334 [mm]
srednica cylindra
. . . hamulcowego
$rednica otworow -
mocujacych 406 [mm] (167)
27 [mm]
Srednica cylindra
; hamulcowego
Cylinder $rednica otworu ciegna J
hamulcowy cylindra 406 [mm] (16”)
31 [mm]
srednica cylindra
hamulcowego
szerokosc¢ cylindra 406 [mm] (16")
476 [mm]
Srednica cylindra
odlegtos¢ od ostoi do hamulcowego
srodka cylindra 406 [mm] (16”)
hamulcowego 224 [mm]
srednica cylindra
dhudosé cviin hamulcowego
ugos¢ cylindra przy »
wcisnietym ttoku 406 [mm] (167)
890 [mm]
gwint przytacza kurka . .
. P -wewnetrzny stozkowy gwint rurowy
ko'ncowego przewodu G1% Whitwortha
gtbwnego
gwint przytgcza kurka - .
. in -wewnetrzny Sciety gwint
konpqwego przewodu G1% Whitwortha
zasilajgcego
Srednica wewnetrzna 25-30 -Srednica taka sama dla przewodu
) przewodu sprzegu [mm] gtébwnego jak i zasilajgcego
Sprzegi
hamulcowe dtugo$¢ sprzegu 700 — 1080
przewodu gtéwnego [mm] -sprzegi stosowane z przechylng
dlugosé sprzegu 700 — 930 gtowicg sprzegu automatycznego
przewodu zasilajgcego [mm]

cechy (wymiary, ksztatt,
itp.) gtowek sprzegow

powinny zapewnia¢ mozliwosé
sprzezenia

-wystepujg gtoéwki sprzegéw jedno- i
dwuelementowe, do ktérych nalezy
stosowac¢ odpowiedniego rodzaju
uszczelki
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Element

Nazwa parametru

Wymiar kresowy

Uwagi

Kurki
koncowe

montowanie kurka

-kurek montowany jest na przewodzie
i w potozeniu otwartym zapewnia
przeptyw powietrza,

-po zamknieciu uniemozliwia
przeptyw powietrza przez przewdd i
odpowietrza przewdd po jednej ze
stron

kat obrotu rekojesci

90° - 100°

-w celu zmiany potozenia —
zamkniety/otwarty

powierzchnia otworu
odpowietrzania

min 80
[mm?]

moment obrotowy

9 — 20 [Nm]

-dla kurkéw z zapadka

max 6 [Nm]

-dla kurkéw z zatrzaskiem

czas spadku ci$nienia

nie powinien by¢ dtuzszy, niz
dla rbwnowaznego przewodu
o tej samej $rednicy
nominalnej

-kanaty powietrzne w kurku powinny
zapewniac jak najmniejsze straty
wewnatrz kurka, a przekroj
poprzeczny nie powinien by¢
mniejszy od przekroju poprzecznego
normalnego przewodu o $rednicy
wewnetrznej 25 mm

przytgcza

G1”

G1Y%

-korpus kurka powinien mie¢
wewnetrzny gwint Whitwortha do
faczenia z przewodem gtéwnym lub
zasilajgcym

Klocki
hamulcowe

rodzaj materiatu

zeliwo, kompozyt, spiek

wspotczynnik tarcia

-musi by¢ niezalezny od predkosci
poczatkowej hamowania, nacisku
jednostkowego na powierzchnie
toczng kota, temperatury powierzchni
ciernej i warunkéw atmosferycznych

dtugo$¢ wstawek
hamulcowych

320 [mm]

e Wykaz podzespotdw i czesci istotnych wraz z limitami:

Okres eksploatacji wezy do 6 lat z czasem magazynowania max 1 rok.

Okres eksploatacji zbiornikéw hamulcowych maksymalnie 40 lat.
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16.Zasady postepowania przy awariach pojazdu kolejowego

W przypadku wystgpienia uszkodzen powstatych w wyniku eksploatacji, zdarzen losowych Iub

wypadkéw, pojazd kolejowy nalezy przekazaé, poza normalnym cyklem utrzymania, do naprawy.

Naprawa ma na celu przywrécenie wiadciwego stanu technicznego uszkodzonych elementow

i doprowadzenie pojazdu do petnej sprawnosci techniczne;j.

Przed przekazaniem pojazdu do eksploatacji nalezy wykonaé¢ dodatkowo czynnosci wedtug pierwszego

poziomu utrzymania.
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17.Podzespoly i czesci objete dozorem technicznym

e zbiorniki powietrza,

e zawory bezpieczenstwa,

e zbiorniki uktadu przeciwpozarowego zainstalowane na state na lokomotywie.
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18.Zestaw parametréw mierzonych

Tablica 21. Wykaz parametrow mierzonych.
Modut Pomiar: PL| P2 | P3

dtugosci ostoi

rozstawu czopéw skretu

odlegtoéci ostojnic od osi wzdtuznej ostoi

odlegtosci osi zderzakdw od osi wzdtuznej ostoi
potozenia slizgéw bocznych

odchylenia od pionu ptaszczyzny czotownicy w obszarze
przylegania zderzakow

U
~
U
al

Nadwozie, P P :
ostoja réznicy dlugo§c! przekatnych os’F0| .
réznicy diugosci przekatnych, mierzonych na osiach belek
skretowych
wichrowatosci ostoi
prowadnicy

odlegtosci od gtéwki szyny do srodka czopa
luzéw mazniczych
zawieszenia

srednicy okregdéw tocznych kot

wymiarow zarysu

wysokosci obrzeza

grubosci obreczy

stromosci obrzeza

grubosci obrzeza

Srednicy czopow

Srednicy przedpiascia

oporno$ci zestawu kotowego

korpusu maznicy

dtugosci zderzaka X

srednicy wewnetrznej pochwy

Urzadzenia ] srednicy zewnetrznej tulei

ciegtowe i grubosci potpierscienia oporowego
zderzne Srednicy wewnetrznej potpierscienia

srednicy rowka w tulei

luzéw miedzy rowkiem a pierscieniem

czas6w napetniania X X

czasow oprézniania X X

najwyzszych cisnien

szczelno$ci uktadu X

czasu napetniania zbiornikow X

szczelnoéci cylindra hamulcowego

szczelnoéci zbiornikéw

szczelnoéci przewodu gtéwnego

czasu napetniania cylindréw

oporu izolacji

rezystancji rezystoréw rozruchowych

omowego oporu cewki elektromagnesu sterujgcego

omowego oporu cewek wzbudzajgcych przekaznika

Aparatura diod w kierunku przepustowym i zamykajgcym

elektryczna | oporéw na zimno

opornosci styku potgczenia przewodzgcego

statycznego docisku i charakterystyki statycznej

napiecia na ogniwach baterii X

naciskow stykow przetgcznikow X

x

XXX |X X

Uktad biegowy

XXX X[ XX

x

Instalacja
pneumatyczna

XXX

XXX

XXX |X

XXX

DX XXX XX XK XXX XX XX XX XX XXX XXX X XXX XX XXX XXX XXX XXX X[ X X[ XXX X[ X
DX XXX XXX XXX XX XX XX XX XXX XXX X XXX XX XXX XXX XXX XXX X[ X X[ XXX XX
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Modut Pomiar: PL|P2| P3 | P4 | P5
Silnik kompresiji X X
spalinowy | dawki paliwa X X X X
analiza spalin X X
analiza oleju X X X X
stanu izolacji X X X
czynnych oporéw uzwojenia w stanie zimnym X X X
wzrostu temperatury X X
charakterystyk oporu X X
Instalacia badanie komutacyjne X X
J poprzez zwiekszong predkos$¢ obrotowg X X X
elektryczna —
uzwojen X X
badanie napieciem probierczym X X X
badanie rozruchu X X
badanie dziatania pomocniczych urzadzen elektrycznych X X X
ostabienia wzbudzenia silnikow trakcyjnych X X X
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19.Ustalenia w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

a) zasady ogdlne:

obstugiwanie, remont, regulacja i konserwacja lokomotyw mogg byé przeprowadzane wytgcznie
przez specjalnie przeszkolony personel zapoznany teoretycznie i praktycznie z budowg i zasadg
dziatania lokomotyw, przepisami bhp dotyczgcymi prowadzenia prac przy budowie lub remoncie
lokomotyw,

przy obstudze, remoncie i regulacji lokomotywy niezbedne jest zachowanie Scistej dyscypliny
pracy-bezwzgledne podporzadkowanie sie wszystkich pracownikéw kierownikowi zespotu, ktory

odpowiada za bezpieczehstwo podlegtych mu pracownikéw,

podczas prowadzenia remontu, regulacji i biezgcego obstugiwania lokomotywy nakazuje sie

zachowac¢ szczegoblng ostroznosc¢, poniewaz istnieje mozliwos¢ zagrozenia bezpieczenstwa ludzi.

b) zasady bezpieczenstwa pracy przy obstugiwaniu, remoncie, regulacji i konserwacji lokomotyw:

Dla zachowania warunkéw bezpieczenhstwa pracy nakazuje sie:

bezwzglednie stosowac¢ sie do: ogdlnych przepiséw BHP, przepiséw szczegétowych BHP danego

rodzaju prac, wskazan kierownictwa

uzywa¢ tylko w peini sprawne technicznie lokomotywy z prawidtowo wyregulowanymi

mechanizmami, niezawodnym uktadem sterowania i szczelng siecig powietrznag,

stosowa¢ prawidtowg organizacie pracy w peini zapewniajgcg bezpieczenstwo ludzi

i bezawaryjno$¢ urzadzen,

sprawdzi¢ i wymagac zachowania scistej dyscypliny pracy,
przestrzegac scisle podziatu prac

sprawdzi¢ czy dzwignie sg w potozeniu gérnym.

W celu zachowania warunkéw bezpieczenhstwa pracy zakazuje sie:
przewozenia 0s6b postronnych,

dopuszczania do obstugiwania lokomotyw os6b niepowotanych ,

pozostawienia bez nadzoru lokomotyw z zatadowanymi sprezonym powietrzem zbiornikami

roboczymi,

prowadzenia jakichkolwiek prac przy mechanizmach w wypadku, gdy zbiorniki powietrza

roboczego znajdujg sie pod cisnieniem.
wktadania rak, nég lub innych czesci ciata w niebezpieczng strefe dziatania mechanizmow,

uderzania mtotkiem lub innym ciezkim przedmiotem w rekojesci kurkow, kotka pokretne itp.,
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— podgrzewania otwartym ogniem zawordéw kurkdéw, zbiornika pod cisnieniem i innych urzgdzen

znajdujgcych sie przy zbiorniku.
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20.Spis tablic

TABLICA 1. NORMY TECHNICZNE DLA POSZCZEGOLNYCH CZESCI POJAZDU KOLEJOWEGO.

TABLICA 2. ZAXtOZENIA DO CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO.

TABLICA 3. ARKUSZ PRZEGLADOWY NADWOZIE, OSTOJA.

TABLICA 4. ARKUSZ PRZEGLADOWY WOZKI, SPREZYNY NOSNE, ZESTAWY KOLOWE Z MAZNICAMI, SILNIKI TRAKCYJNE.

TABLICA 5. ARKUSZ PRZEGLADOWY APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE WN | NN, PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE.

TABLICA 6. ARKUSZ PRZEGLADOWY SILNIK SPALINOWY, WALY NAPEDOWE, PRZEKEADNIE.

TABLICA 7. ARKUSZ PRZEGLADOWY PRADNICA GEOWNA, PRADNICA POMOCNICZA, BATERIE AKUMULATOROW, OSWIETLENIE | INSTALACJA
ELEKTRYCZNA.

TABLICA 8. ARKUSZ PRZEGLADOWY POJAZD KOMPLETNY.

TABLICA 9. ARKUSZ NAPRAWCZY NADWOZIE, OSTOJA.

TABLICA 10. ARKUSZ NAPRAWCZY WOZKI, SPREZYNY NOSNE, ZESTAWY KOLOWE Z MAZNICAMI, SILNIKI TRAKCYJNE.

TABLICA 11. ARKUSZ NAPRAWCZY URZADZENIA CIEGLOWE | ZDERZAKOWE.

TABLICA 12. ARKUSZ NAPRAWCZY INSTALACJA PNEUMATYCZNA.

TABLICA 13. ARKUSZ NAPRAWCZY WENTYLACJA, CHLODZENIE | OGRZEWANIE.

TABLICA 14. ARKUSZ NAPRAWCZY APARATY | URZADZENIA ELEKTRYCZNE WN 1 NN, PRZYRZADY KONTROLNO-POMIAROWE.

TABLICA 15. ARKUSZ NAPRAWCZY SILNIK SPALINOWY, WALY NAPEDOWE, PRZEKLADNIE.

TABLICA 16. ARKUSZ NAPRAWCZY PRADNICA GEOWNA, PRADNICA POMOCNICZA, BATERIE AKUMULATOROW, OSWIETLENIE | INSTALACIA
ELEKTRYCZNA.

TABLICA 17. ARKUSZ NAPRAWCZY POJAZD KOMPLETNY.

TABLICA 18. WYMAGANIA DOTYCZACE KWALIFIKACJI PRACOWNIKOW W ZAKRESIE SPAWANIA | BADAN NIENISZCZACYCH.

TABLICA 19. OPIS STANOWISK SPECJALISTYCZNYCH.

TABLICA 20. OGRANICZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM | INTEROPERACYJNOSCIA DLA ZESPOtOW LUB PODZESPOLOW.

TABLICA 21. WYKAZ PARAMETROW MIERZONYCH.
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21.Spis rysunkéw

Rys. 1. MODEL CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO ZGODNY Z ROZPORZADZENIEM MINISTRA INFRASTRUKTURY Z DNIA 12
PAZDZIERNIKA 2005R. W RAZ Z POZN. ZM.

RYS. 2. GRAFICZNE PRZEDSTAWIENIE CYKLU PRZEGLADOWO-NAPRAWCZEGO.

RYs. 3. WYMIANA SPRZEGU SRUBOWEGO

RYs. 4. WYMIANA ZDERZAKA

RYs. 5. SUWMIARKA DO POMIARU ZARYSU OBRECZY

RYs. 6. PRZYRZAD DO POMIARU PLASKICH MIEJSC

RYS. 7. PRZYRZAD NONIUSZOWY DO POMIARU ODLEGLOSCI OSI ZDERZAKA OD GLOWKI SZYNY

RYs. 8. PRZYRZAD DO POMIARU ODLEGOSCI OSI ZDERZAKOW

RYS. 9. SZCZELINOMIERZ Z KLINEM POMIAROWYM

RYs. 10. SPRAWDZIAN SUWMIARKI

Rys. 11. PRZYRZAD DO POMIARU ZUZYCIA TARCZY ZDERZAKA

RYs. 12. PRZYRZAD DO ZDEJIMOWANIA | ZAKLADANIA PIERSCIENI TLOKOWYCH

RYs. 13. PRZYRZAD DO WYJMOWANIA | PRZENOSZENIA TLOKOW

RYs. 14. PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA WTRYSKIWACZY;
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